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AVANT-PROPOS
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NORME INTERNATIONALE

ISO 2802-1974 (F)

Matériel pour I'industrie textile — Curseurs en matiére
plastique pour anneaux de continus a filer et a retordre

1 OBJET ET DOMAINE D’APPLICATION

La présente Norme Internationale spécifie le type, la forme
et la gamme des numéros de curseurs en matiére plastique
pour anneaux de continus 3 filer et a retordre, définis dans
I'1SO/R 97.

Elle fixe également le mode de désignation de ces curseurs.

2 REFERENCES
ISO 3, Nombres normaux — Séries de nombres normaux.

ISO/R 97, Anneaux a filer et & retordre pour curseurs
oreille.

3 SPECIFICATIONS

3.1 Numérotation des curseurs

Le numéro d'un curseur représente la valeur numérique de
la masse nominale, en grammes, de 1 000 curseurs du méme
type.

3.2 Gamme des numéros

Les valeurs numériques de la gamme correspondent a celles
de la série des nombres normaux R20 (voir ISO 3) et
comprennent toutes les valeurs de 25 a 10 000 inclus.

3.3 Tolérance sur la masse

La tolérance admise sur la masse nominale de 1000 -
curseurs du méme type est de * g % de la valeur numérique
du numéro de curseur.

3.4 Désignation des curseurs

La désignation d’un curseur doit comporter, dans |‘ordre, le
type du curseur, la hauteur de l’anneau, le numéro du
curseur, et la matiére dont il est constitué,

Exemples : Un curseur type HZ, N° 400, pour anneau de
16,7 mm de hauteur, en nyion, doit &tre désigné comme
suit :

HZ 16,7 — 400 nyion
Un curseur type J, N° 100, pour anneau de 11,1 mm de
hauteur, en nylon, doit étre désigné comme suit :

J 11,1 — 100 nylon



