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Foreword 

ISO (the International Organization for Standardization) is a worldwide 
federation of national Standards bodies (ISO member bodies). The work 
of preparing International Standards is normally carried out through ISO 
technical committees. Esch member body interested in a subject for 
which a technical committee has been established has the right to be rep- 
resented on that committee. International organizations, governmental 
and non-governmental, in liaison with ISO, also take part in the work. ISO 
collaborates closely with the International Electrotechnical Commission 
(IEC) on all matters of electrotechnical standardization. 

Draft International Standards adopted by the technical committees are 
circulated to the member bodies for voting. Publication as an Inter- 
national Standard requires approval by at least 75 % of the member 
bodies casting a vote. 

International Standard ISO 2806 was prepared by Technical Committee 
ISOfK 184, Industrial automation Systems and integration, Su bcom- 
mittee SC 1, fhysical device control. 

This second edition cancels and replaces the first edition (ISO 2806:1980). 
The following revisions have been made: 

- the contents have been restructured into more logical subclauses; 

- out-of-date terms and definitions have been deleted; 

- a number of terms and definitions have been revised; 

new terms and definitions have 

annex has been an informative 

been added; 

added; 

- the entries 
changes. 

have been renumbered as a consequence of the a bove 

Annex A of this International Standard is for information only. 
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Avant-propos 

L’ISO (Organisation internationale de normalisation) est une federation 
mondiale d’organismes nationaux de normalisation (comites membres 
de I’ISO). L’elaboration des Normes internationales est en general confiee 
aux comites techniques de I’ISO. Chaque comite membre interesse par 
une etude a Ie droit de faire Partie du comite technique cr& a cet effet. 
Les organisations internationales, gouvernementales et non gouver- 
nementales, en iiaison avec I’ISO patticipent egalement aux travaux. 
L’ISO collabore etroitement avec Ia Commission electrotechnique inter- 
nationale (GEI) en ce qui concerne Ia normalisation electrotechnique. 

Les projets de Normes internationales adoptes par les comites techni- 
ques sont soumis aux comites membres pour vote. Leur publication 
comme Normes internationales requiert I’approbation de 75 % au moins 
des comites membres votants. 

La Norme internationale ISO 2806 a etc elaboree par Ie comite technique 
ISOfK 184, Systemes d’automatisation industrielle et inttigration, sous- 
comite SC 1, Ensemble de commande pour /es kquipements. 

Cette deuxieme edition annule et remplace Ia Premiere edition 
(ISO 2806:1980). Les revisions suivantes ont etc apportees: 

- Ie contenu a etc restructure avec des paragraphes plus logiques; 

- les termes et definitions obsoletes ont etc supprimes; 

- de nouveaux termes et definitions ont etc ajoutes; 

- une annexe informative a etc ajoutee; 

- les entrees ont etc renumerotees en consequence des changements 
mentionnes ci-dessus. 

L’annexe A de Ia presente 
a titre d’information. 

Norme internationale est donnee uniquement 
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INTERNATIONAL STANDARD 

NORME INTERNATIONALE 
@ ISO ISO 2806: 1994( E/F) 

Industrial automation 
Systems - Numerital 
control of machines - 
Vocabulary 

Section 1: General 

1.1 Scope 

This International Standard deals with currently used 
concepts relating to numerical control of machines. lt 
contains general terms and terms specific to the 
understanding of numerical control. 

This International Standard is intended to facilitate 
international communication in the numerical control 
of machines. lt presents, in English and French, terms 
and definitions of selected concepts relevant to this 
field and identifies relationships between the entries. 

This International Standard is intended for users and 
manufacturers concerned with numerical control of 
machine tools. 

1.2 Normative references 
The following Standards contain provisions which, 
through reference in this text, constitute provisions of 
this International Standard. At the time of publication, 
the editions indicated were valid. All Standards are 
subject to revision, and Parties to agreements based 
on this International Standard are encouraged to 
investigate the possibility of applying the most recent 
editions of the Standards indicated below. Members 
of IEC and ISO maintain registers of currently valid 
International Standards. 

lSO/IEC 646:1991, Information technology - 
ISO 7-bit coded Character set for information 
in terchange. 

Systemes d’automatisation 
industrielle - Commande 
numerique des machines - 
Vocabulaire 

Section 1: G6n&alit& 

1.1 Domaine d’application 

La presente Norme internationale contient les no- 
tions couramment usitees relatives a Ia commande 
numerique des machines. Elle contient les termes 
generaux et les termes specifiques relatifs a Ia com- 
mande numerique. 

La presente Norme internationale a pour objet de 
faciliter les echanges internationaux dans Ia com- 
mande numerique des machines. Elle presente, en 
anglais et en francais, un ensemble de termes et de 
definitions ayant trait a des notions choisies dans ce 
domaine, et definit les relations pouvant exister entre 
differentes notions. 

La presente Norme internationale est destinee aux 
utilisateurs et fabricants de machines-outils a com- 
mande numerique. 

1.2 Rbfkrences normatives 

Les normes suivantes contiennent des dispositions 
qui, par Suite de Ia reference qui en est faite, consti- 
tuent des dispositions valables pour Ia presente 
Norme internationale. Au moment de Ia publication, 
les editions indiquees etaient en vigueur. Toute 
norme est sujette a revision et les Parties prenantes 
des accords fondes sur Ia presente Norme interna- 
tionale sont invitees a rechercher Ia possibilite 
d’appliquer les editions les plus recentes des normes 
indiquees ci-apres. Les membres de Ia CEI et de I’ISO 
possedent Ie registre des Normes internationales en 
vigueur a un moment donne. 

ISO/CEI 646: 199 1, Technologies de Pinformation - 
4eu ISO de caracteres Codes a 7 Mments pour 
I’khange d’informations. 
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ISO 2806: 1994( E/F) 0 ISO 

ISO 841:1974, Numerital control of machines - Axis 
and motion nomenclature. 

ISO 1087: 1990, Terminology - Vocabulary. 

ISO 2382-1:1984, Data processing - Vocabulary - 
Part 0 1: Fundamental terms. 

ISO 2382-4: 1987, Information processing Systems - 
Vocabulary - Part 04: Organization of data. 

lSO/IEC 2382-7:1989, Information technology - 
Vocabulary - Part 07: Computer programming. 

ISO/IEC 6429:1992, Information technology - Con- 
trol functions for coded Character Sets. 

ISO 6983-1:1982, Numerital control of machines - 
Program format and definitions of word address - 
Part 1: Data format for positioning, line notion and 
contouring control Systems. 

ISO 6983-2:- ‘) Numerital control of machines - 
Program format and definition of address words - 
Part 2: Coding and maintenance of preparatory 
functions G and universal miscellaneous func- 
tions M. 

ISO 6983-3:- ‘), Numerital control of machines - 
Program format and definition of address words - 
Part 3: Loading of miscellaneous functions M 
(classes 1 to 9). 

ISO 10241 :1992, International terminology Standards 
- Preparation and layout. 

1.3 Principles and rules followed 

This vocabulary has been established following the 
principles and rules given in ISO 10241. 

1.4 Coordinate Systems and positions 

Figures A.l, A.2 and A.3 in annex A illustrate the 
coordinate Systems and positions defined in this 
International Standard. 

ISO 841:1974, Commande numerique des machines 
- Nomenclature des axes et des mouvements. 

ISO 1087: 1990, Terminologie - Vocabulaire. 

ISO 2382-1:1984, Traitement des donnees - Voca- 
bulaire - Partie 07: Termes fondamentaux. 

ISO 2382-4:1987, Systemes de traitement de I’infor- 
mation - Vocabulaire - Partie 04: Organisation des 
donnees. 

ISO/CE I 2382-7: 1989, Technologies de I’information 
- Vocabulaire - Partie 07: Programmation des ordi- 
nateurs. 

lSO/CEI 6429: 1992, Technologies de I’information - 
Fonctions de commande pour jeux de caracteres 
Codes. 

ISO 6983-1:1982, Commande numerique des ma- 
chines - Format de Programme et definition des 
mots adresses - Partie 7: Format de donnees pour 
les equipements de commande de mise en Position 
de deplacement lineaire et de tontournage. 

ISO 6983-2:-l) Commande numerique des ma- 
chines - Format de Programme et definition des 
mots adresses - Partie 2: Codage et mise a jour des 
fonctions preparatoires G et des fonctions auxiliaires 
universelles M. 

ISO 6983-3: -l), Commande numerique des machi- 
nes - Format de Programme et definition des mots 
adresses - Partie 3: Codage des fonctions auxiliai- 
res M (classes 1 a 9). 

ISO 10241: 1992, Normes terminologiques interna- 
tionales - Elaboration et presentation. 

1.3 Principes d’&ablissement et regles 
suivies 

Le present vocabulaire a etc realise en suivant les 
principes et les regles donnes dans I’ISO 10241. 

1.4 Systhmes de coordonn6e et positions 

Les figures A.l, A.2 et A.3 dans I’annexe A illustrent 
les systemes de coordonnees et les positions definis 
dans Ia presente Norme internationale. 

1) To be published. IT) A publier. 
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Section 2: Terms and definitions 

2.1 General terms 

ZI.1 
numerical control 
NC 
automatic control of a process performed 
that makes use of numeric data introduce 
Operation is in progress [ISO 2382-1:1984] 

bY a device 
id wt lile the 

ZI.2 
computerized numerical control 
CNC 
realization of NC (2.1.1) using a Computer to control 
the machine functions (2.6) 

2.1.3 
distributed numerical control 
DNC 
hierarchical System for distributing data between a 
production management Computer and NC (2.1.1) 
Systems 

NOTE - Direct numerical control is an obsolete term as a 
System connecting a set of numerically controlled ma- 
chines to a common memory for patt program (2.3.7) or 
machine program (2.3.8) storage with Provision for on- 
demand distribution of data to the machines. 

2.1.4 
axis 
principal direction in which a part of a machine tan 
move in a linear or rotary mode*) 

2.1.5 
Sensor 
unit which is actuated by a physical quantity and 
which gives a Signal representing the value of that 
physical quantity 

2.1.6 
absolute dimension 
absolute coordinates 
distances or angles measured from the datum of a 
coordinate System 

Section 2: Termes et dhfinitions 

2.1 Termes ghhraux 

2.1.1 
commande numhrique 
CN 
commande automatique d’un processus r6alis6 par 
un equipement qui utilise des donnees numeriques 
introduites Pendant que I’operation est en cours 
[ISO 2382-1:1984] 

2.1.2 
commande numkique par ordinateur 
CNC 
r6alisation de CN (2.1.1) utilisant un ordinateur pour 
commander les fonctions machines (2.6) 

2.1.3 
commande numerique distribuee 
DNC 
Systeme hierarchique pour distribuer les donnees 
entre un ordinateur de gestion de production et des 
systemes CN (2.1 .l) 

NOTE - Commande numkique directe est une expression 
obsolete signifiant un ensemble de machines & commande 
numerique li6 5 un ordinateur. Celui-ci contient en 
memoire Ie Programme pikce (2.3.7) ou Ie Programme 
machine (2.3.8) et il assure ZI Ia demande Ia distribution des 
donnees vers les machines. 

2.1.4 
axe 
direction dans laquelle une Partie de Ia machine peut 
bouger dans un mode lineaire ou rotatip) 

2.1.5 
capteur 
dispositif influenc6 par une grandeur physique et 
fournissant un Signal qui represente Ia Valeur de 
celle-ci 

2.1.6 
dimension absolue 
coordonn6es absolues 
distances ou angles mesures 5 partir d’une donn6e 
d’un Systeme de coordonn6e 

2) See ISO 841. 2) Voir ISO 841. 
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2.1.7 
incremental dimension 
incremental coordinates 
distances or angles measured from the last Point in a 
sequence of measurements 

2.1.8 
least input increment 
least increment value that tan be input in the ma- 
chine program (2.3.8) 

2.1.9 
least command increment 

least increment to command the travel of an 
(2.1.4) from the numerical controller 

2.1.10 
tool path 
path described by a specified Point on a cutting tool 

2.1.11 
interpolation 
cnumerical control> determination of Points inter- 
mediate between known Points on a desired path or 
contour in accordance with a given mathematical 
function, for example linear, circular or higher Order 
functions 

2.1.12 
adaptive control 
control scheme that adjusts the control System 
Parameters from conditions detected during the 
process 

2.1.13 
general purpose processor 
Computer program which carries out computations 
on the part program (2.3.7) and prepares the Cutter 
location data (2.3.17) for a particular patt without 
reference to machines on which it might be made 

2.1.14 
post processor 
Computer program which adapts the output of a 
processor into a machine program (2.3.8) for the 
production of a part on a particular combination of 
machine tool and controller 

2.1.7 
dimension incrementale 
coordonnees incrementales 
distances ou angles mesures a partir du dernier Point 
d’une sequence de mesures 

2.1.8 
increment minimal d’entree en programmation 
Valeur d’increment minimale qui peut etre entree 
dans Ie Programme machine (2.3.8) 

2.1.9 
increment minimal 
minimum de commande 
increment minimal de commande de deplacement 
d’un axe (2.1.4) d’un controleur numerique 

2.1.10 
trajectoire de I’outil 
ligne decrite par un Point specifique sur un outil de 
coupe 

2.1.11 
interpolation 
ccommande numerique> action de determiner des 
Points situes entre des Points connus, et situes sur 
une trajectoire ou une courbe correspondant a une 
fonction mathematique donnee, teile qu’une fonction 
Iineaire, circulaire ou de degre superieur 

2.1.12 
commande adaptative 
sequence de commandes qui ajuste les parametres 
de commande du Systeme a partir de conditions 
detectees durant Ie processus 

2.1.13 
Programme general 
Programme d’ordinateur traitant Ie Programme pkce 
(2.3.7) en vue d’obtenir les donnees de localisation de 
coupe (2.3.17) concernant une piece, indepen- 
damment des machines utilisees pour Ia realiser 

2.1.14 
Programme d’adaptation 
Programme d’ordinateur qui transforme Ia sortie du 
Programme general de traitement d’une piece en 
Programme machine (2.3.8) pour Ia fabrication de 
cette piece sur un ensemble machine-outil et contro- 
leur 
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2,2 Characters 2.2 Caractiires 

2.2.1 
Character 

2.2.1 
caractere 

member of a set of elements that is used for the 
representation, organization, or control of data 
[ISO 2382-4: 19871 

element d’un ensemble employe pour constituer, 
representer ou gerer des donnees [ISO 2382-4:1987] 

NOTE - Les caracteres peuvent etre classes comme suit: 
NOTE - Characters may be categorized as follows: 

TYPes 

Graphit Character 

Examples 

digit 
letter 
ideogram 
special Character 

Control Character transmission control Character 
format effector 
code extension Character 
device control Character 

2.2.2 
control Character 
Character (2.2.1) whose occurrence in a particular 
context specifies a control function [ISO 2382-4:1987] 

NOTES 

1 A control Character may be recorded for use in a 
subsequent action. 

2 A control Character is not a graphic Character but may 
have a graphic representation in some circumstances. 

3 Control characters are described in lSO/IEC 646 and ISO 
6429. 

2.2.3 
delete Character 
control Character (2.2.2) to remove an unwanted 
Character (2.2.1) on Papertape 

2.2.4 
end-of-block Character 
control Character (2.2.2) that indicates the completion 
of a block (2.3.2) of input data (2.4.1) 

2.2.5 
transmission control Character 
control Character (2.2.2) used to control or facilitate 
transmission of data between data terminal equip- 
ments [ISO 2382-4: 19871 

NOTE - Transmission control characters are described in 
lSO/IEC 646 and ISO 6429. 

ISO 2806: 1994( E/F) 

TYPes 

Caractere graphique 

Exemples 

Chiffre 
lettre 
ideogramme 
caractere spkial 

Caractere de 
commande 

caractere de commande de 
transmission 
caractere de mise en page 
caractere de changement de 
code 
caractere de Service 

2.2.2 
caractere de commande 
caractere (2.2.1) dont I’apparition dans un tontexte 
determine provoque une fonction de commande 
[ISO 2382-4: 19871 

NOTES 

1 Un caractere de commande peut etre enregistre en vue 
d’une mise en ceuvre ulterieure. 

2 Un caractere de commande n’est pas un caractere 
graphique, mais peut, dans certains cas, avoir une repre- 
sentation graphique. 

3 Les caracteres de commande sont decrits dans I’ISO/CEI 
646 et I’ISO 6429. 

2.2.3 
caractere d’obIit&ation 
caractere de commande (2.2.2) permettant de retirer 
un caractere (2.2.1) non souhaite d’une bande de 
papier 

2.2.4 
caractere fin de bloc 
caractere de commande (2.2.2) qui indique I’ache- 
vement d’un bloc (2.3.2) de donnees d’entree (2.4.1) 

2.2.5 
caractere de commande de transmission 
caractere de commande (2.2.2) destine a commander 
ou a faciliter Ia transmission des donnees entre 
terminaux de donnees [ISO 2382-4119871 

NOTE - Les caracteres de commande de transmission 
sont decrits dans I’ISO/CEI 646 et I’ISO 6429. 
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