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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d'organismes 
nationaux de normalisation (comités membres de l'ISO). L'élaboration des Normes internationales est 
en général confiée aux comités techniques de l'ISO. Chaque comité membre intéressé par une étude 
a le droit de faire partie du comité technique créé à cet effet. Les organisations internationales, 
gouvernementales et non gouvernementales, en liaison avec l'ISO participent également aux travaux. 
L'ISO collabore étroitement avec la Commission électrotechnique internationale (IEC) en ce qui 
concerne la normalisation électrotechnique.

Les procédures utilisées pour élaborer le présent document et celles destinées à sa mise à jour sont 
décrites dans les Directives ISO/IEC, Partie 1. Il convient, en particulier de prendre note des différents 
critères d'approbation requis pour les différents types de documents ISO. Le présent document 
a été rédigé conformément aux règles de rédaction données dans les Directives ISO/IEC, Partie 2 
(voir www.iso.org/directives).

L’ISO attire l’attention sur le fait que la mise en application du présent document peut entraîner 
l’utilisation d’un ou de plusieurs brevets. L’ISO ne prend pas position quant à la preuve, à la validité 
et à l’applicabilité de tout droit de brevet revendiqué à cet égard. À la date de publication du présent 
document, l’ISO n'avait pas reçu notification qu’un ou plusieurs brevets pouvaient être nécessaires à sa 
mise en application. Toutefois, il y a lieu d’avertir les responsables de la mise en application du présent 
document que des informations plus récentes sont susceptibles de figurer dans la base de données de 
brevets, disponible à l'adresse www.iso.org/brevets. L’ISO ne saurait être tenue pour responsable de ne 
pas avoir identifié tout ou partie de tels droits de propriété.

Les appellations commerciales éventuellement mentionnées dans le présent document sont données 
pour information, par souci de commodité, à l'intention des utilisateurs et ne sauraient constituer un 
engagement.

Pour une explication de la nature volontaire des normes, la signification des termes et expressions 
spécifiques de l'ISO liés à l'évaluation de la conformité, ou pour toute information au sujet de l'adhésion 
de l'ISO aux principes de l'Organisation mondiale du commerce (OMC) concernant les obstacles 
techniques au commerce (OTC), voir le lien suivant: www.iso.org/iso/fr/avant-propos.

Le présent document a été élaboré par le Comité technique ISO/TC 261, Fabrication additive, Groupe 
mixte JG 74, Qualifications personnelles, en coopération avec le Comité F42 de l'ASTM, Technologies de 
fabrication additive, dans le cadre d'un accord de partenariat entre l'ISO et ASTM International dans 
le but de créer un ensemble de normes ISO/ASTM sur la fabrication additive, et en collaboration avec 
le Comité technique CEN/TC 438 Fabrication additive du Comité Européen de Normalisation (CEN), 
conformément à l'Accord de coopération technique entre l'ISO et le CEN (Accord de Vienne).

Une liste de toutes les parties de la série ISO/ASTM 52926 se trouve sur le site Web de l'ISO.

Il convient que l'utilisateur adresse tout retour d'information ou toute question concernant le présent 
document à l'organisme national de normalisation de son pays. Une liste exhaustive desdits organismes 
se trouve à l'adresse www.iso.org/fr/members.html.
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Introduction

Pour de nombreuses entreprises, la fabrication additive représente une alternative aux procédés 
de fabrication traditionnels. La tendance aux composants complexes, à la production décentralisée 
et aux produits spécifiques au client permet une utilisation économiquement viable dans davantage 
de domaines. Cela s'applique également à de nombreuses applications en série, qui comprennent des 
demandes complètement différentes sur l'efficacité des procédés. En particulier, les composants 
utilisés dans l'industrie (industrie automobile, ingénierie mécanique, secteur ferroviaire, aérospatial, 
installations de procédé et industrielles, technologie médicale, etc.) sont soumis à des exigences élevées 
en termes de qualité et de sécurité. L'absence actuelle de normes signifie que les procédés pour la 
production de composants sont à définir à partir de zéro pour chaque cas individuel, ce qui induit un 
grand effort et permet peu de transparence et ainsi peu de confiance des autres parties prenantes dans 
les procédés.

Si des composants à usage industriel sont fabriqués en utilisant des procédés de fabrication additive, 
il doit être démontré qu'ils sont conformes aux exigences. À cet effet, la chaîne et l'environnement 
de production doivent être conçus de sorte que la qualité du procédé et la qualité du produit qui en 
résulte soient toujours constantes et reproductibles. Pour assurer la constance et la reproductibilité 
mentionnées ci-dessus, il est extrêmement important de s'assurer que la main-d'œuvre impliquée est 
qualifiée de manière adéquate pour les différentes phases de production.

La série ISO/ASTM 52926 décrit les activités et les responsabilités des opérateurs dans le domaine de la 
technologie de fabrication additive. Son but est de spécifier les essais de qualification à employer dans 
l'évaluation des aptitudes des opérateurs de FA lors de l'utilisation de machines de FA, spécialement 
dans les industries réglementées, telles que l'industrie automobile, l'ingénierie mécanique, le secteur 
ferroviaire, les installations de procédé et industrielles, ou la technologie médicale, la prise en compte 
des critères définis dans le cadre de la présente norme ISO constitue une base pour la satisfaction aux 
exigences des produits spécifiques.

NOTE Le présent document donne les contraintes et les exigences pour qu'un opérateur soit qualifié pour la 
Fusion sur lit de poudre – faisceau laser (PBF-LB, powder bed fusion – laser beam).
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