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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale
d’organismes nationaux de normalisation (comités membres de 'ISO). L'élaboration
des Normes internationales est confiée aux comités techniques de I'|SO. Chaque
comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du comité technique
correspondant. Les organisations internationales, gouvernementales et non gouverne-
mentales, en liaison avec I'ISO, participent également aux travaux.

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techniques sont soumis
aux comités membres pour approbation, avant leur acceptation comme Normes inter-
nationales par le Conseil de I'lSO.

La Norme internationale SO 2861/2 ‘a "été élaborée par le* comité  techniglie
ISO/TC 112, Technique du vide, et a été soumise aux.comitésimembres.en décembre
1978.
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Technique du vide — Raccords rapides — Dimensions —
Partie 2 : Raccords de type fileté

1 Objet et domaine d’application

La présente partie de I'ISOp28611fixe desdimensionsiades
embouts de raccords rapides de type fileté utilisés entechnigque
du vide, ainsi que celles des joints toriques et de leurs supports,
qui sont associés a ces embouts pour assurer I'étanchéité de la
jonction.

Elle contient également des renseignements généraux sur les
raccords rapides & collier normalisés sur le plan international
(ISO 2861/1) avec lesquels les raccords rapides de type fileté
traités dans la présente partie sont compatibles.

2 Désignation

Chaque raccord rapide de type fileté doit étre désigné par son
diamétre nominal et la référence a la présente partie.

3 Embout du raccord de type fileté

Lafigurehl représénteun embout de raccord de type fileté dont
les) dimensions sont données au tableau 1.

4 Support de joint pour raccord de type fileté

La figure 2 représente un support de joint dont les dimensions
sont données au tableau 2.

5 Joint torique

La figure 3 représente un joint torique, dont les dimensions sont
données au tableau 3. La dureté nominale recommandée du
joint torique est la dureté Shore 65.
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Figure 1 — Embout

NOTE — Un fini de surface d’au moins 1,6 um pour la surface de portée du joint s'est révélé satisfaisant dans la pratigue.

Tableau 1 — Dimensions de I'embout

Valeurs en millimétres

. A B c D E F G H J K L Diamétre
Diamétre K L.
nominal min. max. exterieur

h11 is13 B11 B11 du tube)
10 0.9 17,5 15,0 6 16 7.5 18 G1B 13 14,0 4 14,0
16 0,9 22,5 20,0 6 16 75 23 G1B 18 20,0 4 20,0
25 1.15 31,0 28,0 6 19 75 32 G11/4B 26 28,0 7 28,0
40 1,15 46,0 42,5 6 22 75 46 G2B 40 425 10 424

1} Ces valeurs ne sont données qu'a titre indicatif.



0,3 to 0,4 mm
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Figure 2 — Support de joint
Tableau 2 — Dimensions du support de joint
Valeurs en millimétres

Diamétre P Q T
nominal is6 min.

10 11,0 14,9 05

16 11,0 19,9 0,75

25 11,0 279 0,75

40 4150 41,9 100
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Figure 3 — Joint torique

Tableau 3 — Dimensions du joint torique

Valeurs en millimétres

Diamétre nominal X Y
10 14,6 24
16 19,6 24
25 275 30
40 415 3,0

1ISO 2861/2-1980 (F)
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Annexe A

Raccords rapides a collier

Les figures représentent la forme générale. Les dimensions sont données dans I'1SO 2861/1.

AANNNAN

4a) |~ Embout

4b) — Support de joint

4¢c) — Joint torique

Figure 4 — Composants d'un raccord rapide a collier
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Annexe B

Assemblage de raccords rapides a collier et de type fileté

B.1 Raccord rapide de type fileté

La figure 5 représente la méthode d’assemblage des piéces d'accouplement de ce raccord rapide.
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Figure 5. — /Assemblage d'un raccord de type fileté

B.2 Raccord rapide a collier

La figure 6 représente la méthode d’assemblage des piéces d‘accouplement de ce raccord rapide.
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Figure 6 — Assemblage d’'un raccord rapide a collier
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B.3 Raccords rapides de type fileté et a collier

L'embout du raccord de type fileté peut &tre directement raccordé a I'embout du raccord rapide & collier comme l'indique la figure 7.
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Figure 7 — Assemblage entre les raccords rapides de type fileté et a collier '
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