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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d'organismes
nationaux de normalisation (comités membres de 1'ISO). L'élaboration des Normes internationales est
en général confiée aux comités techniques de I'ISO. Chaque comité membre intéressé par une étude
a le droit de faire partie du comité technique créé a cet effet. Les organisations internationales,
gouvernementales et non gouvernementales, en liaison avec I'[SO participent également aux travaux.
L'ISO collabore étroitement avec la Commission électrotechnique internationale (IEC) en ce qui
concerne la normalisation électrotechnique.

Les procédures utilisées pour élaborer le présent document et celles destinées a sa mise a jour sont
décrites dans les Directives ISO/IEC, Partie 1. Il convient, en particulier de prendre note des différents
critéres d'approbation requis pour les différents types de documents ISO. Le présent document a été
rédigé conformément aux regles de rédaction données dans les Directives ISO/IEC, Partie 2 (voir www
dso.org/directives).

L'attention est attirée sur le fait que certains des éléments du présent document peuvent faire 1'objet de
droits de propriété intellectuelle ou de droits analogues. L'1SO ne saurait étre tenue pour responsable
de ne pas avoir identifié de tels droits de propriété et averti de leur existence. Les détails concernant
les références aux droits de propriété intellectuelle ou autres droits analogues identifiés lors de
I'élaboration du document sont indiqués dans I'Introduction et/ou dans la liste des déclarations de
brevets recues par 1'lSO (voir www.iso.org/brevets).

Les appellations commerciales éventuellement mentionnées dans le présent document sont données
pour information, par souci de comimodité,/a I'intention des utilisateurs et ne'sauraient constituer un
engagement.

Pour une explication de la nature volontaire des normes, la signification des termes et expressions
spécifiques de I'lSO liés a I'évaluation de la conformité, ou pour toute information au sujet de l'adhésion
de I'ISO aux principes de I'Organisation mondiale du commerce, (OMC) concernant les obstacles

techniques au commerce (OTC), voir www.is0.0rg/avant-propos.

Le présent document a été élaboré par le comité technique ISO/TC 29, Petit outillage, sous-comité SC 8,
Outillage de presse et de moulage.

Cette quatrieme édition annule et remplace la troisiéme édition (ISO 8404:2013), qui a fait 'objet d'une
révision technique.

Les principales modifications par rapport a I'édition précédente sont les suivantes:

— ajout de deux nouveaux types de doigts de démoulage: doigts de démoulage avec filetage extérieur
(type C) et doigts de démoulage avec vis a téte cylindrique a six pans creux (type D);

— correction de la Figure 1;

— ajout d'une indication de la rugosité de la surface sous la téte des doigts de démoulage a téte
cylindrique (Figure 2);

— modification de la hauteur des doigts de démoulage a téte cylindrique de D, = 40.

Il convient que l'utilisateur adresse tout retour d’'information ou toute question concernant le présent
document a I'organisme national de normalisation de son pays. Une liste exhaustive desdits organismes
se trouve a I'adresse www.iso.org/members.html.
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Introduction

Un exemple d’application est représenté a la Figure 1.

N

ISO 8404:2021(F)

%

I 1] 1 )

Légende
1 doigt de démoulage (type A)

Figure 1 — Exemple d'application d'un doigt de démoulage a téte cylindrique, type A
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Outillage de moulage — Doigts de démoulage

1 Domaine d’application

Le présent document spécifie les dimensions de base, en millimetres, des doigts de démoulage a téte
cylindrique (type A), des doigts de démoulage a corps droit (type B), des doigts de démoulage avec
filetage extérieur (type C) et des doigts de démoulage avec vis a téte hexagonale (type D), destinés a
étre utilisés dans les moules sous pression et les outillages de moulage.

Il spécifie également le matériau, la dureté et la désignation de ces doigts de démoulage (types A, B, C et
D).
2 Références normatives

Les documents suivants sont cités dans le texte de sorte qu'ils constituent, pour tout ou partie de leur
contenu, des exigences du présent document. Pour les références datées, seule I'’édition citée s’applique.
Pour les références non datées, la derniere édition du document de référence s'applique (y compris les
éventuels amendements).

ISO 2768-1, Tolérances, générales, — Partie 1: Tolérances pour. dimensions linéaires et angulaires non
affectées de tolérances individuelles

ISO 4957, Aciers a outils

3 Termes et définitions
Aucun terme n'est défini dans le présent document:

L'ISO et I'lEC tiennent a jour des bases de données terminologiques destinées a étre utilisées en
normalisation, consultables aux adresses suivantes:

— ISO Online browsing platform: disponible a I'adresse https://www.iso.or

— IEC Electropedia: disponible a 'adresse https://www.electropedia.org/

4 Dimensions

4.1 Type A — Doigts de démoulage a téte cylindrique

Les dimensions des doigts de démoulage a téte cylindrique doivent étre conformes aux indications de la
Figure 2 et du Tableau 1.

© IS0 2021 - Tous droits réservés 1
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Dimensions en millimétres
Valeurs de rugosité de surface en micrometres

i Ra 0,8

D,
/
=
o0,
®D,

L 90,1

a  Rayon ou dégagement.

b L'extrémité peut étre arrondie. Le choix de la forme est laissé a l'initiative du fabricant.
¢ Centres optionnels.

Les tolérances générales doivent étre ISO 2768-m conformément a 1I'ISO 2768-1.

Figure 2 — Type A, doigts de démoulage a téte cylindrique

Tableau 1 — Dimensions des doigts de démoulage a téte cylindrique, type A

Dimensions en millimétres

D, g6
10 12 16 20 25 32 40
D, m6
Simin 3 6 8 8 16 16 18
Dy _8'2 14 16 20 25 30 38 48
Ly s L, :(1):?)
63 16 16
80 16 16 26
100 22 22 26 30
125 22 22 26 30
160 36 40
200 36 40 42 47 54
250 40 42 47 62
315 42 54 62
400 54 62
500 71
NOTE Les classes de tolérance et les écarts limites sont définis dans la norme ISO 286-2.
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4.2 Type B — Doigts de démoulage a corps droit

Les dimensions des doigts de démoulage a corps droit doivent étre conformes aux indications de la
Figure 3 et du Tableau 2.

Dimensions en millimétres
Valeurs de rugosité de surface en micrometres

a _
N e N AA
S \ 74
® R L%
S .
Ly —
A

a2 La position et les dimensions du surplat ou en variante celles du six pans creux sont laissées a l'initiative du
fabricant.

b L'extrémité peut étre arrondie. Le choix de la forme est laissé a l'initiative du fabricant.
Les tolérances générales dadivent étre’ ISO2768m conformémenta I'1SO/ 27681

Figure 3'— Type B,‘doigts de démoulage a corps droit

Tableau:2 -+ Dimensions/des:doigts de démoulage-a corps droit, type B

Dimensions en millimetres

D, k6 10 12 16 20 25 32
D, M6 M6 M8 M10 M12 M16
L +%)'5 12 12 16 20 24 32
63 X X X X
80 X X X X X
100 X X X X X X
125 X X X X X X
Ly (1),5 160 X X X X
200 X X X X
250 X X X
315 X X
400 X
Légende
x dimensions normalisées
NOTE Les classes de tolérance et les écarts limites sont définis dans la norme ISO 286-2.
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4.3 Type C — Doigts de démoulage avec filetage extérieur

Les dimensions des doigts de démoulage avec filetage extérieur doivent étre conformes aux indications
de la Figure 4 et du Tableau 3.

a  Rayon ou dégagement.

b Centres optionnels

A
—
oy T x 45 '
\ / Ra 0,8 !
|
r~ o >
— y—
S — &5 —
s s =
Ly Ly L, | 10
3 Ly |

¢ SR=D,/2.

Dimensions en millimétres

SR®

Les tolérances générales doivent étre ISO 2768-m conformément a I'ISO 2768-1.

A-A

Valeurs de rugosité de surface en micrometres

NOTE Les classes de tolérance et les écarts limites sont définis, dans la norme ISO 286-2.
Figure 4 — Type C, doigts de démoulage avec filetage extérieur
Tableau 3 — Dimensions des doigts de démoulage avec filetage extérieur, type C
Dimensions en millimétres
L;+0.2
Dy D L, Ly L, E S W
40 | 50 | 60 | 80 | 100 | 125 | 160 | 200 | 250
10 | M6 15 8 17 5 7 X X X X X X X X
12 M8 20 10 22 6,5 10 X X X X X X X
0<Ly<Ly
16 | M12 25 10 27 8 13 X X X X X X X X
20 | M16 30 12 32 10 17 X X X X X X X
Légende

x dimensions normalisées

© IS0 2021 - Tous droits réservés



	−ª\õJ@~¸õ‘¨�¢•¸›‡óEHÐ�X*Û�−ºO|��_ûLr"ä+{−º’¸^!Óv¿�4�9�ÈÛ�žÈê

