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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération
mondiale d'organismes nationaux de normalisation (comités membres de
I'ISO). L'élaboration des Normes internationales est en général confiée aux
comités techniques de I'lSO. Chaque comité membre intéressé par une
étude a le droit de faire partie du comité technique créé a cet effet. Les
organisations internationales, gouvernementales et non gouvernemen-
tales, en liaison avec I'ISO participent également aux travaux. L'ISO colla-
bore étroitement avec la Commission électrotechnique internationale (CEI)
en ce qui concerne la normalisation électrotechnique.

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techniques
sont soumis aux comités membres pour vote. Leur publication comme
Normes internationales requiertjl'approbation de 76 %) au moins des<cot
mités membres votants.

La Norme internationale ISO 2901 a été élaboree par ie comite technique
ISO/TC 1, Filetages.

Cette deuxieme édition annle et ‘remplace?Ola premiere ~-edition
(ISO 2901:1977), dont les figures 2 et 3 ont fait Iobjet/ dune) Irévision
technique.
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Filetages métriques trapézoidaux ISO — Profil de base
et profils a maximum de matiere

1 Domaine d'application

La présente Norme internationale spécifie le profil de
base et les profils a maximum de matiére des file-
tages métriques trapézoidaux 1SO.

2 Référence normative

La norme suivante contient des dispositions qui, par
suite de la référence qui en est faite, constituent des
dispositions valables pour la présente Norme interna-
tionale. Au moment de la publication, I'édition indi-
quée était en vigueur. Toute norme est sujette a
révision et les parties prenantes des accords fondés
sur la présente Norme internationale sont invitées a
rechercher la possibilité d'appliquer I'édition la plus
récente de la norme indiquée ci-aprés. Les membres
de la CEl et de I'ISO possédent le registre des Nor-
mes internationales en vigueur a un moment donné.

ISO 2903.—", Filetages métriques trapézoidaux /SO
— Tolérances.

3 Symboles

D diametre extérieur du filetage intérieur

d diameétre extérieur du filetage extérieur (diame-
tre nominal)

D, diamétre sur flancs du filetage intérieur
d,  diametre sur flancs du filetage extérieur

1) A publier. (Révision de I'lSO 2903:1977)
2) Voir ISO 2903:1993, tableau 1.

D, diameétre intérieur du filetage intérieur
d, " ldiametre interieur du filetage extérieur
P pasldu profil

hauteur du triangle primitif
Hi3 1 ohauteun du profil-de base
a, vide a fond de filet

es  écart supérieur pour filetage extérieur?

4 Profil de base

Le profil de base est le profil théorique correspondant
aux dimensions de base, a savoir: le diamétre exté-
rieur, le diametre sur flancs et le diameétre intérieur.
Les écarts sont appliqués a partir des dimensions de
base.

5 Dimensions du profil de base

Les dimensions du profil de base sont représentées
a la figure 1 et données dans le tableau 1.

6 Profils a maximum de matiere

Les profils & maximum de matiére ont des jeux pres-

crits sur les diameétres extérieur et intérieur et sur le
diameétre sur flancs.
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En cas de fabrication par roulage, le profil au diamétre
intérieur peut étre modifié, de maniére a avoir un ar-
rondi plus grand a fond de filet. Le diamétre intérieur
du filetage extérieur d; peut, dans ce cas, étre réduit
de 0,15P.

Si des modifications de ces profils, dues & des mé-
thodes particuliéres de fabrication, sont nécessaires,
elles doivent faire I'objet d'un accord entre le client
et le fournisseur.

7 Dimensions des profils 8 maximum de
matiere
Les dimensions des profils & maximum de matiere

sont représentées aux figures 2 et 3 et données dans
le tableau 2 et par les formules suivantes:
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Figure 1 — Profil de base



Tableau 1 — Dimensions du profil de base
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Dimensions en millimeétres

Pas H H|2 H,
P 1,866P 0,933pP 0,5P 0,366P
1.5 2,799 1,400 0,75 0,549
2 3,732 1,866 1 0,732
3 5,598 2,799 1.5 1,098
4 7,464 3,732 2 1,464
5 9,330 4,665 2,5 1,830
6 11,196 5,598 3 2,196
7 13,062 6,531 3,6 2,562
8 14,928 7,464 4 2,928
9 16,794 8,397 4.5 3,294
10 18,660 9,330 5 3,660
12 22,392 11,196 6 4,392
14 26,124 13,062 7 5,124
16 29,856 14,928 8 5,856
18 33588 16,794 9 6,588
20 37,320 18,660 10 7,320
22 47,052 ..20,526 11 8,062
24 44,784 22,392 12 8,784
28 52,248 26,124 14 10,248
32 59,712 29,856 16 11,712
36 67,176 33,688 18 13,176
40 74,640 37,320 20 14,640
44 82,104 41,052 22 16,104
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1) Il est recommandé de prévoir un arrondi ou chanfrein égal au maximum a 0,5 a
sur le diameéfre extérieur du filetage extérieur. Pour les filetages roulés de

pas 2 a 12 il est recommandé de prévoir un arrondi ou chanfrein égal au maximum
A 0,6a. sur lediametre extérieur du fitetage extérieur.

Figure 2 — Profilssavec'vide a/fond.de/filet et sans jeu sur/flancs
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1) Il est recommandé de prévoir un arrondi ou chanfrein égal au maximum a 0,5a.
sur le diamefre extérieur du filetage extérieur. Pour les filetages roulés de

pas 2 a 12 il est recommandé de prévoir un arrondi ou chanfrein égal au maximum
4 0.6a. sur le diametre extérieur du filetage extérieur.

Figure 3 — Profils avec vide a fond de filet et avec jeu sur flancs




Tableau 2 — Dimensions des profils a maximum de matiére
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Dimensions en millimétres

Pas a. H, = hy R, R,
P max. max.
1.5 0,15 0.9 0,075 0,15
2 0,25 1,25 0,125 0,25
3 0,25 1,75 0,125 0,25
4 0,25 2,25 0,125 0,25
5 0,25 2,75 0,125 0,25
6 0,5 3.5 0,25 0,5
7 0,5 4 0,25 0,5
8 0,5 4.5 0,25 0,5
9 0.5 5 0,25 0,5
10 0,5 5,5 0,25 0,5
12 0,5 6,5 0,25 0.5
14 1 8 0,5 1
16 1 9 0,5 1
18 1 10 0.5 1
20 1 M 0,5 1
22 1 12 05 1
24 1 13 0,5 1
28 1 15 0,5 1
32 1 17 0,5 1
36 1 19 0.5 1
40 1 21 0,5 1
44 1 23 0,5 1
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CDU 621.882.082.4
Descripteurs: filetage, filetage métrique 1SO, filetage trapézoidal, profil, dimension.
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