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Avant-propos 

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d'organismes 
nationaux de normalisation (comités membres de l'ISO). L'élaboration des Normes internationales est en 
général confiée aux comités techniques de l'ISO. Chaque comité membre intéressé par une étude a le droit 
de faire partie du comité technique créé à cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales 
et non gouvernementales, en liaison avec l'ISO participent également aux travaux. L'ISO collabore 
étroitement avec la Commission électrotechnique internationale (IEC) en ce qui concerne la 
normalisation électrotechnique. 

Les procédures utilisées pour élaborer le présent document et celles destinées à sa mise à jour sont 
décrites dans les Directives ISO/IEC, Partie 1. Il convient, en particulier de prendre note des différents 
critères d'approbation requis pour les différents types de documents ISO. Le présent document a été 
rédigé conformément aux règles de rédaction données dans les Directives ISO/IEC, Partie 2 
(voir www.iso.org/directives). 

L'attention est attirée sur le fait que certains des éléments du présent document peuvent faire l'objet de 
droits de propriété intellectuelle ou de droits analogues. L'ISO ne saurait être tenue pour responsable de 
ne pas avoir identifié de tels droits de propriété et averti de leur existence. Les détails concernant les 
références aux droits de propriété intellectuelle ou autres droits analogues identifiés lors de l'élaboration 
du document sont indiqués dans l'Introduction et/ou dans la liste des déclarations de brevets reçues par 
l'ISO (voir www.iso.org/brevetswww.iso.org/brevets). 

Les appellations commerciales éventuellement mentionnées dans le présent document sont données 
pour information, par souci de commodité, à l'intention des utilisateurs et ne sauraient constituer un 
engagement. 

Pour une explication de la nature volontaire des normes, la signification des termes et expressions 
spécifiques de l'ISO liés à l'évaluation de la conformité, ou pour toute information au sujet de l'adhésion 
de l'ISO aux principes de l'Organisation mondiale du commerce (OMC) concernant les obstacles 
techniques au commerce (OTC), voir le lien suivant: www.iso.org/iso/fr/avant-propos: 
www.iso.org/iso/fr/avant-propos. 

Le présent document a été élaboré par le comité technique ISO/TC 67, Industries du pétrole et du gaz, y 
compris les énergies à faible teneur en carbone, en collaboration avec le comité technique CEN/TC 12, 
Matériel, équipement et structures en mer pour les industries du pétrole, de la pétrochimie et du gaz naturel 
du Comité européen de normalisation (CEN), conformément à l'Accord de coopération technique entre 
l'ISO et le CEN (Accord de Vienne). 

Une liste de toutes les parties de la série ISO 18797 se trouve sur le site web de l'ISO. 

Il convient que l'utilisateur adresse tout retour d'information ou toute question concernant le présent 
document à l'organisme national de normalisation de son pays. Une liste exhaustive desdits organismes 
se trouve à l'adresse www.iso.org/fr/members.html. 

iTeh STANDARD PREVIEW
(standards.iteh.ai)

ISO 18797-2:2021
https://standards.iteh.ai/catalog/standards/sist/41d4a5c7-c13d-4df4-9f46-c076aa4f8a76/iso-

18797-2-2021

https://www.iso.org/fr/directives-and-policies.html
https://www.iso.org/fr/iso-standards-and-patents.html
https://www.iso.org/fr/foreword-supplementary-information.html
https://www.iso.org/fr/members.html


  ISO  18797-2:2021(F) 

© ISO 2021 – Tous droits réservés xiii 

© ISO 2021 – Tous droits réservés  xiii 

Introduction 

Le présent document a été élaboré en réponse à une demande mondiale en matière d'exigences 
minimales pour les revêtements d'entretien et de réparation in situ des tubes de production. 
L'ISO 18797-1 donne les spécifications pour les revêtements appliqués en atelier sur les risers. Les risers 
en mer revêtus sont exposés de manière intermittente à des conditions variables. Cela comprend – entre 
autres – la lumière du soleil, la pluie, la neige, la grêle, les embruns, le brouillard salin, l'humidité élevée, 
les fluctuations de température ambiante (allant des températures négatives à des températures 
élevées), les courants marins, ainsi que l'impact des vagues, les débris à la dérive et les concrétions 
marines. L'exposition à de telles conditions peut entraîner des détériorations graves du revêtement avec 
le temps, ce qui a pour résultat une prévention inefficace de la corrosion du tube de production en acier. 

Les utilisateurs du présent document sont informés que des exigences supplémentaires ou différentes 
peuvent être utilisées pour des applications particulières. Le présent document peut également être 
utilisé pour l'entretien et la réparation des revêtements sur d'autres types de structures dans la zone 
d'action des vagues en mer, tels que les pieux de jetée et les jambes de plate-forme. Le présent document 
n'interdit pas à l'entrepreneur ou au fabricant de proposer, ni d'accepter des solutions techniques 
alternatives pour l'application considérée. De telles solutions alternatives peuvent notamment être 
applicables lorsqu'il s'agit de technologies innovantes ou en cours de développement. Si une alternative 
est proposée, l'émetteur de la spécification sera censé identifier tout écart par rapport au présent 
document et fournir des détails. 
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Industries du pétrole, de la pétrochimie et du gaz naturel  — 
Protection de la corrosion externe des tubes de production par 
revêtements et doublures —  
Partie 2: Entretien et réparation in situ des tubes de production — 

Partie 2: 
Entretien et réparation in situ des tubes de production 

1 Domaine d'application 

Le présent document spécifie les critères de sélection et les exigences minimales pour les systèmes de 
revêtement de protection dans le cadre de l'entretien et de la réparation in situ des risers exposés aux 
conditions de la zone d'action des vagues. Il s'applique aux exigences d'entretien et aux réparations in 
situ des revêtements des risers. 

Le présent document ne s'applique pas à la sélection des techniques et des matériaux utilisés pour 
restaurer l'intégrité des risers à revêtir, ni à la sélection de matériaux de protection mécanique 
supplémentaires qui ne font pas partie des systèmes de revêtement décrits dans le présent document. 

Les revêtements de risers appliqués en atelier sur de nouvelles constructions sont couverts par 
l'ISO 18797-1. Les systèmes de revêtement d'entretien et de réparation compatibles spécifiés dans 
l'ISO 18797-1 sont couverts par le présent document. 

2 Références normatives 

Les documents suivants sont cités dans le texte de sorte qu'ils constituent, pour tout ou partie de leur 
contenu, des exigences du présent document. Pour les références datées, seule l'édition citée s'applique. 
Pour les références non datées, la dernière édition du document de référence s'applique (y compris les 
éventuels amendements). 

<std>ISO 34-ISO 34-1, Caoutchouc vulcanisé ou thermoplastique — Détermination de la résistance au 
déchirement — Partie 1: Éprouvettes pantalon, angulaire et croissant</std> 

<std>ISO 37, Caoutchouc vulcanisé ou thermoplastique — Détermination des caractéristiques de 
contrainte-déformation en traction</std> 

<std>ISO 48-ISO 48-2, Caoutchouc vulcanisé ou thermoplastique — Détermination de la dureté — Partie 
2: Dureté comprise entre 10 DIDC et 100 DIDC</std> 

<std>ISO 527--1, Plastiques — Détermination des propriétés en traction — Partie 1: Principes 
généraux</std> 

<std>ISO 527-ISO 527-2, Plastiques — Détermination des propriétés en traction — Partie 2: Conditions 
d'essai des plastiques pour moulage et extrusion</std> 

<std>ISO 527-ISO 527-3, Plastiques — Détermination des propriétés en traction — Partie 3: Conditions 
d'essai pour films et feuilles</std> 
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