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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d’organismes
nationaux de normalisation (comités membres de I'ISO). L'élaboration des Normes internationales est
en général confiée aux comités techniques de I'ISO. Chaque comité membre intéressé par une étude
a le droit de faire partie du comité technique créé a cet effet. Les organisations internationales,
gouvernementales et non gouvernementales, en liaison avec I'ISO participent également aux travaux.
L'ISO collabore étroitement avec la Commission électrotechnique internationale (IEC) en ce qui
concerne la normalisation électrotechnique.

Les procédures utilisées pour élaborer le présent document et celles destinées a sa mise a jour sont
décrites dans les Directives ISO/IEC, Partie 1. Il convient, en particulier, de prendre note des différents
critéres d’approbation requis pour les différents types de documents ISO. Le présent document a été
rédigé conformément aux regles de rédaction données dans les Directives ISO/IEC, Partie 2 (voir www
.iso. org/directives).

L'attention est attirée sur le fait que certains des éléments du présent document peuvent faire 'objet de
droits de propriété intellectuelle ou de droits analogues. L'ISO ne saurait étre tenue pour responsable
de ne pas avoir identifié de tels droits de propriété et averti de leur existence. Les détails concernant
les références aux droits de propriété intellectuelle ou autres droits analogues identifiés lors de
I'élaboration du document sont indiqués dans I'Introduction et/ou dans la liste des déclarations de
brevets recues par I'ISO (voir www. iso. org/brevets).

Les appellations commerciales éventuellement mentionnées dans le présent document sont données
pour information, par souci de commodité,/a I'intentionides utilisateurs et ne'sauraient constituer un
engagement.

Pour une explication de la nature volontaire des normes, la signification des termes et expressions
spécifiques de I'ISO liés a I'’évaluation de la conformité, ou pour toute information au sujet de I'adhésion
de I'ISO aux principes de_ 'Organisation mondiale .du commerce, (OMC). concernant les obstacles
techniques au commerce (OTC), voir www. 1s0.,0rg/avant-propaos.

Le présent document a été élaboré par le comité technique ISO/TC 107, Revétements métalliques et
autres revétements inorganiques, sous-comité SC 4, Revétements par immersion a chaud (galvanisation,
etc.), en collaboration avec le comité technique CEN/TC 262, Revétements métalliques et inorganiques,
incluant ceux pour la protection contre la corrosion et les essais de corrosion des métaux et alliages, du
Comité européen de normalisation (CEN) conformément a ’Accord de coopération technique entre I'lSO
etle CEN (Accord de Vienne).

Cette troisieme édition annule et remplace la deuxiéme édition (ISO 1460:1992), qui a fait 'objet d’'une
révision technique. Les principales modifications par rapport a I'’édition précédente sont les suivantes:

— al’Article 5,1amasse volumique d’acide chlorhydrique concentré a été modifiée et passedep=1,19 g/
mlap=1,18 g/ml.

Il convient que l'utilisateur adresse tout retour d’information ou toute question concernant le présent
document a I'organisme national de normalisation de son pays. Une liste exhaustive desdits organismes se
trouve a I'adresse www. iso. org/fr/members. html.
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Revétements métalliques — Revétements de galvanisation
a chaud sur métaux ferreux — Détermination
gravimétrique de la masse par unité de surface

1 Domaine d’application

Le présent document spécifie une méthode pour la détermination de la masse par unité de surface des
revétements de galvanisation a chaud sur métaux ferreux.

La connaissance exacte de l'aire de la surface revétue de zinc étant indispensable, le présent document
est essentiellement applicable aux formes dont les surfaces sont faciles a déterminer. Si, avec des
échantillons épais, les spécifications de I’Article 7 ne peuvent étre satisfaites, la masse du revétement
de galvanisation a chaud est déterminée au moyen d’'une autre méthode.

2 Références normatives

Le présent document ne contient aucune référence normative.

3 Termes et définitions
Aucun terme n’est défini dans le'présent document:

L'ISO et I'lEC tiennent a jour des bases,de données termmologlques destinées a étre utilisées en
normalisation, consultables,;aux adresses suivantes:

— ISO Online browsing platform: disponible a I'adresse https://www.iso.org/obp

— IEC Electropedia: disponible a 'adresse http://www.electropedia.org/

4 Principe

Le revétement de zinc sur une surface d’acier d’aire connue est dissous dans de I'acide contenant un
inhibiteur et la perte de masse qui en résulte est déterminée par pesée de I'échantillon avant et apres
dissolution.

5 Réactif de dissolution chimique

Dissoudre 3,5 g d’hexaméthylenetétramine dans 500 ml d’acide chlorhydrique concentré (p = 1,18 g/
ml). Diluer ensuite cette solution a 1 000 ml avec de I'eau distillée.

6 Echantillonnage

La méthode d’échantillonnage doit faire l'objet d'un accord entre les parties intéressées.
7 Mode opératoire

Dégraisser, si nécessaire I'échantillon au moyen d’un solvant organique qui n’attaque pas le revétement
de zinc, puis le sécher.

© IS0 2020 - Tous droits réservés 1
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Avant dissolution, peser I"échantillon avec une incertitude inférieure a 1 % de la masse présumée du
revétement.

Mesurer la quantité de solution de facon a disposer d’au moins 10 ml de solution pour chaque
centimeétre carré de la surface de 'échantillon. Immerger complétement I'’échantillon dans la solution, a
température ambiante, et I'y laisser jusqu’a complete dissolution du revétement. La fin de la dissolution
peut se reconnaitre a la cessation du rapide dégagement initial d’hydrogene. Rincer ensuite '’échantillon
a l'eau courante et si nécessaire, le brosser, pour enlever tous résidus pouvant adhérer a la surface, le
plonger dans l'alcool, puis le sécher rapidement et peser a nouveau avec le niveau d’incertitude indiqué
dans l'alinéa précédent.

Déterminer, apres pesée, l'aire A de la surface exposée avec une incertitude de 1 %.

8 Expression des résultats

8.1 Méthode de calcul

Calculer la masse par unité de surface p,, du revétement de galvanisation a chaud, exprimée en
grammes par metre carré, a l'aide de la Formule (1):

=t 206 %)
A
ou
m;  estlamasse, en grammes, deI'’échantillon avant dissolution;
m, estlamasse, en grammes, de I'échantillon apres dissolution;
A est l'aire, en millimétres carrés, de la surface exposée de Féchantillon,

NOTE Pour le fil d’acier, il est souvent avantageux de calculer la masse de surface, P4 d’un revétement de
galvanisation a chaud, exprimée en grammes par metre carré, a 'aide de la formule suivante:

3 m, —m
pA:7,84-X10 D 1 7)
4 m,

ou D est le diamétre, en millimetres, du fil apres dissolution, la masse volumique de I'acier étant supposée égale a
7,84 g/cm3.

De cette fagon, il n’est pas nécessaire de connaitre la longueur du fil.

8.2 Reproductibilité

La reproductibilité (différents observateurs, différents appareils et conditions opératoires variables)
est d’environ + 5 % de la valeur moyenne.

9 Rapport d’essai
Le rapport d’essai doit contenir les informations suivantes:
a) une référence au présent document, c’est-a-dire ISO 1460;

b) letype etles dimensions de I'’échantillon;

c¢) laméthode de calcul de l'aire de la surface, pour les échantillons de forme spécifique;
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d) lamasse par unité de surface du revétement, en grammes par metre carré, ou en cas d’accord entre
les parties intéressées, I'épaisseur du revétement, en micrometres.

NOTE L'épaisseur approximative, d, du revétement de galvanisation a chaud, en micrométres, peut étre
calculée a l'aide de la formule d=%, en supposant que la masse volumique du revétement est égale a
7,2 g/cm3. ’

e) toutécart par rapportau mode opératoire;

f) tout événement inhabituel observé;

g) ladate del'essai.
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