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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

LIGNES AERIENNES —
CARACTERISTIQUES DES PRODUITS DE PROTECTION
POUR CONDUCTEURS NUS EN ALUMINIUM,

EN ALLIAGE D'ALUMINIUM OU EN ACIER

AVANT-PROPOS

favoriser la coopération internationale pour toutes les questions de R
I'électricité et de Ielectromque A cet effet, la CEIl, entre autres actjxiiés,
Leur élaboration est confiée a des comités d'études, aux travaux d
sujet traité peut participer. Les organisations internationales, gg

Les décisions ou accords officiels de la CEl concernant }e i chnte , réprésentent, dans la mesure
du possible un accord international sur les sujets étydié Comités nationaux intéressés

Les documents produits se présentent sou 9 9 ions internationales. lls sont publiés
comme normes, rapports techniques ou guide 2 es Comités nationaux.

Dans le but d'encourager I'unification intern
fagon transparente dans toute la mesure

L’attention est a
I'objet de droits
responsable de ne pa

type 2, lor 8 le sujet en question est encore en cours de développement technique
ou lorsque, pour une raison quelconque, la possibilité d'un accord pour la publication
d’'une Norme internationale peut étre envisagée pour I'avenir mais pas dans I'immédiat;

e type 3, lorsqu'un comité d'études a réuni des données de nature différente de celles qui
sont normalement publiées comme Normes internationales, cela pouvant comprendre, par
exemple, des informations sur I'état de la technique.

Les rapports techniques des types 1 et 2 font I’objet d’un nouvel examen trois ans au plus tard
apres leur publication afin de décider éventuellement de leur transformation en Normes
internationales. Les rapports techniques du type 3 ne doivent pas nécessairement étre révisés
avant que les données qu'ils contiennent ne soient plus jugées valables ou utiles.
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La CEIl 61394, rapport technique de type 2, a été établie par le comité d'études 7 de la CEl:
Conducteurs pour lignes électriques aériennes.

Le texte de ce rapport technique est issu des documents suivants:

Projet de comité Rapport de vote

7/487/CDV 7/1499/RVC

Le rapport de vote indiqué dans le tableau ci-dessus donne toute information sur le vote ayant
abouti a I'approbation de ce rapport technique.

I'expérience quant a son application dans la pratique.
éventuelles relatives au contenu de ce document au
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LIGNES AERIENNES -
CARACTERISTIQUES DES PRODUITS DE PROTECTION
POUR CONDUCTEURS NUS EN ALUMINIUM,

EN ALLIAGE D'ALUMINIUM OU EN ACIER

1 Généralités

1.1 Domaine d'application

Le présent rapport technique s'applique aux produits destinés a la protectlon anticorrosion des
conducteurs de lignes aériennes nues comportant des brins des diverses combinai suivantes:

— fils d'aluminium ou d'alliage d'aluminium;
— fils d'acier revétus de zinc (galvanisés) et d'alliage de zinc et d’aluminjun
— fils d’acier revétus d’aluminium.

1.2 Références normatives

CEl 60068-2-11:1981, Essais d'envi onn@t Deuxiéme partie: Essais — Essai Ka:

pénétrabilité au cbne

ISO 2176:1995,'

ISO 3310-1:1990, 1a —N\EXigences techniques et vérifications — Partie 1. Tamis
de contréle en ti ~ !

ISO 3310-2: s de {réle — Exigences techniques et vérifications — Partie 2: Tamis
de contrélke RELa

2 Prescriptions générales et classification

2.1 Prescriptions générales

a) Le produit ou aucun de ses éléments constitutifs ne doit é&tre endommagé, ni couler ou exsuder
du conducteur au cours du stockage, du transport, de l'installation, de la mise en place ou de son
emploi & température maximale d’utilisation ou dans les conditions d'un court-circuit normal
(essai a I'étude).

b) Le produit doit avoir une bonne adhérence au fil. L'’essai d’adhérence (voir 3.2.1) est destiné a
vérifier cette prescription.

c) Le produit ne doit pas étre endommagé par le procédé de fabrication du conducteur. L'essai de
stabilité et de vieillissement (voir 3.2.2) et I'essai de séparation d’huile (voir 3.2.4) sont destinés a
vérifier cette prescription.
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d) Le produit doit garder ses propriétés dans la plage de températures de fonctionnement probable.
Les essais sont les mémes que pour les prescriptions du point c).

e) Le produit doit protéger les conducteurs de la corrosion et ne doit ni corroder, ni affecter les
propriétés des fils d'acier galvanisé, d'acier revétu d’aluminium, d'aluminium ou d'alliage
d’aluminium ou de toutes combinaisons de ces fils. L'essai de corrosion (voir 3.2.3) est destiné a
vérifier cette prescription.

f) Le produit ne doit pas entrainer d’augmentation du bruit par effet de couronne (essai a I'étude).
g) Le produit ne doit pas présenter de dangers pour la santé et doit étre en conformité avec les

normes usuelles de santé et de sécurité.

2.2 Classification du produit

Les produits de protection qui font I'objet de ce rapport technique pé
deux types suivants:

parlas

essais adéquats sont’décrits en 3.3.

La fréquence d’échantillonnage doit faire I'objet d’'un accord entre le fabricant du conducteur et
I'utilisateur.

3.1 Préconditionnement des échantillons
3.1.1 Produits en I'état de livraison

Préalablement a tous les essais, un préconditionnement permettant I'hnomogénéisation du
produit est indispensable.

Pour les produits du type |, aprés stockage, un excédent d'huile peut apparaitre a la surface du
produit. Dans ce cas, I'excédent d'huile doit étre éliminé. Si nécessaire, un malaxage doit étre effectué
avant les mesures. Les quantités nécessaires a la réalisation des essais sont prélevées et les
mesures ne doivent étre entreprises qu'aprés une période de repos d'au moins 24 h.


https://standards.iteh.ai/catalog/standards/iec/20540169-c5a9-4434-a8c5-fc1f29450804/iec-ts-61394-1997

-12 - 61394 © CEI:1997

Pour les produits de type Il, le produit est refondu a une température supérieure de 10 °C & 20 °C
au point de goutte indiqué par le fabricant. La quantité nécessaire a la réalisation des essais
doit étre coulée a I'état liquide et on doit la laisser refroidir & la température ambiante pendant
une période d'au moins 24 h.

Pour les deux produits, en vue d'améliorer la reproductibilité, il est recommandé de préparer
les échantillons directement dans les coupelles ou les récipients qui servent aux mesures.

3.1.2 Produits prélevés sur un conducteur

Quand l'essai est réalisé a partir de produits prélevés sur un conducteur, aucun précondi-
tionnement n’est autorisé.

3.2 Méthodes d’essai d’agrément et de contrble de la qualité

3.2.1 Essai d’adhérence

face, puis maintenue a —20 °C pendant 1 h.

La plaque doit étre ensuite immédiatement courbée
d'un diametre de 25 mm qui a lui-méme été refroidi

Pour les
coté d'

Pour les produits de type Il, I'enduction est réalisée par une immersion de la plaque dans le
bain selon sa diagonale. Afin d'obtenir une épaisseur de (100 + 10) um, on détermine aupa-
ravant la valeur des parametres de trempage: durée d'immersion, température du bain, vitesse
de sortie du bain, temps d'égouttage vertical en tenant compte des conditions suivantes.

La température du bain doit étre comprise entre (6, + 10) °C et (6, + 30) °C, ou 6, est le point
de goutte mesuré en 3.3.1. La vitesse de sortie du bain doit étre telle que la plague est retirée
en environ 0,5 s. Le temps d'égouttage vertical est le temps pendant lequel la plaque est
maintenue verticalement par le trou, aprés sa sortie du bain. On doit retirer I'excédent de
matiere situé sur le chant et sur la face non utile.
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L'épaisseur est vérifiée par 'augmentation de masse de la plaque.
AP . 104
S.p

ou

E estI'épaisseur, en microns;

AP est 'augmentation de masse, en grammes;

S estl'aire de la surface couverte, en centimeétres carrés;

P estla masse volumique du produit, en grammes par centimétre cube a 20 °C.

sebdomadaires

Les coupelles et les plaques métalliques ont ensuite soumises a trois cy
comportant les séquences d'essais suivantes:

— chaleur séche (humidité relative inférieure a 30 %) pendant 72 h & la

Oha 9h:
9hallh:
1l1halédh:
14 ha 16 h:
16 h a 24 h:

Aprés ce traitement, le prQdui i ans les coupelles, sans étre refondu, est
soumis a l'essai de pénétrakiliteNa ir 3.3.2) et a la détermination de l'indice d'acidité
ou de l'indice d'alcalini i

Les plaques mé 4@; A ¢ i iS€s a I'essai de corrosion.

, uit premiéres heures, les éprouvettes sont maintenues verticalement
dans une encejnte, Yans une atmosphére saturée en humidité et contenant 0,067 % en volume
de dioxyde de seudfre. La température est portée a (40 + 3) °C et maintenue a ce niveau.
Pendant les seize derniéres heures suivantes, la porte de I'enceinte est ouverte a I'atmosphére
ambiante du laboratoire;

— 168 h au brouillard salin & 5 % a la température de (35 + 1) °C selon la CEI 60068-2-11.

A la fin de l'essai, les plaques doivent étre examinées apres élimination du produit de
protection par un solvant approprié.

La plague présentant le degré de corrosion le plus élevé et celle présentant le degré le plus
faible dans la partie centrale (voir figure 2) ne doivent pas étre prises en compte.

Dans la partie centrale de la plaque restante, on ne doit constater qu'un nombre limité de
pigires et une étendue de la corrosion limitée a partir de ces piqlres.
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