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NORME INTERNATIONALE ISO 2940/11-1974 (F)

Fraises a surfacer et a surfacer et dresser, a montage direct sur
nez de broches a conicité 7/24 — Fraises a lames amovibles

1 OBJET ET DOMAINE D'APPLICATION

La présente Norme Interpationale s applique: aux fraises a lames amovibles,.a surfaceret.a surfacer et dresser, destinées a étre
montées en applique sur nez de broches de machine, a conicité 7/24. Ces fraises sont équipées soit de lames amovibles en acier
rapide, soit de lames amovibles & plaquettes brasées en carbures métalliques.

Elle concerne
— d'une part, les fraises dites & «montage simpley destinées a étre montées en applique sur un nez de broche, bien
déterminé, a conicité 7/24;
— d'autre part, les fraises dites a «montage combinéy c’est-a-dire susceptibles d’étre montées aussi bien sur un nez de
broche a conicité 7/24 NO 50 que N© 60.

Les fraises & montage simple ont des diamétres extérieurs de corps de fraise ou diamétres nominaux de travail, D,
s'échelonnant de 160 3 630 mm, susceptibles d’équiper les broches a conicité 7/24 N© 40 — 45 — 50 — 55 ou 60; celles a
montage combiné de diamétres O compris entre 315 et 630 mm sont destinées a équiper, indistinctement, les broches a
conicité 7/24 NO 50 ou 60.

Les caractéristiques dimensionnelles des mandrins de centrage et les dimensions d’interchangeabilité de la fixation sont
définies dans I'l1SO 2940/I.

2 REFERENCES

ISO/R 1101, Dessins techniques — Tolérances de forme et tolérances de position — Premiére partie : Généralités, symboles,
indications sur les dessins.

1SO 2940/1, Fraises 4 surfacer et & surfacer et dresser, § montage direct sur nez de broches a conicité 7/24 — Dimensions
d’interchangeabilité — Mandrins de centrage.
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3 FRAISES POUR MONTAGE SIMPLE
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Le corps de fraise peut étre exécuté soit avec
logements de téte de'vis, soit avec un-'dégagement d =60 EB
circulaire, suivant tracé en trait mixte. !

Dimensions en millimétres

Diamét p

n::in:: d ° f a1 e 2 b a Th d3™* br:));:e
H7 min. H12 +05 min. :

D* 0 7/24 N©

160
200
200
250
315
400
200
250 .
3151) 60 52 101,6 18 0.4 26 25,7 14 155 130 | . 50
4001)
5001)
250

315

400 60 60 120,6 22 0,4 34 25,7 14 180 155 55
500

630

3151
4001)
5001)
630

40 46 66,7 14 03 20 16,1 9 105 90 40

40 46 80,0 14 0,3 20 19,3 11 123 105 45

60 60 1778 22 04 34 25,7 14 245 225 . 60

* Le diamétre nominal D peut étre, suivant le fabricant, soit le diamétre extérieur du corps de fraise, soit le diamétre nominal de travail de la fraise.

**  Le dégagement de diamétre d'3 sur la face arriére du corps de fraise est facultatif.

*** La dimension t représente la tolérance de localisation des axes des trous de diamétre d4. Chacun des axes des 4 trous doit étre compris

dans un ¢ylindre de diamétre t dont I'axe est dans la position théorique spécifiée des trous {voir ISO/R 1101).

1) Pour ces diamétres de fraises, employer de préférence les fraises du type pour «montage combiné».
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4 FRAISES POUR MONTAGE COMBINE

Diametres D = 315, 400 et 500 mm, se montant sur nez de broches a conicité 7/24 NO 50 ou 60.
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Le corps de fraise peut étre exécuté soit avec 25,711 —E—

logements de téte de vis, soit avec un dégagement
circulaire, suivant tracé en trait mixte.

* e diametre nominal D peut étre, suivant le fabricant, soit e diamétre extérieur du corps de fraise, soit le diamétre nominal de travail de la
fraise.

** | e dégagement de diamétre 225 mm sur la face arriére du corps de fraise est facuitatif.



Page blanche

iTeh STANDARD PREVIEW
(standards.iteh.ai)

ISO 2940-2:1974
https/standards.iteh.a/catalog/standards/sist/ef455052-3ec3-4£71-9231-
204508572fca/is0-2940-2-1974



Page blanche

iTeh STANDARD PREVIEW
(standards.iteh.ai)

ISO 2940-2:1974
https7/standards.iteh.ai/catalog/standards/sist/ef455052-3ec3-471-9231-
2e4508572fca/is0-2940-2-1974



Page blanche

iTeh STANDARD PREVIEW
(standards.iteh.ai)

ISO 2940-2:1974
https/standards.iteh.ai/catalog/standards/sist/ef455052-3ec3-4£71-9231-
204508572fca/is0-2940-2-1974



	¦s˛ëÈÏaﬁï&Ñ@Âˇ¡ç{‰Kòê²lž+ÏRˇ«ÕÃ_PWCcﬁ�}Ó¥˜ðºÙ6�-5Ä:)3÷	¡i‡!®yæÄ¯±—ﬂ˘

