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HISTORIQUE

La Recommandation ISO/R 492, Roulements — Roulements radiaux — Tolérances, a été
élaborée par le Comité Technique ISO/TC 4, Roulements, dont le Secrétariat est assuré par la
Sveriges Standardiseringskommission (SIS).

La présente Recommandation ISO remplace et annule les chapitres 2 et 3 de la Recom-
mandation ISO/R 15-1955, Roulements a billes et a rouleaux.

Les travaux relatifs a cette question furent entrepris par le Comité Technique des 1949
et aboutirent en 1962 a I’adoption de deux Projets de Recommandations ISO:

Ne 280, Roulements. Roulements radiaux. Classes de tolérances 6, 5 et 4,
No 359, Roulements. Roulements radiaux. Tolérances normales (révision de la Recomman-
dation ISO/R 15-1955, Roulements a billes et a rouleaux, chapitre 2).

En mai 1962, ces Projets de Recommandations ISO furent soumis a ’enquéte de tous les
Comités Membres de I'ISO. Ils furent approuvés par les Comités Membres suivants:

Allemagne France Royaume-Uni
Australie Hongrie Suéde

Autriche Inde Suisse

Belgique _ Italie Tchécoslovaquie
Birmanie Nouvelle-Zélande U.R.S.S.
Canada Pays-Bas Yougoslavie
Chili Pologne

Espagne Roumanie

Le Projet de Recommandation ISO Ne 359 fut en outre approuvé par les Comités Membres
suivants:
Brésil, Colombie, Gréce et Japon

Un Comité Membre se déclara opposé a I’approbation du Projet de Recommandation
ISO No 280:
Japon

Ces deux Projets de Recommandations ISO, fusionnés avec le chapitre 3 de la Recomman-
dation ISO/R 15-1955, Roulements a billes et a rouleaux, de maniére a réunir en un méme docu-
ment I’ensemble des tolérances concernant les roulements radiaux, furent alors soumis par
correspondance au Conseil de I’'ISO qui décida, en juillet 1966, de les accepter comme
RECOMMANDATION ISO.
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Recommandation 1SO R 492 Juillet 1966
ROULEMENTS
ROULEMENTS RADIAUX
TOLERANCES

1. CHAMP D’APPLICATION DES TOLERANCES

1.1 La présente Recommandation ISO s’applique aux roulements radiaux, séries métriques,
notamment & ceux fabriqués conformément au Plan Général des dimensions d’encombre-
ment des roulements radiaux *.

Elle ne s’applique pas aux roulements a rouleaux coniques.

L’attention est attirée sur le fait que des tolérances différentes ou modifiées sont ou peuvent
étre recommandées pour des roulements radiaux de types particuliers ou pour des domaines
d’application particuliers.

1.2 Les limites de tolérance « c6té n’entre pas» du diamétre d’alésage cylindrique et du diamétre
extérieur ne s’appliquent pas nécessairement a une distance de la face de 1a bague & deux
fois la dimension nominale de I’arrondi de la bague.

1.3 Les écarts sur le diamétre donnés dans les Tableaux 1 4 § inclus s’appliquent au moment du
contréle final de fabrication. Des modifications ultérieures dans les écarts sur le diamétre
peuvent se produire du fait du vieillissement. On compte cependant que les écarts dans les
classes de tolérances 6, 5 et 4 n’excéderont pas les valeurs données dans les Tableaux 9 et 10.
Les valeurs admissibles pour les écarts sur d,, et D, restent inchangées.

1.4 L’attention est attirée sur le fait qu’il est difficile (ou quelquefois impossible) de fabriquer
des roulements a joints ou a flasques dans les classes de tolérances 6, 5 et 4, parce que les
joints et les flasques influencent les dimensions et la forme de la bague extérieure. Pour
les roulements a joints ou a flasques, un élargissement des écarts sur le diamétre extérieur D
est recommandé.

2. SYMBOLES

= diamétre d’alésage du roulement.

d, = moyenne arithmétique du plus grand et du plus petit des diamétres isolés
de I’alésage.

D = diamétre extérieur du roulement.

D_, = moyenne arithmétique du plus grand et du plus petit des diamétres isolés
de la surface extérieure.

B = largeur du roulement (pour chaque bague, intéricure et extérieure).

* Le Plan Général fait ’objet de la Recommandation ISO/R  , Roulements — Roulements radiaux — Dimensions d’en-
combrement — Plan Général, actuellement Projet de Recommandation ISO Ne¢ 358,
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3. VALEURS DES TOLERANCES

3.1 Classe de tolérances normales

TABLEAU

1

Bague intérieure

Ecarts en microns

Diametre d’alésage Diamétre d’alésage cylindrique Largeur B
d (Tolérances KB)
Faux-rond Variation
i % d

1.10711 l‘lal m d rotafion Ecarts chggue

millimétres Ecarts bague
au-((iieessus g’ns‘gﬁ;? sup. inf. sup. inf. max. sup. inf. max.
0,6* 25 0 | — 8| +1 | —9 10 0 | — 40 12
2,5) 10 0 — 8 + 2 —10 10 0 — 120 15
10) 18 0 — 8 + 3 —11 10 0 — 120 20
18) 3 | 0| —10] -3 | —13 13 0 | — 120 20
30) 50 0 — 12 + 3 —15 15 0 — 120 20
(50) 80 0 — 15 + 4 —19 20 0 — 150 25
(80) 120 0 — 20 + 5 —25 25 0 — 200 25
(120) 180 0 — 25 + 6 —31 30 0 — 250 30
(180) 250 0 — 30 + 8 —38 40 0 — 300 30
(250) 315 | 0 | —35 | +9 | —44 50 0 | — 350 35
(315) 400 0 — 40 +10 —50 60 0 — 400 40
(400) 500 0 — 45 +12 —57 65 0 — 450 —
(500) 630 0 — 50 — — 70 0 — 500 —
(630) 800 0 — 75 — — — 0 — 750 —_
(800) 1000 0 —100 — — — 0 — 1000 —
(1000) 1250 0 —125 — — — 0 — 1250 —
(1250) 1600 0 —160 — — — 0 — 1600 —
(1600) 2000 | 0 | —200 — — — 0 | — 2000 —

* Ce diamétre est inclus dans le groupe.

** Ces écarts ne sont valables que pour les mesures prises en deux points. Ils ne s’appliquent qu’aux séries de diamétres

0,2,3,et4:

dans la série de diamétres 0, jusqu’a d = 40 mm inclus,
dans la série de diamétres 2, jusqu’a d = 180 mm inclus.
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TABLEAU 2

Bague extérieure

Ecarts en microns

Diamétr;) extérieur liglagﬁtr{:nz;é;g" _ Largeur B
nominal D ** de.
rotation
millimétres Fearts Ecarts
au-%zssus J(?rfglltlx,sé; sup. inf. sup. inf. max.
2,5% 6 0 — 8 + 1 — 9 15
(6) 18 0 — 8 + 2 —10 15
(18) 30 0o | —9 | +2 | -1 15
I O N I N U B B (N N Rty
(50) 80 0 - 13 + 4 —17 25 bague inté-
®0) 120 0 15 + 3 —20 35 rieure du méme
(120) 150 0o | —18 | +6 —24 40 roulement
(150) 180 0 — 25 + 7 —32 45
(180) 250 0 — 30 + 8 —38 50
(250) 315 0 — 35 + 9 —44 60
(315) 400 0 — 40 +10 —50 70
(400) 500 0 — 45 +12 —57 80
(500) 630 0 — 50 +14 —64 100
(630) 800 0 — 175 — — _
(800) 1000 0 —100 — — _
(1000) 1250 0 —125 — — —
(1250) 1600 0 —160 — — _
(1600) 2000 0 —200 — — _
(2000) 2500 0 —250 —_— — —

* Ce diamétre est inclus dans le groupe.

** Ces écarts ne sont valables que pour les mesures prises en deux points. Ils ne s’appliquent qu’aux séries de diamétres

0,2, 3et4:

dans la série de diamétres 0, jusqu’a D = 80 mm inclus,
dans la série de diamétres 2, jusqu’a D = 315 mm inclus.
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3.2 Classe de tolérances 6

TABLEAU 3
Bague intérieure Ecarts en microns
Diamétre d’alésage Diameétre d’alésage cylindrique Largeur B
d Fau:;—rond Variation
nominal m dr* rota:ion Ecarts chg;ue
millimétres Eearts bague
au-%eessus J(lllrslgl‘ll;séi sup. inf. sup. inf. max. sup. inf. max.

0,6* 25| 0 | —7 | +1 | —8 5 0 | — 40 12
2,5) 10 0 -7 +1 — 8 6 0 —120 15
(10) 18 0 -7 -+1 — 8 7 0 —120 20
(18) 30 0 — 8 +1 — 9 8 0 —120 20
(30) 50 0 | —10 | +1 —11 10 0 | —120 20
(50) 80 0 —12 +2 —14 10 0 —150 25
80) 120 0 —15 +3 —18 13 0 —200 25
(120) 180 0 —18 +3 —21 18 0 —250 30
(180) 250 0 —22 -+4 —26 20 0 —300 30
(250) 315 0 —25 —+5 —30 25 0 —350 35
(315) 400 0 —30 -5 —35 30 0 —400 40
(400) 500 0 —35 +6 —41 35 0 —450 45
(500) 630 0 —40 +8 —48 40 0 —500 50

* Ce diamétre est inclus dans le groupe.

** Ces écarts ne sont valables que pour les mesures prises en deux points. IIs ne s’appliquent qu’aux séries de diamétres

0,1,2,3 et 4:

dans la série de diamétres O, jusqu’a d = 60 mm inclus.

TABLEAU 4
Bague extérieure

Ecarts en microns

Diamétre extérieur Diameétre extérieur Largeur B
D Faux-rond
nominal Dy D ** de
rotation
millimétres Ecarts Ecarts

au-cézssus J(:l;gltll;s% sup. inf. sup. inf. max.
2,5% 6 0 - 17 + 1 — 8 8

©) 18 0 - 17 + 1 — 8 8 Identiques a

18) 30 0 — 8 + 1 -9 9 ceux de la

(30) 50 0 -9 + 2 —11 10 _bague inté-

(50) 80 0 —~11 + 2 —13 13 | rieureduméme

(80) 120 0 —13 + 2 —15 18 roulement
120) 150 0 —15 + 3 —18 20
(150) 180 0 —18 + 3 —21 23
(180) 250 0 —20 + 4 —24 25
(250) 315 0 —25 + 4 —29 30
(315) 400 0 —28 + 5 —33 35
(400) 500 0 -33 + 5 —38 40
(500) 630 0 —38 + 7 —45 50
(630) 800 0 —45 +10 —55 60
(800) 1 000 0 —60 +10 —170 75

* Ce diamétre est inclus dans le groupe.

** Ces écarts ne sont valables que pour les mesures prises en deux points.

0,1,2,3et4:

dans la série de diamétres 0, jusqu’a D = 95 mm inclus.

IIs ne s’appliquent qu’aux séries de diamétres

_7 —
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3.3 Classe de tolérances 5

TABLEAU 5
Bague intérieure Ecarts en microns
Diamétre d’alésage | Diamétre d’alésage cylindrique lav;')ilceed:e la‘g’)irlged;a- Largeur B

sominal y Joe | romie | rlérence |vamorta o

e m rotation ragport référen- Ecarts chaque

millimétres Ecarts alalésage| ce *** bague

au-(‘iieessus %lunsgl;g' sup. inf. sup. inf. max. max. max. sup. inf, max.
0,6* 2510 | —5,0 ]| —5 3,5 7 7 0 — 40 5
2,5 10 [0 —5]|0]|—5] 35 7 7 o] — 40 5
(10) 18 O} —5]10|—75 3,5 7 7 0 — 80 5
(18) 30 0| —6]0 ]| —6 4 8 8 0 —120 5
(30) 50 0| —-8,0 ]| —8 5 8 8 0 —120 5
(50) 80 0| —910 | —29 5 8 8 0 —150 6
(80) 120 } 0 | —10 | O | —10 6 9 9 0 —200 7
(120) 180 0] —-13]0 | —13 8 10 10 0 —250 8
(180) 250 0| —15}0 | —15 10 11 13 0 —300 10
(250) 315 O] —18 | 0 | —18 13 13 15 0 —350 13
(315) 400 0| —23 |0 | —23 15 15 20 0 —400 15

* Ce diameétre est inclus dans le groupe.

** Ces €carts ne sont valables que pour les mesures prises en deux points. Ils ne s’appliquent qu’aux séries de diamétres
0,1,2,3et4.

*** Ne s’applique qu’aux roulements a billes du type a gorge.

TABLEAU 6
Bague extérieure Ecarts en microns
Diamétre extérieur Diameétre extérieur Voile de Voile de Largeur B

D Faux- la s!lr_face la gorge par -

. ‘ rond de | €Xtérieure [ rapport & Varia-

i P | b | o et il tonde

millimétres Ecarts deréférence] ce *** Ecarts bague

au-(“ljeessus J(lllsgll:;g sup.| inf. sup. | inf. max. max. max. max.
2,5* 6 O0(—5]0}—35 5 8 8 5
©) 18 0| —5]10]—-35 5 8 8 5
(18) 30 0| —6|0 | —6 6 8 8 Identiques & 5
(30) 50 {o|—7]0|—7]| 7 8 8 ceuxdela | 5
(50) 8 [0|—9|0]—09 8 8 10 | bagueinté- 6
(80) 120 |0 | —10]0 | —10] 10 9 11 |tieureduméme| g
(120) 150 |0 | —11]o0 | —11]| 11 10 13 roulement 8
(150) 180 0| —13]10 ] —13 13 10 14 8
(180) 250 0| —15|0 | —15 15 11 15 10
(250) 315 0| —18 10 | —18 18 13 18 11
(315) 400 0| —200 | —20 20 13 20 13
(400) 500 0| —23]0 | =23 23 15 23 15
(500) 630 0| —28 |0 | —28 25 18 25 18
(630) 800 0| -3 |0 | —35 30 20 30 20

* Ce diamétre est inclus dans le groupe.

** Ces écarts ne sont valables que pour les mesures prises en deux points. Ils ne s’appliquent qu’aux séries de diamétres
0,1,2,3 et 4.
*** Ne s’applique qu’aux roulements a billes du type a gorge.
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3.4 Classe de tolérances 4

TABLEAU 7
Bague intérieure Ecarts en microns
Diamétredd’alésage Diamétre d’alésage cylindrique Fanc. l;i(!)';lceedse la‘;zil;ed;a. Largeur B :
nominal d wr | rond de | TETTERCE | AR e tion de
m 4 rotation ragport référen- Ecarts chaque
millimétres Eearts al'alésage| ce *** bague
au-céeessus {};sgxs;? sup. inf. sup. inf. max. max. max. sup. inf. max.
0,6* 2510 —410 1 —4 2,5 3 3 0 — 40 2,5
2,5) 10 0| —4|0] —4 2,5 3 3 0 — 40 2,5
(10) 18 0| —4fo0| -4 25 3 3 o] —8 | 25
(18) 30 0| —-5101 —35 3 4 4 0 —120 2,5
(30) 50 o] —-6l0|—6]4 4 4 0| —120 | 3
(50) 80 0O —-710|—17 4 5 4 0 —150 4
(80) 120 0| —-8]0}—28 5 5 5 0 —200 4
(120) 180 0| -—-10(0 | -—10 6 6 7 0 —250 5
(180) 250 0| —-12|0 ]| —12 8 7 8 0 —300 6

* Ce diamétre est inclus dans le groupe.

** Ces écarts ne sont valables que pour les mesures prises en deux points. Ils ne s’appliquent qu’aux séries de diameétres
0,1,2,3et4.

*** Ne s’applique qu’aux roulements a billes du type 4 gorge.

TABLEAU 8

Bague extérieure
Ecarts en microns

Diamétre extérieur Diameétre extérieur Voilede | Voile de Largeur B
D Famc | o | et Varia-
nominal D D ** rond de pe;;' rapport lal;'gce de tion de
m rotation 1™y po e référen- chaque
millimétres Eearts de référence| ce *** Ecarts bague
au-((iizssus J(?rfgllll;sa) sup. inf. sup. inf. max. max. max. max.
2,5% 6 0 — 4 0 — 4 3 4 5 2,5
(6) 18 ol —4jo0o| -4l 3 4 5 2,5
(18) 30 Ol —-5[{07]—5 4 4 5 Identiques & 2,5
(30) 50 {0]|—-6|0|—6]| s 4 5 ;:“;‘edii tlz 2,5
(50) 80 A I > 4 > rieuri du méme 3
(80) 120 0] — 8 0] —38 6 5 6 4
roulement
(120) 150 0 -9 0 -9 7 5 7 5
(150) 180 0| —-10 ] 0| —10 8 5 8 5
(180) 250 0] —11 70| —11 10 7 10 7
@0 | 315 |o| —13|o0 | —-13] 11 8 10 7
(315) 400 0 —15 0 —15 13 10 13 8

* Ce diamétre est inclus dans le groupe.

** Ces écarts ne sont valables que pour les mesures prises en deux points. IlIs ne s’appliquent qu’aux séries de diameétres
0,1,2,3ct4.

*** Ne s’applique qu’aux roulements a billes du type a gorge.
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3.5 Tolérances sur le diamétre acceptables aprés vieillissement
(voir paragraphe 1.3)

TABLEAU 9

Diamétre d’alésage

(pour les écarts d,, voir Tableaux 3, 5 et 7)

Ecarts en microns

Diamétre d’alésage Diametre d’alésage cylindrique
d**
d
nominal Ecarts
millimétres Classe 6 *** Classe 5 **** Classe 4 ****
au-((ilzssus 1(1:1512111113 sup. inf. sup. inf. sup. inf,
0,6* 251 4+ 1 — 8 0 — 5 0 — 4
@5 10 | +2 | —9 | +1 —6 | +1 -5
10) 18 + 3 —10 +2 — 17 +2 — 6
(18) 30 -+ 3 —11 +2 — 8 +2 -7
(30) 50 | +3 | —13 | +2 | —10 | +2 — 8
(50) 80 + 4 —16 +2 —11 +2 -9
80) 120 + 5 —20 +2 —12 +2 —10
(120) 180 + 6 —24 +3 —16 +3 —13
(180) 250 + 8 —30 +4 —19 +4 —16
(250) 315 + 9 —34 +4 —22 — —
(315) | 400 | +10 | —40 | +5 —28 — —
(400) 500 +12 —47 — — — —
(500) 630 +15 —55 — — — —

* Ce diamétre est inclus dans le groupe.

** Ces écarts ne sont valables que pour les mesures prises en deux points.

*** Ne s’applique qu’aux séries de diamétres 0, 1, 2, 3 et 4: dans la série de diamétres 0 jusqu’a (inclus) 4 = 60 mm.

**** Ne s’applique qu’aux séries de diametres 0, 1, 2, 3 et 4.

— 10 —



