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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d'organismes
nationaux de normalisation (comités membres de 1'ISO). L'élaboration des Normes internationales est
en général confiée aux comités techniques de I'ISO. Chaque comité membre intéressé par une étude
a le droit de faire partie du comité technique créé a cet effet. Les organisations internationales,
gouvernementales et non gouvernementales, en liaison avec I'[SO participent également aux travaux.
L'ISO collabore étroitement avec la Commission électrotechnique internationale (IEC) en ce qui
concerne la normalisation électrotechnique.

Les procédures utilisées pour élaborer le présent document et celles destinées a sa mise a jour sont
décrites dans les Directives ISO/IEC, Partie 1. Il convient, en particulier, de prendre note des différents
critéres d'approbation requis pour les différents types de documents ISO. Le présent document a
été rédigé conformément aux reégles de rédaction données dans les Directives ISO/IEC, Partie 2 (voir
www.iso.org/directives).

L'attention est attirée sur le fait que certains des éléments du présent document peuvent faire 1'objet de
droits de propriété intellectuelle ou de droits analogues. L'1SO ne saurait étre tenue pour responsable
de ne pas avoir identifié de tels droits de propriété et averti de leur existence. Les détails concernant
les références aux droits de propriété intellectuelle ou autres droits analogues identifiés lors de
I'élaboration du document sont indiqués dans I'Introduction et/ou dans la liste des déclarations de
brevets recues par 1'lSO (voir www.iso.org/brevets).

Les appellations commerciales éventuellement mentionnées dans le présent document sont données
pour information, par souci de commodité, a I'intention des utilisateurs et ne sauraient constituer un
engagement.

Pour une explication de la nature volontaire des normes, la signification des termes et expressions
spécifiques de I'lSO liés a I'évaluation de la conformité, ou pour toute information au sujet de 1'adhésion
de I'ISO aux principes de I'Organisation mondiale du commerce (OMC) concernant les obstacles
techniques au commerce (OTC), voir www.iso.org/avant-propos.

Le présent document a été élaboré par le comité technique ISO/TC 122, Emballages, en collaboration
avec le comité technique CEN/TC 261, Emballage, du Comité européen de normalisation (CEN),
conformément a I'’Accord de coopération technique entre I'ISO et le CEN (Accord de Vienne).

Cette deuxieme édition annule et remplace la premiére édition (ISO 15750-3:2002), qui a fait 'objet
d’une révision technique.

Les principales modifications sont les suivantes:

— en 4.3, I'état de finition des collerettes, des bouchons en acier, des anneaux d’étiquetage et des
anneaux d’inviolabilité peut désormais faire I'objet d’'un accord entre le client et le fournisseur;

— dans’Annexe C, la configuration et les dimensions des bouchons moulés sous pression en alliage de
zinc ont été supprimées en raison de leur obsolescence;

— en C.1, ala Figure C.1, ce type de bouchon en alliage de zinc est obsolete, il a été remplacé par un
bouchon en acier;

— en C.7, les matériaux des joints de collerette et de bouchons peuvent désormais faire 'objet d’'un
accord entre le client et le fournisseur.

Une liste de toutes les parties de la série ISO 15750 se trouve sur le site web de I'ISO.

Il convient que l'utilisateur adresse tout retour d’information ou toute question concernant le présent
document a I'organisme national de normalisation de son pays. Une liste exhaustive desdits organismes
se trouve a I'adresse www.iso.org/fr/members.html.
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Emballages — Fiits en acier —

Partie 3:
Systemes de fermeture a collerette (filetée) sertie

1 Domaine d’application

Le présent document spécifie les caractéristiques, les dimensions et I'état de finition des systemes de
fermeture a collerette (filetée) sertie utilisés pour les flits en acier.

2 Références normatives

Les documents suivants sont cités dans le texte de sorte qu'ils constituent, pour tout ou partie de leur
contenu, des exigences du présent document. Pour les références datées, seule 'édition citée s’applique.
Pour les références non datées, la derniére édition du document de référence s’applique (y compris les
éventuels amendements).

ISO 228-1, Filetages de tuyauterie pour raccordement sans étanchéité dans le filet — Partie 1: Dimensions,
tolérances et désignation

ISO 228-2, Filetages de tuyauterie pour raccordement sans étanchéité dans le filet — Partie 2: Vérification
par calibres a limites

ISO 3573, Téles en acier au carbone laminées a chaud de qualité commerciale et pour emboutissage
ISO 3574, Téles en acier au carbone laminées a froid de qualité commerciale et pour emboutissage

ISO 5002, Téles en acier au carbone laminées a chaud et a froid, revétues par zingage électrolytique (toles
électro-zinguées) de qualité commerciale et pour emboutissage

ISO 11949, Aciers pour emballage laminés a froid — Fer blanc électrolytique

ISO 11950, Aciers pour emballage laminés a froid — Fer chromé électrolytique

3 Termes et définitions
Pour les besoins du présent document, les termes et définitions suivants s’appliquent.

L'ISO et I'lEC tiennent a jour des bases de données terminologiques destinées a étre utilisées en
normalisation, consultables aux adresses suivantes:

— ISO Online browsing platform: disponible a I'adresse https://www.iso.org/obp

— IEC Electropedia: disponible a 'adresse https://www.electropedia.org/

3.1

fermeture a collerette (filetée) sertie

élément rapporté en acier, fixé mécaniquement et comportant des filetages, pouvant étre fermé par
un bouchon en acier ou en un autre métal ou en matiere synthétique telle que plastique, assurant
I'étanchéité d'un fit

© IS0 2022 - Tous droits réservés 1
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3.2

élastomere

matiere macromoléculaire qui retourne rapidement a sa forme et a ses dimensions initiales apres
cessation d'une contrainte faible ayant produit une déformation importante

[SOURCE: ISO 472:2013, 2.327, modifiée — Note 1 a l'article supprimée]

3.3

thermoplastique

matiére plastique pouvant étre, de facon répétée, ramollie par la chaleur et durcie par le froid en fonction
d’'une gamme caractéristique de températures de la matiere plastique et, a I'état de ramollissement,
pouvant étre mise en forme de fagon répétée pour transformation en objets par moulage, extrusion ou
formage

4 Dimensions, matériaux et état de finition

4.1 Le pas nominal et le diametre nominal sur flancs des fermetures a filetages G 2 et G 3/4 doivent
étre conformes a I'ISO 228-1.

Ces fermetures doivent étre conformes aux calibres «<KENTRE» de I'ISO 228-2.

4.2 Les dimensions et les matériaux des systémes de fermeture doivent étre conformes aux annexes
correspondant au type de fermeture, a savoir:

— Annexe A: systéme de fermeture a base octogonale (fermetures de type A);
— Annexe B: systeme de fermeture a base dentelée (fermetures de type B);

— Annexe C: systeme de fermeture a base octogonale (G 2)/hexagonale (G 3/4) (fermetures de type C).

4.3 Létat de finition des collerettes, des bouchons en acier, des anneaux d’étiquetage et des anneaux
d’inviolabilité doit étre choisi et faire I'objet d'un accord entre le client et le fournisseur.

Si, pour des raisons de compatibilité, une autre sorte d’état de finition est requis pour un systeme de
fermeture, il convient que la nature de I'état de finition intérieur et de I'état de finition extérieur fasse
I'objet d'un accord entre le client et le fournisseur.

5 Conception et construction

5.1 Collerettes

Les collerettes doivent étre de type serti mécaniquement et assurer l'’étanchéité lorsqu’elles sont
insérées.

5.2 Bouchons

Les bouchons doivent étre congus de maniere a pouvoir étre posés ou enlevés a l'aide d'un outil simple.

Les bouchons doivent comporter un élément de serrage rapporté et soudé a leur base ou doivent étre
dotés d’'un élément de serrage intégré.

Les dimensions de I'élément de serrage doivent permettre de manceuvrer le bouchon a l'aide d’'un
outil universel pour bouchons en acier et pour bouchons en matiére plastique. LAnnexe D en présente
quelques exemples.

Pour les couples de serrage recommandés, voir I'’Annexe E.

2 © IS0 2022 - Tous droits réservés
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5.3 Capsules

Lorsqu’elles sont prévues, les capsules doivent étre de type a clipsage manuel ou pneumatique et doivent
comporter un scellé pour le passage en douane ainsi qu'un moyen mettant en évidence toute tentative
d’'ouverture frauduleuse.

Les capsules doivent étre concues de maniére a pouvoir étre 6tées a I'aide d'un outil simple.

5.4 Anneaux d’étiquetage et anneaux d’inviolabilité

Les anneaux d’étiquetage et/ou les anneaux d’inviolabilité doivent étre congus de maniere a pouvoir
étre insérés mécaniquement, en méme temps que les collerettes. Les anneaux d’étiquetage doivent étre
munis d’un scellé pour le passage en douane.

NOTE Les anneaux d’étiquetage et/ou les anneaux d’inviolabilité peuvent constituer un support adéquat
pour I'insertion de la collerette et peuvent protéger le bord plié de I'ouverture du ft contre la corrosion.

© IS0 2022 - Tous droits réservés 3
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Annexe A
(normative)

Systeme de fermeture a base octogonale (fermetures de type A)

A.1 Nomenclature du systeme de fermeture

Les composants du systéeme de fermeture peuvent étre différents de ceux illustrés sur les Figures A.1

et A.2. Toutefois, les dimensions spécifiées doivent étre respectées.

1 2 3 A 5
7
| =T
7 / 4 \\ \\ \
9 8 1 6
t
Légende
1 anneau facultatif d’étiquetage/d’inviolabilité 6  exemple avec un bouchon en acier
2 capsule 7  joint de collerette en élastomere
3 joint 8 collerette
4  joint de bouchon 9 dessus du ft
5 élément de serrage d, diametre nominal sur flancs
Figure A.1 — Systéme de fermeture de moyenne et de forte épaisseur
4 © IS0 2022 - Tous droits réservés
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1 L 5
/ [
6
9
o
Légende
1 anneau d’étiquetage/d’inviolabilité 6  exemple avec un bouchon en matiere plastique
2 capsule 7  joint de collerette en élastomere
3  joint 8  collerette
4 joint de bouchon 9  dessus du fiit
5 élémentde serrage d,; diametre nominal sur flancs

Figure A.2 — Systéme de fermeture de faible épaisseur

A.2 Collerettes et joints de collerette en élastomere

A.2.1 Dimensions

Les dimensions spécifiques des collerettes et des joints de collerette en élastomere doivent étre telles
que spécifiées sur les Figures A.3 et A.4 et dans le Tableau A.1.

Les collerettes et les joints de collerette en élastomeére peuvent étre différents de ceux illustrés sur les
figures.

© IS0 2022 - Tous droits réservés 5



ISO 15750-3:2022(F)

722\

Figure A.3 — Collerette

¢W1

¢W2

Figure A.4 — Joint de collerette en élastomeére

Tableau A.1 — Collerettes et joints de collerette en élastomere

Dimensions en millimetres

Diamétre Dimensions de la collerette Dimensions du joint de
nominal collerette en élastomere
Filetage | surflancs| 92 ds dy hy hy hs 51 ——
d, 0,3 | #0,3 | %0,3 | 0,5 | 0,5 | x0,4 | 0,3 £10x £1,0x £0,5
G3/4 a 29,0 | 272 | 245 | 129 7,2 2,7 43,7 32x272x%2,6
G2 a 62,4 | 60,4 | 571 | 15,8 79 2,8 779 67 x 60,5 x 2,6

a  Conformémental’ISO 228-1.

A.2.2 Matieres et configuration

Les collerettes doivent étre en acier doux conformément a 1'ISO 3573

matiere appropriée a l'utilisation prévue.

ou I'ISO 3574, ou en une autre

Le type spécifique d’élastomere doit faire I'objet d’'un accord entre le client et le fournisseur.

© IS0 2022 - Tous droits réservés
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Il convient que les autres configurations de collerettes et de joints de collerette fassent l'objet d'un
accord entre le client et le fournisseur.

A.3 Anneaux d’étiquetage et anneaux d’inviolabilité

A.3.1 Dimensions

Les dimensions spécifiques des anneaux d’étiquetage et des anneaux d’inviolabilité doivent étre telles
que spécifiées sur les Figures A.5 et A.6 et dans le Tableau A.2.

Les anneaux d’étiquetage et les anneaux d’inviolabilité peuvent étre différents de ceux illustrés sur les
figures.

¢d s

hs

T

$d;

_.r .@_ _@. AT_

Figure A.5 — Anneau d’étiquetage
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hs3

®d+

Figure A.6 — Anneau d’inviolabilité

Tableau A.2 — Anneaux d’étiquetage et anneaux d’inviolabilité

Dimensions en millimetres

i Dimensions Epaisseur des an-
Epaisseur du neaux d’étiquetage et
dessus du fit Filetage ds dg d, hg des anneaux d’invio-
labilité
X +0,4 +0,4 +0,4 +0,4
t
Faible épaisseur G3/4 29,7 54,0 41,0 6,4
0,8
05<x<0,8 G2 62,3 98,5 74,5 8,4
Moyenne épais- G 3/4 31,0 58,5 41,0 5,4
seur 0,32
08<x<15 G2 63,5 99,5 74,5 8,2
Forte épaisseur G 3/4' 31,3 58,5 4'1,0 5,7 032
1,5=x<20 G2 65,7 99,5 74,5 7,3 '

de forte épaisseur.

a  Lutilisation d’anneaux d’étiquetage ou d’anneaux d’inviolabilité est optionnelle pour les dessus des fiits de moyenne et

A.3.2 Matieres et configuration

Les anneaux d’étiquetage et d'inviolabilité doivent étre en acier doux conformément a I'ISO 5002, ou en
une autre matiére appropriée a l'utilisation prévue.

Il convient que les autres configurations d’anneaux d’étiquetage et d’inviolabilité fassent l'objet d’'un
accord entre le client et le fournisseur.

© IS0 2022 - Tous droits réservés
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A.4 Bouchons en acier et joints de bouchon en élastomeére ou en thermoplastique

A.4.1 Dimensions

Les dimensions spécifiques des bouchons en acier et des joints de bouchon en élastomére ou en
thermoplastique doivent étre telles que spécifiées sur les Figures A.7 et A.8 et dans le Tableau A.3.

Les bouchons en acier et les joints de bouchon en élastomere ou en thermoplastique peuvent étre
différents de ceux illustrés sur les figures.

Pp4 ?p 4
¢p 2 $p,
Py Pu
| = 1 )
: Q - 1 Q
m f Al A
Q q I > QU q % >
T2V &L s — 2 </
& S S F I\ <
d1 : d1 :

a) Filetage G 2 b) Filetage G 3/4

Figure A.7 — Bouchon en acier

¢W3

fy

¢W4

Figure A.8 — Joint de bouchon en élastomeére
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