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HISTORIQUE

La Recommandation ISO/R 513, Application des carbures métalliques pour usinage par
enlévement de copeaux — Désignation des groupes principaux d’enlévement de copeaux et des groupes
d’application, a été élaborée par le Comité Technique ISO/TC 29, Petit outillage, dont le Secré-
tariat est assuré par 1’Association Frangaise de Normalisation (AFNOR).

Les travaux relatifs 4 cette question furent entrepris par le Comité Technique en 1953 et
aboutirent en 1961 a ’adoption d’un Projet de Recommandation ISO.

En avril 1964, ce Projet de Recommandation ISO (N° 726) fut soumis a 1’enquéte de tous
les Comités Membres de I’'ISO. 11 fut approuvé par les Comités Membres suivants:

Deux Comités Membres se déclarérent opposés a I’approbation du Projet:

Canada
U.S.A.

Le Projet de Recommandation ISO fut alors soumis par correspondance au Conseil de
I’ISO qui décida, en novembre 1966, de I’accepter comme RECOMMANDATION ISO.
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APPLICATION DES CARBURES METALLIQUES
POUR USINAGE PAR ENLEVEMENT DE COPEAUX =

DESIGNATION DES GROUPES PRINCIPAUX D’ENLEVEMENT DE COPEAUX
ET DES GROUPES D’APPLICATION

¢ / e i INTRODUCTION

La diversité des voies dans lesquelles s’est poursuivie, chez les différents fabricants, la création
des nuances de carbures métalliques, fait qu’une normalisation de ces nuances n’est plus possible
a I’heure actuelle. N

C’est pourquoi la présente ReeomsmandatrorTS® se borne a une classification des carbures

métalliques en fonction de leur application et au mode de désignation (couleurs de marquage et
symboles distinctifs) des groupes principaux d’enlévement de copeaux et des groupes d’appli-

cation qui constituent cette classification. P i
OBIET E700N... JapR - - - . Z.. Concerne s
a présente Papplication
des carbures métalliques pour usinage par enlevement de copeaux.

Sont cwme exclues de son domaine toutes les autres utilisations (telles que, par exemple, outils
de mines ou autres travaillant par percussion, filieres de tréfilage ou autres outils travaillant
par déformation du métal, touches de comparateurs, etc.).

2 REFERENCE[150 504, Jubily o four & plagecttes e carbures mibadligues - Deiupnatiod
3+ —1- CLASSIFICATION A masguase.

Dans le ﬁ’ableau, Jpagantf les carbures métalliques sont classés, en fonction de leur application,
en groupes principaux d’enlévement de copeaux, eux-mémes subdivisés en groupes d’application.

Les groupes d’application, désignés par une lettre (P, M ou K) symbolisant le groupe principal
correspondant suivi d’un numéro distinctif, définissent les domaines d’application dans les limites
desquelles les fabricants de carbures métalliques peuvent eux-mémes classer leurs propres nuances
de carbures.

Les lettres P, M et K sont donc exclusivement destinées a la classification générale des carbures
métalliques et ne doivent jamais étre employées ni séparément, ni conjointement avec une autre
lettre, pour la désignation commerciale d’une nuance elle-méme.

}.1 Groupes principaux d’enlévement de copeaux

» s ¥ ®

La présente prévoit, en fonction des trois grandes catégories de
matiéres a usiner indiquées au ﬁbleau, trois groupes principaux d’enlévement de copeaux,
désignés respectivement par les lettres P, M et K.

Ces lettres, purement conventionnelles, n’ont aucune autre signification par elles-mémes,
et ne sont donc pas les initiales de certains mots.

\
A chacun de ces groupes correspond une couleur distinctive de marquage, bleu, jaune ou
rouge. ¥/

"

3.2 Groupes d’application

Chacun des groupes principaux est subdivisé en groupes d’application, en fonction des
conditions de travail correspondant a 1’utilisation.

Ces conditions de travail sont formulées dans le z‘ableau en termes trés généraux, les fabri-
cants de carbures métalliques pouvant éventuellement les exprimer, pour leur usage propre,
en termes plus directement adaptés aux domaines d’utilisation des carbures métalliques
de leur fabrication.

Les groupes d’application sont désignés par la lettre du groupe principal auquel ils appar-
tiennent, suivis d’un numéro distinctif.

Les références indiquées au Tableau pour ces couleurs sont celles du registre des teintes RAL édité par le Comité des
/# conditions de livraison et prescriptions de qualité, « Ausschuss fiir Lieferbedingungen und Giitesicherung » du Deutscher
Normenausschuss.




ISO/R 513 - 1966 (F)

'SUONBIQIA SOp © sIunos xneael} ‘ondworsdul 2adnod ‘9[qeiiea adnod op andpuojord 039 djqrliea jaInp

0819810 ap NO 91UOJ 9P 9300 :0FLUISN, P SPNILYIP SAUTBLISD JULIUSSId $3091d 9p SowI0) No ‘A1nudid SINBIN

—>

*adnoo sp g1Sue pueiS op MNIQISSOd 29AR . SI[QRIOA
-BJop suonipuod suep afeursn 1nod ‘ofesrelrow ‘ofejoqes ‘ofesieq] ‘9fewinog,

XN9II9) UOU XNEBIN
Imp no 2Ipud) [pINJEU Slog

or N

! sonbreiowm
*adnod op o[3ue pueid op MIIqIssod 9L , SI[QRIOA owiadwos s10q ‘aoueISISyx * ou
-eJop suonipuod suep a8eursn ynod ‘afesreirow ‘afejoqer ‘ofesrery ‘9feuwIno] o[qTeJ 9P IOPE ‘YjoInp 9qie] 9p dsuS ANUO QM. VN _
W ‘sanbif[eloW $3INQILd SIP wnunne ‘uoie[ ‘aIAMd :XNarIof Q N VN H soRpew
& IOEU) wwﬁmw aun W:mommxo ‘a8eyo01q ‘oSesope ‘oSeioqer ‘dFesiel] ‘9feuinoy, uou xnepw ‘jRung ozg e nbsnf os1i8 syuog | 19
m 5 W M axra1d ‘ourepediod ‘inp uoues ‘vInp 0 : XNOLIDJ Uou
2 8 E g onoyoInoed ‘a11oA ‘sanbrseld sardnew ‘QIAMOD H i VN
g o 3 8 -o8ej1eI18 ‘ofeyoorq ‘ofespre ‘oSediod ‘ofesrel] ‘ofeusno] | 9p seSele ‘waolis ne wnununep sageie Q N VN D ; Xngpu
* = @ ‘spduror) SIOE ‘sJMoo xneadoo B S[qesew $§1m0d
Z uoj ‘quug gz op snid op osud guog 3 d
5 I S . _ _ -
° sonbrweipd ‘Inp uoed Xneadod ¥
‘soAlseiqe s3I sonbpnseld soxnew  ‘aodwon XNJIXIdY
ofenead ‘afesiel; ‘afesyre ‘woniuy op dfeuino) ‘ofeurnof ISI0B ‘WNIDIIS UD INQUd) djney ¢ wniuiwmje, p N Q VN XNERIN
e sagerre ‘a10yg ¢8 op snid ap aInp 9p Jinbood ‘
Y U3 ofenow ‘99A9[9 9joInp Op 9SS Juog
SI989] soelj[e 19 XNOLIY UOU XNBIIA i XNa119f uou
W ‘sonbrjewoine sauryoew Ins judswIInonted ‘ofeuuoduon ‘9feuwano] *90UR)SISHI QV g
7y 9[qrej op Ioe OFBIO[OP OP XNOP BV - Xnejpu
= g > < ‘opurId no suudkow somejoexyo1 sofenpe ‘osus swuoy | NG }9 §}mMod
3 w m F | xneadoo op uonsas ‘adnod op 9ssalIA SUUSKON "afejoqel ‘afesier) ‘9feumo], ‘onbrugisne JBOe ‘PNOW IO “ISOY QM. E H xneadod g 30 g
e = o 2 P " N
& ¢ g 8 ‘sauuakouwr xneadoo op UON9s 19 2dnod op IsSAIA “afesrery efeuInoy, ] 98148 2jU0j ISUESUTL NE IA5E 0c W W N - |sSuof xneadod ¢
2 : : ; nbnrugisne I9POE YNOW DB BV , ﬂ N
a T T e . P XMAIIS¥
v duudAow no 99I[[e 91u0] ‘OSHI3 ANUOY
amaed xneadod ap UoNdIg "adnod 9p 9sSIYA dpuURIZ NO duUdLOW ‘dFeurno], dspuesurU Ne IS0E ‘PINOW IJ0E IOy QN g XneRJA
A 'SANDLIOINE SIUIYORUI INS XNBATI] 30 $OINSSBIAL NO J[qES 9P UOISN[OUI IIA®
+S9[qRIOARIID sUONIPuOd suep afeuisn nod ‘adnoos ap sjSue puras ap AqIqissod SIQTEI NO AU MOE o ﬂ_wn_maouﬂ .:%E o
29AE xneadod dp uondas dpurld ‘adnod ap assaia aned ‘oFesteriowr ‘9fejoqer 1ates v UEISISHL 9P 9l h&o«« Qm. AN
‘ofewino) :sanbifepw saIngied SIp IOBUY] SUUOQ dun JuedFIXe suonerdO 44
~ ‘sanbnRWIOINE SAUIYORUI INS XNBARI) 19 , SO[QRIOARJOP SUOI)
m,. -1puod suep safeursn Inod ‘adnos ap sjSue pueld ap sMnIqIssod 29 xneadod SOINSSEININO IQES OP UOISTOUL ST RO “www< Q V m sSuoy
- 8 > < ap uopdds apurid ‘adnoo ap IssaNA 9111ad ‘ofesierrown ‘Ofevjoqer ‘afeurnoy 244 g d
o 2 = - —
5 8 m Iy +"SI[QRIOARJPP SUOHIPUOD suep dFeursn 19 ‘xneadoo op UOI193s SpurId sguo] xneadod g 9jqE9[[eW U0 o~ Xneadod g AN
2 = 8 2 no suuskow ‘adnod ap assN1A amed no suudkow ‘vferoqer ‘ofesrel) ofeuIno], s[nour 19e ‘Y QMA g , g Xna113j
o - w o« -
g “xneadod op uonoss amed g afeioqey s3uo] xneadod e J[qe[ewr U0 H XnepRJl
5 ‘souussow xneddod 9p UoNdIs 319 3dnos op assalIA ‘oFesrel] oferdod ‘aeuwino], S[now J31e Iy QN AN
[d] = - —
PuudAow no amed ‘xneadoo SN0 10108 ‘131
9p uonoas ‘adnod op 9s$9)IA apueid ‘9Fesiery 19 a8eiv[y ‘oFerdod ‘OFeuwinoy, ! : PV QN AN
‘UoIIBIQIA SUeS [TeArs) ‘30eJINS 9p 931 enb e[ op 13 $9100 sop uoIsIId ‘xneadod ‘
ap wondas amed ‘adnoo op 9sSANIA dpurid [uonuy 9p 9Fesye 19 dfeuino] mnout I3E DY N Q AN
sanbije Jauisn e
ow m.o_l_SM adnos . uon owwwchmﬁ soIa1jEW 9P ojoquiks
-185 Sop ap [1eAB2} 3P SUONIPUOCD 13 UONESI{II) I3UISN B SOIIIBIAI —eugisaqy e W_ 5 $o11032)89
1 sopuein
wcﬁc_uw_hwaow.—mo T - o T N -

SIp JUBSSIOID SUIS

uonedydde,p sadnoin

xneadod dp JUIWIAUI, P

xnedpuiad sadnoan

UONESI[IN,| AP UOHIUOY U SANGIEI SIP UONEIYISSB[) — xﬁqmﬁﬁ




I1SO/R 513 - 1866 (F)

\
A Tintérieur de chaque groupe principal, I’ordre croissant des numéros correspond a une résis-
tance a 'usure décroissante et 4 une ténacité croissante.

En cas de besoin justifi¢ d’'un groupe d’application intermédiaire, le désigner par le numéro
intermédiaire K 15 par exemple, entre K /0 et K 20. Mais ne jamais intercaler plus d’un groupe
intermédiaire entre deux groupes d’application du tableau; I’introduction d’un tel groupe n’a
de sens, en effet, que si le carbure métallique ainsi classé differe appréciablement des groupes
voisins, ce qui ne serait pas le cas dans I’hypothése d’une interpolation plus poussée.

Toutefois, dans le cas particulier du groupe d’application P 01, celui-ci peut &tre subdivisé en
utilisant les désignations décimales P 01.1, P 01.2, P 01.3 etc., pour distinguer, s’il y a lieu, diffé-
rents degrés de résistance a 'usure, ou de ténacité, dans les travaux de finition sur matiéres a
copeaux longs auxquels correspond ce groupe d’application.

/f NOTES IMPORTANTES

4&% L’attention est attirée expressément sur le fait qu’un groupe d’application n’est pas une
nuance de carbure métallique et ne doit pas &tre confondu avec elle. Il définit seulement
I’étendue du domaine d’utilisation et des conditions de travail a 'intérieur de laquelle les
fabricants sont tenus de classer leurs nuances. Les nuances classées dans un méme groupe
d’application par les divers fabricants peuvent étre différentes les unes des autres quant a
leurs propriétés pour 1'usinage par enlévement de copeaux; c¢’est pourquoi aucune combi-
naison de groupes d’application et de nuances de carbures métalliques ne peut étre considérée
comme représentant un « tableau comparatif des nuances de carbures métalliques ».

C’est la raison pour laquelle les lettres P, M et K, exclusivement destinées a la classification
générale des groupes principaux d’enlévement de copeaux, ne doivent jamais étre employées,
ni séparément ni conjointement avec une autre lettre, pour la désignation commerciale d’une
nuance elle-méme; les groupes d’application, dans la désignation desquels ces lettres consti-
tuent P’élément essentiel, ne peuvent en effet étre identifiés avec des nuances de carbures
métalliques; celles-ci ne peuvent par conséquent avoir les mémes désignations.

4. 2{ L’usage consistant & caractériser les nuances de carbures métalliques non pas seulement
par des symboles, mais également par des couleurs, a provoqué jusqu’ici plus de géne que
de facilité, ne serait-ce que par la multiplication des nuances conduisant 3 ’emploi simultané
de plusieurs couleurs.

C’est pourquoi il importe d’abandonner cette pratique pour la désignation des nuances, et
de réserver ’emploi des couleurs, conformément 3 la présente aandati v A la
seule indication des groupes principaux d’enlévement de copeaux. y

T . " o . couruey
Les symboles et couleurs distinctives doivent étre utilisés pour le marquage des outils, ea~!

conformité-afitNios prescriptions de léReeenmdaﬁod ISOM 504, Gmtifs-de tour d pla- -
gweites ey carbures.métaltiques == Dévignution-es-marquage™

¢ , 3/ Dans les outils de tour, la disposition sur ’outil des symboles et couleurs de marquage doit

étre réalisée ainsi qu’il est prévu dans ltiméme-lleeemmdatioﬂ ISW 504.
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