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Avant-propos

L’ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d’organismes nationaux 
de normalisation (comités membres de l’ISO). L’élaboration des Normes internationales est en général 
confiée aux comités techniques de l’ISO. Chaque comité membre intéressé par une étude a le droit de faire 
partie du comité technique créé à cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non 
gouvernementales, en liaison avec l’ISO participent également aux travaux. L’ISO collabore étroitement avec 
la Commission électrotechnique internationale (IEC) en ce qui concerne la normalisation électrotechnique.

Les procédures utilisées pour élaborer le présent document et celles destinées à sa mise à jour sont 
décrites dans les Directives ISO/IEC, Partie  1. Il convient, en particulier, de prendre note des différents 
critères d’approbation requis pour les différents types de documents ISO. Le présent document a 
été rédigé conformément aux règles de rédaction données dans les Directives ISO/IEC, Partie  2 (voir 
www.iso.org/directives).

L’ISO attire l’attention sur le fait que la mise en application du présent document peut entraîner l’utilisation 
d’un ou de plusieurs brevets. L’ISO ne prend pas position quant à la preuve, à la validité et à l’applicabilité de 
tout droit de brevet revendiqué à cet égard. À la date de publication du présent document, l’ISO n’avait pas 
reçu notification qu’un ou plusieurs brevets pouvaient être nécessaires à sa mise en application. Toutefois, 
il y a lieu d’avertir les responsables de la mise en application du présent document que des informations 
plus récentes sont susceptibles de figurer dans la base de données de brevets, disponible à l’adresse 
www.iso.org/brevets. L’ISO ne saurait être tenue pour responsable de ne pas avoir identifié tout ou partie de 
tels droits de brevet.

Les appellations commerciales éventuellement mentionnées dans le présent document sont données pour 
information, par souci de commodité, à l’intention des utilisateurs et ne sauraient constituer un engagement.

Pour une explication de la nature volontaire des normes, la signification des termes et expressions 
spécifiques de l’ISO liés à l’évaluation de la conformité, ou pour toute information au sujet de l’adhésion de 
l’ISO aux principes de l’Organisation mondiale du commerce (OMC) concernant les obstacles techniques au 
commerce (OTC), voir www.iso.org/avant-propos.

Le présent document a été élaboré par le comité technique ISO/TC 61, Plastiques, sous-comité SC 9, Matériaux 
thermoplastiques, en collaboration avec le comité technique CEN/TC 249, Plastiques, du Comité européen de 
normalisation (CEN), conformément à l’Accord de coopération technique entre l’ISO et le CEN (Accord de 
Vienne).

Cette deuxième édition annule et remplace la première édition (ISO 17855-2:2016), qui a fait l’objet d’une 
révision technique.

Les principales modifications sont les suivantes :

—	 l’ISO 16241, l’ISO 18488, l’ISO 18489 et l’ISO 22088-2 ont été intégrées à l’Article 2 ;

—	 le Tableau 1, Conditions pour le moulage par injection des éprouvettes, a été modifié ;

—	 le Tableau 2, Conditions pour le moulage par compression des éprouvettes, a été modifié ;

—	 les propriétés provenant de l’ISO 16241, l’ISO 18488, l’ISO 18489 et l’ISO 22088-2 ont été intégrées dans 
le Tableau 4 ;

—	 l’Annexe A (informative) a été supprimée.

Une liste de toutes les parties de la série ISO 17855 se trouve sur le site web de l’ISO.

Il convient que l’utilisateur adresse tout retour d’information ou toute question concernant le présent 
document à l’organisme national de normalisation de son pays. Une liste exhaustive desdits organismes se 
trouve à l’adresse www.iso.org/fr/members.html.
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Norme internationale ISO 17855-2:2024(fr)

Plastiques — Matériaux à base de polyéthylène (PE) pour 
moulage et extrusion —

Partie 2: 
Préparation des éprouvettes et détermination des propriétés

1	 Domaine d’application

Le présent document spécifie les méthodes de préparation des éprouvettes et les méthodes d’essai à utiliser 
pour déterminer les propriétés des matériaux à base de polyéthylène (PE) pour moulage et extrusion. Il 
fournit les exigences relatives à la manipulation du matériau d’essai et au conditionnement du matériau 
d’essai avant moulage et des éprouvettes avant essai.

Le présent document spécifie les modes opératoires et les conditions nécessaires à la préparation des 
éprouvettes, ainsi que les modes opératoires de mesure des propriétés des matériaux à partir desquels 
les éprouvettes sont obtenues. Les propriétés et les méthodes d’essai qui sont utiles et essentielles pour 
caractériser les matériaux à base de PE pour moulage et extrusion sont énumérées.

Dans le présent document, les propriétés ont été sélectionnées parmi les méthodes d’essai générales de 
l’ISO  10350-1. D’autres méthodes d’essai largement utilisées ou qui revêtent une importance particulière 
pour les matériaux pour moulage et extrusion sont aussi incluses dans le présent document  ; c’est le cas 
des propriétés de désignation spécifiées dans l’ISO 17855-1. Les propriétés de propagation lente de fissure, 
etc. sont spécifiées dans les documents relatifs aux matériaux en polyéthylène (PE) pour les systèmes de 
canalisations.

Les méthodes de préparation et de conditionnement, les dimensions d’éprouvette ainsi que les modes 
opératoires d’essai spécifiés ici sont utilisés dans le but d’obtenir des résultats d’essai reproductibles et 
comparables. Les valeurs déterminées ne seront pas nécessairement identiques à celles obtenues en utilisant 
des éprouvettes de dimensions différentes ou préparées selon des modes opératoires différents.

2	 Références normatives

Les documents suivants sont cités dans le texte de sorte qu’ils constituent, pour tout ou partie de leur 
contenu, des exigences du présent document. Pour les références datées, seule l’édition citée s’applique. Pour 
les références non datées, la dernière édition du document de référence s'applique (y compris les éventuels 
amendements).

ISO 62, Plastiques — Détermination de l'absorption d'eau

ISO 75-2, Plastiques — Détermination de la température de fléchissement sous charge — Partie 2: Plastiques 
et ébonite

ISO 178, Plastiques — Détermination des propriétés en flexion

ISO  179-1, Plastiques — Détermination des caractéristiques au choc Charpy — Partie 1: Essai de choc non 
instrumenté

ISO  179-2, Plastiques — Détermination des caractéristiques au choc Charpy — Partie 2: Essai de choc 
instrumenté

ISO 293, Plastiques — Moulage par compression des éprouvettes en matières thermoplastiques

1

﻿
© ISO 2024 – Tous droits réservés

iTeh Standards
(https://standards.iteh.ai)

Document Preview
ISO 17855-2:2024

https://standards.iteh.ai/catalog/standards/iso/7a49ffd9-0f74-4a04-9e84-c5aedd602c92/iso-17855-2-2024

https://standards.iteh.ai/catalog/standards/iso/7a49ffd9-0f74-4a04-9e84-c5aedd602c92/iso-17855-2-2024


ISO 17855-2:2024(fr)

ISO  294-1, Plastiques — Moulage par injection des éprouvettes de matériaux thermoplastiques — Partie 1: 
Principes généraux, et moulage des éprouvettes à usages multiples et des barreaux

ISO  294-3, Plastiques — Moulage par injection des éprouvettes de matériaux thermoplastiques — Partie 3: 
Plaques de petites dimensions

ISO  294-4, Plastiques — Moulage par injection des éprouvettes de matériaux thermoplastiques — Partie 4: 
Détermination du retrait au moulage

ISO 527-2, Plastiques — Détermination des propriétés en traction — Partie 2: Conditions d’essai des plastiques 
pour moulage et extrusion

ISO 899-1, Plastiques — Détermination du comportement au fluage — Partie 1: Fluage en traction

ISO 1133-1, Plastiques — Détermination de l'indice de fluidité à chaud des thermoplastiques, en masse (MFR) et 
en volume (MVR) — Partie 1: Méthode normale

ISO 1183-1, Plastiques — Méthodes de détermination de la masse volumique des plastiques non alvéolaires — 
Partie 1: Méthode par immersion, méthode du pycnomètre en milieu liquide et méthode par titrage

ISO 1183-2, Plastiques — Méthodes de détermination de la masse volumique des plastiques non alvéolaires — 
Partie 2: Méthode de la colonne à gradient de masse volumique

ISO 1183-3, Plastiques — Méthodes pour déterminer la masse volumique des plastiques non alvéolaires — Partie 
3: Méthode utilisant un pycnomètre à gaz

ISO 1628-3, Plastiques — Détermination de la viscosité des polymères en solution diluée à l'aide de viscosimètres 
à capillaires — Partie 3: Polyéthylènes et polypropylènes

ISO 2818, Plastiques — Préparation des éprouvettes par usinage

ISO 4589-2, Plastiques — Détermination du comportement au feu au moyen de l'indice d'oxygène — Partie 2: 
Essai à la température ambiante

ISO 6603-2, Plastiques — Détermination du comportement des plastiques rigides perforés sous l'effet d'un choc 
— Partie 2: Essais de choc instrumentés

ISO 8256, Plastiques — Détermination de la résistance au choc-traction

ISO 10350-1, Plastiques — Acquisition et présentation de caractéristiques intrinsèques comparables — Partie 1: 
Matériaux pour moulage

ISO  11357-2, Plastiques — Analyse calorimétrique différentielle (DSC) — Partie 2: Détermination de la 
température et de la hauteur de palier de transition vitreuse

ISO  11357-3, Plastiques  — Analyse calorimétrique différentielle (DSC)  — Partie  3: Détermination de la 
température et de l’enthalpie de fusion et de cristallisation

ISO  11357-6, Plastiques  — Analyse calorimétrique différentielle (DSC)  — Partie  6: Détermination du temps 
d’induction à l’oxydation (OIT isotherme) et de la température d’induction à l’oxydation (OIT dynamique)

ISO  11359-2, Plastiques — Analyse thermomécanique (TMA) — Partie 2: Détermination du coefficient de 
dilatation thermique linéique et de la température de transition vitreuse

ISO  16241, Essai de traction d'une entaille pour mesurer la résistance à la propagation lente de fissure des 
polyéthylènes pour tubes et raccords  (PENT)

ISO 16770, Plastiques — Détermination de la fissuration sous contrainte dans un environnement donné (ESC) du 
polyéthylène — Essai sur éprouvette entièrement entaillée (FNCT)

ISO 17855-1, Plastiques — Polyéthylène (PE) pour moulage et extrusion — Partie 1: Système de désignation et 
base de spécification
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