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NORME INTERNATIONALE

ISO 3190-1975 (F)

Conditions d’essai des machines a percer verticales a
coordonnées, du type monobroche ou a tourelle revolver —

Controle de la précision

1 OBJET ET DOMAINE D’APPLICATION

La présente Norme Internationale indique, par référence a
I'ISO/R 230, les vérifications géomeétriques et les épreuves
pratiques des machines a percer. verticales 8 coordonnées,
du type monobroche ou a tourelle revolver, ainsi que les
écarts tolérés correspondant & des machines d’'usage général
et de précision normale.

Elle ne traite que du contrdie de la précision de la machine.

Elle ne concerne ni l'examen de son fonctionnement
(vibrations, bruits anormaux, points durs dans les déplace-

ments d'organes, etc.), ni celui de ses caractéristiques -

(vitesses, avances, etc.), examens qui doivent, en général,
précéder celui de la précision.

Considérant qu'il existe une grande variété dans la
configuration de ces machines, dont (les{plus) connues
sont :

2

— les machines & un montant et a table de hauteur
variable,

— les machines 3 un montant et & table de hauteur fixe,
— les machines & deux montants ou a portigue,

il est, dés lors, indiqué, que les opérations de controle
géométrique prévues dans la présente Norme Internationale
doivent &tre choisies en fonction de la conformation
particuliére au modéle de machine considéré.

2 REFERENCES
ISO/R 230, Code d’essais des machines-outils.

ISO 3686, Conditions d’essai des machines & percer et a
aléser ou «perceuses-aléseusesy verticales & coordonnées a
table de hauteur fixe, du type monobroche ou & tourelle
revolver — Contrdle de la précision.?)

1} Actuellement au stade de projet.

3 OBSERVATIONS PRELIMINAIRES

Dans la présente Norme Internationale, toutes les
dimensions et tous les écarts tolérés sont exprimés en
millimétres et en inches.

Pour I'application de la présente Norme Internationale, ity a
lieu de se reporter a I'ISO/R 230, notamment en ce qui
concerne |'installation de la machine avant essais, la mise en
température de la broche et des autres organes mobiles, la
description des méthodes de mesurage, ainsi que la
précision recommandée pour les appareils de contrdle.

En ce qui concerne |'ordre dans lequel les opérations de
contrdle géométrique sont énumérées, il correspond aux
ensembles constitutifsde la machine et ne définit nullement
I'ordre pratique de succession des opérations de mesurage.
Il (peut étre procédé aux contrbles, notamment pour des
questions de facilité de contréle ou de montage des
appareils de vérification, dans un ordre entiérement
différent.

I, n’est pas toujours possible, ni nécessaire, lors de {'examen
d’'une machine d'un type déterminé, d’effectuer la totalité
des essais figurant dans la présente Norme Internationale. 1
appartient 3 l'utilisateur de choisir, en accord avec le
constructeur, les seules épreuves correspondant aux organes
existant sur la machine ou aux propriétés qui |'intéressent
et qui auront été clairement précisées lors de la passation de .

la commande.

En ce qui concerne les machines a8 percer équipées d'une
tourelle revoiver, il est bien évident que toutes les
vérifications géométriques qui impliquent la mise en
rotation de la broche — Opérations G7, G8, G9 et G12 —
doivent étre effectuées et répétées pour chacune des
broches,

Lorsque la tolérance est déterminée pour une étendue de
mesurage différente de ceile indiquée dans la présente
Norme Internationale (voir 2.311 de I'tSO/R 230), il v a
lieu de tenir compte de ce que la valeur minimale de la
tolérance 3 retenir est 0,01 mm (0,000 4 in).
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4 CONDITIONS D'ESSAI ET ECARTS TOLERES

4.1 Vaérifications géométriques

No

Schéma

Objet

GO

a)

b)

Nivellement de la machine :
a) dans le plan de symétrie de la machine;

b) dans le plan perpendiculaire au plan de
symétrie de la machine et passant par
I‘axe de broche.

G1

(=]

djl

I

A —- TABLE

Vérification de la planéité de la surface de
la table.

G2

a)

b)

Vérification du parallélisme de la surface
de la table :

a) au déplacement transversal de la table
ou du chariot porte-broche;

b) au déplacement longitudinal de la ta-
ble.
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Ecart toléré ob .
Appareils de mes servations

mm in ppa ‘ esurage et références au Code d'essais ISO/R 230

0,03/300 0,0012/12 Niveau et régle Paragraphes 3.11 et 5.212.21

0,05 0,002

jusqu’a 1000 jusqu’a 40
Pour chaque
1000 | 40
supplémentaire au-dela de : . i ) |
1000 I 20 l\{lveau de précision ou Paragraphes 5.322 et 5.323
. régles-eticales
najorer la tolérance précédente correspondante de : ‘
0,01 | 0,0004
Ecart maximal toléré :
0,08 0,0032
Paragraphe 5.422.21
La touche du comparateur doit étre
placée sensiblement dans I’axe de broche.
Le mesurage peut étre fait sur une régle
posée parallélement & la surface de la
table.
Si la longueur de la table est supérieure a
1000 mm (40in), la vérification peut
étre effectuée par déplacements successifs
0,025 0,001 de la régle.
pour toute longueur mesurée de : Regles ot comparateur & Lorsque la brocheh peut étre bloquée, le
300 12 cadran | comparateur peut étre monté sur celle-ci;
Ecart maximal toléré : ; sinon, il doit étre disposé sur une partie
0,05 0,002 fixe de la machine.

Poupée porte-broche et console ou
traverse bloquées.

a) Table bloguée;

b) Chariot transversal blogué.




NO Schéma Objet

Vérification de la rectitude de la rainure
médiane ou de référence longitudinale de
la table.

G3

Vérification du parallélisme de la rainure
médiane ou de référence longitudinale de
la table & son déplacement longitudinal.

G4

Vérification du parallélisme de la rainure
médiane ou de référence transversale de la
T table & son déplacement transversal.

G5

b)

Vérification de la perpendicularité du
M:@ déplacement longitudinal de fa table 4 son
2z L3N déplacement transversal ou & celui du
 — I 11— déplacement de la poupée porte-broche

L e omen, f sur la traverse.

] - ‘

1 (21 1l

B — BROCHE

Mesurage du faux-rond du cdne intérieur

! a) de la broche :
G7 |
[ a) alasortie du logement;
! ~ b) a une distance de la face du nez de
| broche / égale & 300 mm (12 in).
i ” N
-— b
1,9 ’
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Ecart toléré

Observations

mm in et références au Code d’essais ISO/R 230
0,025 0,001
pour toute longueur mesurée de : Regle, comparateur 3 Parag;ag?;sas.z 151253;312-1.
500 20 cadranE)u cales et . <les0oud.
Ecart maximal toléré : support a talon La régle peut reposer directement sur la
' table.
0,03 0,0012
003 0.0012 P he 5.422.21
pour toute longueur mesurée de : Comparateur & cadran . aragraphe 9.422.
! Chariot transversal et consdlle bloqués.
500 20
0,025 0,001 Paragraphe 5.422.21
pour toute longueur mesurée de : ComparI%teur a cadran. ‘ Console bloquée.
500 20 Table bloquée en position centrale.
Paragraphe 5.522.4
Console bloquée.
‘8) Disposer la régle parallélement au dé-
Réal arateur 3 placement longitudinal de la table,
0,035/500 0,0014/20 ‘;9 & iso’mperrre eur a puis placer I'équerre en appui contre la
cadran et equ régle; bloquer la table en position
centrale.

b) Controler ensuite le déplacement trans-
versal de la table ou de la poupée
porte-broche sur la traverse.

! Paragraphe 5.612.3
) 0,01 a) 0,0004 Comparateur & cadran Dans le cas des machines a percer
et mandrin de contréle équipées d‘une tourelle, la vérification
) 0,02 b) 0,0008 doit étre répétée pour chacune des
broches.




Objet

b)

vertical de symétrie de la machine.

No Schéma I
a) Mesurage du déplacement axial a)
périodique;
G8 b) Mesurage du voile de la face du nez de b}
broche (y compris le déplacement
axial périodique).
Vérification de la perpendicularité de
I'axe de broche a la surface de la table et a)
de la rectitude des glissiéres verticales de
la table : b}
G9
 a) dans le plan vertical de symétrie de la
machine;
a)
b) dans un plan perpendiculaire au plan
vertical de symétrie de la machine. b)
C — POUPEE PORTE-BROCHE
Vérification de la perpendicularité de la
surface de la table au déplacement
vertical de la poupée porte-broche ou de
la traverse sur les montants :
a) dans le plan vertical de symétrie de la a)
G10 machine;
b) dans un plan perpendiculaire au plan b}
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