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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d'organismes
nationaux de normalisation (comités membres de 1'ISO). L'élaboration des Normes internationales est
en général confiée aux comités techniques de I'ISO. Chaque comité membre intéressé par une étude
a le droit de faire partie du comité technique créé a cet effet. Les organisations internationales,
gouvernementales et non gouvernementales, en liaison avec I'[SO participent également aux travaux.
L'ISO collabore étroitement avec la Commission électrotechnique internationale (IEC) en ce qui
concerne la normalisation électrotechnique.

Les procédures utilisées pour élaborer le présent document et celles destinées a sa mise a jour sont
décrites dans les Directives ISO/IEC, Partie 1. Il convient, en particulier de prendre note des différents
critéres d'approbation requis pour les différents types de documents ISO. Le présent document
a été rédigé conformément aux reégles de rédaction données dans les Directives ISO/IEC, Partie 2
(voir www.iso.org/directives).

L'attention est appelée sur le fait que certains des éléments du présent document peuvent faire l'objet de
droits de propriété intellectuelle ou de droits analogues. L'1SO ne saurait étre tenue pour responsable
de ne pas avoir identifié de tels droits de propriété et averti de leur existence. Les détails concernant
les références aux droits de propriété intellectuelle ou autres droits analogues identifiés lors de
I'élaboration du document sont indiqués dans I'Introduction et/ou dans la liste des déclarations de
brevets recues par 1'lSO (voir www.iso.org/brevets).

Les appellations commerciales éventuellement mentionnées dans le présent document sont données
pour information, par souci de commodité, a I'intention des utilisateurs et ne sauraient constituer un
engagement.

Pour une explication de la nature volontaire des normes, la signification des termes et expressions
spécifiques de I'lSO liés a I'évaluation de la conformité, ou pour toute information au sujet de 1'adhésion
de I'ISO aux principes de I'Organisation mondiale du commerce (OMC) concernant les obstacles
techniques au commerce (OTC), voir le lien suivant: www.iso.org/iso/fr/avant-propos.html.

Le présent document a été élaboré par le comité technique ISO/TC 44, Soudage et techniques connexes,
Soius-comité SC 12, Produits de brasage tendre, en collaboration avec le Comité Technique CEN/TC 121,
Soudage et techniques connexes, du Comité Européen de Normalisation (CEN) conformément a I'Accord
de coopération technique entre I'ISO et le CEN (Accord de Vienne).

Cette deuxiéme édition annule et remplace la premiére édition (ISO 9455-1:1990), dont il constitue une
révision mineure. Les changements sont les suivants:

— I’Article 2 a été mis a jour;

— un nouvel Article 3, Termes et définitions, a été ajouté;

— lesnotes 1 et 2 de I'Article 6 ont été changées en texte normal;

— laclassification codée des flux a été mise a jour conformément a I'lSO 9454-1;

— des changements éditoriaux mineurs.

Une liste de toutes les parties de la série des ISO 9455 se trouve sur le site internet de I'ISO.

I convient que lutilisateur adresse tout retour d’information ou toute question
concernant le présent document a I'organisme national de normalisation
de son pays. Une liste exhaustive desdits organismes se trouve a ladresse
www.iso.org/fr/members.html. Les demandes d’interprétation officielles, lorsqu'elles existent, sont
disponibles depuis la page: https://committee.iso.org/sites/tc44/home/interpretation.html.
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Flux de brasage tendre — Méthodes d'essai —

Partie 1:
Dosage des matieres non volatiles par gravimétrie

1 Domaine d'application

Le présent document spécifie une méthode gravimétrique pour le dosage de la teneur en matiéres
non volatiles dans les flux de brasage tendre. Il s'applique aux flux liquides et pateux de type 1, comme
défini dans I'ISO 9454-1.

2 Reéférences normatives

Il n’y a pas de référénces normatives dans le présent document.

3 Termes et définitions
Aucun terme n'est défini dans le présent document.

L'ISO et I'[EC tiennent a jour des bases de données terminologiques destinées a étre utilisées en
normalisation, consultables aux adresses suivantes:

— ISO Online browsing platform: disponible a I'adresse https://www.iso.org/obp

— IEC Electropedia: disponible a I'adresse https://www.electropedia.org/

4 Principe

Un échantillon de flux préparé, pesé, est chauffé au bain-marie bouillant, puis dans une étuve pour en
chasser les matieres volatiles. L'échantillon refroidi est de nouveau pesé et le pourcentage de matieres
non volatiles est calculé.

5 Appareillage

Utiliser 'équipement de laboratoire de base et, en particulier, ce qui suit:

5.1 Boite de Petri, en verre de section fine de diameétre nominal 100 mm.

5.2 Pipette a pesée, de 20 ml a 25 ml de capacité, pour I'échantillonnage des flux liquides.
5.3 Bain-marie bouillant.

5.4 Etuve, maintenue a la température de (110 # 2) °C.

5.5 Desiccateur, contenant du gel de silice comme déshydratant.

6 Mode opératoire

Effectuer les opérations suivantes en triple sur I'échantillon de flux.
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Sécher la boite de Petri (5.1) dans l'étuve (5.4). Refroidir la boite dans le dessicateur jusqu'a la
température ambiante et peser a 0,001 g prés. Transférer dans la boite un échantillon, pesé a 0,001 g
pres, suffisant pour donner entre 5 g et 1,0 g de matiéres non volatiles, en prenant les mesures
nécessaires pour éviter la perte de matieres volatiles pendant la pesée. Pour les échantillons liquides, il
recommandé d’utiliser la pipette a pesée (5.2).

Chauffer la boite et son contenu au bain-marie bouillant (5.3) pour faire évaporer la majeure partie des
matieres volatiles.

Pour les échantillons qui ont déja une faible teneur en matiéres volatiles, ce séchage préalable peut étre
omis.

Retirer la boite de Petri (5.1) du bain-marie bouillant (5.3) et essuyer 'extérieur de la boite pour enlever
I'eau condensée.

Placer la boite et son contenu dans I'étuve et sécher pendant 3 h a (110 * 2) °C. Refroidir dans le
dessicateur jusqu’a la température ambiante et peser la boite et le résidu a 0,001 g preés.

La température de séchage utilisée dans le mode opératoire, 110 °C, s’applique aux flux contenant
du propanol-2 ou d’autres solvants ayant un point d’ébullition similaire. Pour les flux contenant des
solvants ayant un point d’ébullition plus élevé, une autre température peut étre prévue sur accord entre
le fournisseur et 'acheteur. Les fluxes de classes 113 et 123 (voir ISO 9454-1), lorsqu’ils sont activés par
des acides organiques, et les fluxes de classes 112 et 122 lorsqu’ils contiennent des agents activants
mixtes organiques et halogénés (voir ISO 9454-1), peuvent perdre une proportion d’agent activant
pendant le mode opératoire décrit dans I'Article 6.

7 Expression des résultats

Les matieres non volatiles dans I'’échantillon de flux, exprimés en pourcentage en masse, sont données

par la Formule (1):

™2 %100 % 1)
my

m, estlamasse, en g, durésidu apres séchage;

m, estlamasse, en g, de I'¢chantillon prélevé.

8 Précision
Cette méthode a été soumise a un essai interlaboratoires limité, impliquant cinq laboratoires.

La répétabilité et la reproducibilité ont été calculées conformément a I'lSO 5725-1; les résultat sont
donnés dans le Tableau 1.

Tableau 1 — Données de précision

Parametre Teneur en matiéres non volatiles du flux soumis a essai
5 % (fraction massique) | 15 % (fraction massique) | 25 % (fraction massique)
Intralaboratoire:
— écart-type, Sy 0,06 0,09 0,12
— répétabilité, r 0,19 0,25 0,35
Interlaboratoires:
—  écart-type, 5, 0,08 0,20 0,47
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Tableau 1 (suite)

Parameétre Teneur en matiéres non volatiles du flux soumis a essai

5 % (fraction massique) | 15 % (fraction massique) | 25 % (fraction massique)
— reproducibilité, R 0,25 0,55 1,30

9 Rapport d’essai

Le rapport d’essai doit comporter les informations suivantes:

a) lidentification de I'échantillon d’essai;

b) laréférence au présent document (c’est-a-dire ISO 9455-1:—);

c) détails de toute variation de la température de séchage ou du temps de séchage utilisé (voir
Article 6);

d) lesrésultats obtenus;
e) tout faitinhabituel observé pendant le dosage;

f) les détails de toute opération non incluse dans le présent document ou considérée comme
facultative;

g) ladate del'essai.
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