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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d'organismes
nationaux de normalisation (comités membres de 1'ISO). L'élaboration des Normes internationales est
en général confiée aux comités techniques de I'ISO. Chaque comité membre intéressé par une étude
a le droit de faire partie du comité technique créé a cet effet. Les organisations internationales,
gouvernementales et non gouvernementales, en liaison avec I'[SO participent également aux travaux.
L'ISO collabore étroitement avec la Commission électrotechnique internationale (IEC) en ce qui
concerne la normalisation électrotechnique.

Les procédures utilisées pour élaborer le présent document et celles destinées a sa mise a jour sont
décrites dans les Directives ISO/IEC, Partie 1. Il convient, en particulier, de prendre note des différents
critéres d'approbation requis pour les différents types de documents ISO. Le présent document a
été rédigé conformément aux reégles de rédaction données dans les Directives ISO/IEC, Partie 2 (voir
www.iso.org/directives).

L'attention est attirée sur le fait que certains des éléments du présent document peuvent faire 1'objet de
droits de propriété intellectuelle ou de droits analogues. L'1SO ne saurait étre tenue pour responsable
de ne pas avoir identifié de tels droits de propriété et averti de leur existence. Les détails concernant
les références aux droits de propriété intellectuelle ou autres droits analogues identifiés lors de
I'élaboration du document sont indiqués dans I'Introduction et/ou dans la liste des déclarations de
brevets recues par 1'lSO (voir www.iso.org/brevets).

Les appellations commerciales éventuellement mentionnées dans le présent document sont données
pour information, par souci de commodité, a I'intention des utilisateurs et ne sauraient constituer un
engagement.

Pour une explication de la nature volontaire des normes, la signification des termes et expressions
spécifiques de I'lSO liés a I'évaluation de la conformité, ou pour toute information au sujet de 1'adhésion
de I'ISO aux principes de I'Organisation mondiale du commerce (OMC) concernant les obstacles
techniques au commerce (OTC), voir www.iso.org/avant-propos.

Le présent document a été élaboré par le comité technique ISO/TC 41, Poulies et courroies (y compris
les courroies trapézoidales), sous-comité SC 3, Courroies transporteuses, en collaboration avec le
comité technique CEN/TC 188, Courroies transporteuses, du Comité européen de normalisation (CEN)
conformément a I'’Accord de coopération technique entre I'ISO et le CEN (Accord de Vienne).

Cette troisiéme édition annule et remplace la deuxieme édition (ISO 7622-2:2015), dont elle constitue
une révision mineure.

Les modifications sont les suivantes:
— modifications éditoriales.
Une liste de toutes les parties de la série ISO 7622 se trouve sur le site web de I'ISO.

Il convient que l'utilisateur adresse tout retour d’information ou toute question concernant le présent
document a l'organisme national de normalisation de son pays. Une liste exhaustive desdits organismes
se trouve a I'adresse www.iso.org/fr/members.html.
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Introduction

Cette méthode d’essai a pour objet de vérifier, a 'aide d'un essai destructif, la résistance a la rupture
des cables d’acier constituant la carcasse des courroies transporteuses. S'agissant d'un essai destructif,
il n’est utilisé qu’en cas de litige ou en I'absence de certificats de conformité délivrés par le fabricant de
cables.
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Courroies transporteuses a cables d'acier — Essai de
traction dans le sens longitudinal —

Partie 2:
Mesurage de la résistance a la rupture

1 Domaine d'application

Le présent document spécifie une méthode pour la détermination de la résistance a la rupture, dans le
sens longitudinal, des cables d’acier constituant la carcasse d’'une courroie transporteuse.

Il s’applique exclusivement aux courroies transporteuses a carcasse en acier.

NOTE Une méthode pour la détermination de 'allongement est spécifiée dans I'lSO 7622-1.

2 Références normatives

Les documents suivants sont cités dans le texte de sorte qu’ils constituent, pour tout ou partie de leur
contenu, des exigences du présent document. Pour les références datées, seule I'’édition citée s’applique.
Pour les références non datées, la derniére édition du document de référence s'applique (y compris les
éventuels amendements).

[SO 18573, Courroies transporteuses — Atmospheres d'essai et durées de conditionnement

3 Termes et définitions
Aucun terme n’est défini dans le présent document.

L'ISO et I'IEC tiennent a jour des bases de données terminologiques destinées a étre utilisées en
normalisation, consultables aux adresses suivantes:

— ISO Online browsing platform: disponible a I'adresse https://www.iso.org/obp

— IEC Electropedia: disponible a I'adresse https://www.electropedia.org/

4 Principe

Lessai de traction pour la rupture d'une éprouvette est préparé de maniere a ce qu'un seul des cables de
la chaine soit soumis a un effort.

5 Appareillage
Machine d’essai de traction dynamométrique, répondant aux exigences suivantes.

a) Laforce exercée par la machine doit étre adaptable a la résistance de I'’éprouvette. La capacité de la
machine d’essai doit étre telle que la charge d’essai maximale soit comprise entre 15 % et 85 % de
la capacité de la machine.

b) Lavitesse d’écartement des machoires doit pouvoir étre réglée a (100 + 10) mm/min et doit pouvoir
étre maintenue constante.

c) Lécartement entre les machoires doit pouvoir étre réglée a au moins 250 mm.
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d) La forme des machoires doit étre telle que I'éprouvette soit parfaitement tenue et que toute
possibilité de glissement pendant l'essai soit éliminée. A cet effet, des machoires striées
transversalement (voir Figure 1), avec une longueur de la partie striée d’au moins 80 mm, sont
recommandées. Un faible glissement est autorisé pour I'élongation du caoutchouc.

1

>80 mm

N

Légende
1  détail des stries

Figure 1 — Machoires

6 Eprouvettes

6.1 Généralités
Découper trois éprouvettes de dimensions suivantes.

a) Longueur (dans le sens longitudinal de la courroie) : la longueur doit étre telle que donnée dans le
Tableau 1.

Tableau 1 — Diametre et longueur du cable

Dimensions en millimeétres

Diamétre du cable Longueur
20 a 23,9 500
24,0 2 25,9 700
26,0 a 28,4 900
28,5 a210,4 1200
210,5 a213,0 1400
213,12 215,0 1500

b) Largeur : telle que I'éprouvette contienne cinqg cables de chaine.

c) Epaisseur : celle de la courroie, y compris les deux revétements (les extrémités peuvent étre
meulées afin d’étre tenues d’'une maniere plus sécurisée dans les machoires). Si la courroie est trop
épaisse pour étre saisie dans les machoires, une partie du revétement peut étre retirée.

d) Les éprouvettes doivent étre découpées parallelement a I'axe de la courroie et a au moins 50 mm du
bord de la courroie.
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e) Trois types d’éprouvettes (A, B et C) peuvent étre utilisés.

6.2 Eprouvette, type A
Préparer '’éprouvette de type A indiqué a la Figure 2 comme suit.

a) Retirer les revétements et la trame, lorsqu’elle existe, sur 50 mm au centre de I'éprouvette, de fagon
a ce que les cing cables de chalne soient mis a nu sur les deux faces.

b) A laide, par exemple, d’une cisaille, couper les quatre cables de part et d’autre du cable central
(prendre soin de ne pas détériorer celui-ci).

¢) Alaide d’'un couteau, isoler le cable central et son enrobage en coupant le composé parallélement a
ce cable.

Dimensions en millimétres

A
Foooo—= ;5 0', e
L
% g
3

Légende

1 cables de chaine

2 largeur de I'éprouvette

3  épaisseur de I'éprouvette
L longueur de I'éprouvette

Figure 2 — Eprouvette de type A

6.3 Eprouvette, type B
Préparer '’éprouvette de type B indiqué a la Figure 3 comme suit.
a) Enlever les deux cables extérieurs sur une longueur de 150 mm.

b) Enlever les deux cables situés de part et d'autre du cable central sur une longueur minimum de
50 mm, en prenant les précautions indiquées en 6.2.
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Dimensions en millimétres

>50
150

Légende
L longueur de I'éprouvette

Figure 3 — Eprouvette de type B

6.4 Eprouvette, type C
Préparer I'’éprouvette de type C indiqué a la Figure 4 comme suit.

a) A laide, par exemple, d’une cisaille, couper les quatre cables de part et d’autre du cable central
(prendre soin de ne pas détériorer celui-ci).

Dimensions en millimetres

1

=Wl —

50 +5

Légende
1 points de découpe dans le sens du cable de chaine
L longueur de I'éprouvette

Figure 4 — Eprouvette de type C

7 Conditionnement des éprouvettes

Conditionner les éprouvettes conformément a I'ISO 18573, en utilisant une atmosphére A ou B, et
réaliser les essais immédiatement apres I'achévement de la période de conditionnement.

8 Mode opératoire
Le mode opératoire doit étre le suivant.

a) Placer les extrémités de I'éprouvette (100 mm environ de chaque coté) entre les machoires. Les
cinqg cables doivent tous étre pincés. Si les machoires ont des coins a auto-serrage, s’assurer que les
différentes parties de ces machoires se déplacent librement et réguliérement.

b) S’assurer également que I'éprouvette est correctement positionnée par rapport au plan de traction.
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