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Raccords pour tuyaux souples pour appare||s de soudage,
coupage et technlques connexes

1 OBJET ET DOMAINE D’APPLICATION

La présente Norme Internationale fixe les dimensions et
spécifie les caractéristiques;des matériaux des\ éléments
constituant les raccords pour tuyaux souples pour appareils
de soudage, coupage et techniques connexes, par exemple
pour les détendeurs conformes & [UISO72503 et les
chalumeaux.

2 REFERENCES

ISO/R 7, Filetages au pas du gaz pour tubes gaz et leurs
raccords filetés & joint d’étanchéité dans le filet (1/8 inch a
6 inches).

ISO/R 228, Filetages au pas du gaz pour raccordements
sans joint d’étanchéité dans le filet (1/8 inch a 6 inches).

1SO 2503, Soudure — Détendeurs pour bouteilles a gaz
utilisés pour le soudage, le coupage et les techniques
connexes.

Mamelon fileté

3 GENERALITES

Les filetages au pas du gaz doivent étre conformes aux
dispasitions, de I'ISO/R 228. Toutes les autres dimensions
sont données en millimétres. Les tolérances sont conformes
aux dispositions de I'ISO/R 7.

Le joint est réalisé par surface sphérique sur cone (voir
figure ci-dessous).

4- IMATERIAUX
Le choix des matériaux est laissé au constructeur.
Les matériaux choisis doivent :

— avoir une résistance mécanique appropriée;

— pour les parties en contact avec les gaz utilisés,
opposer 3 ceux-ci une résistance suffisante aux actions
chimiques de ces gaz.

Dans la plupart des pays, il existe une réglementation qui
impose une limite 3 la teneur maximale en cuivre des piéces
directement en contact avec |’acétyléne.

Douille porte-tuyau

Ecrou de raccord
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5 DIMENSIONS

5.1 Mamelon fileté

by

L

G

)
/“"‘ﬂ
1

a1

/
" Variante 7z

d1 D* . aiq ** b1 d2
min. Jg15 max.
1/8 - . 6.5 15 1.2 5
1/4 8,3 : 9,5 : 14" : 7
3/8 115 : 10,5 1.8 10
1/2 13,9 12 2 12
3/4 18,5 13,5 2,2 16
1 24 14,5 24 22

*

Diamétre nominal de contact.

*

Longueur utile du filetage.

Toutes les valeurs sont données en millimétres, sauf celles de la colonné «d1 » qui sont en inches.
Les dimensions non cotées sont laissées au choix du fabricant. . ‘
Type de filetage a utiliser :

Pas a droite pour oxygéne et gaz non combustibles.

Pas a gauche pour gaz combustibles.
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5.2 Ecrou de raccord

Avec filetage a gauche Avec filetage a droite
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Toutes les valeurs sont données en millimétres, sauf celles de la colonne «d4» qui sont en inches.
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dy

Dégagement facultatif

dq

AN

N

b2 B b2
dy by cq ds dg h s
min. Jg16 H12 h14 h14 h11
1/8 8 10 6,5 1M 12 1M
1/4 10 125 9,5 17 15,5 17
3/8 10,5 13,5 12,5 19 16,5 19
1/2 13 16,5 145 24 20,5 24
3/4 15 18,5 195 30 225 30
1 17 21,5 25,5 41 26,5 41

Les dimensions non cotées sont laissées au choix du fabricant.

Type de filetage 3 utiliser :

Pas & gauche pour gaz combustibles.

Pas 3 droite pour oxygéne et gaz non combustibles.
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5.3 Douille porte-tuyau e

R Tous les angles abattus

ay |ba| €2

.Diamétre intérieur Dimension ag b3 co D** dg dg dg e R
“du tuyau souple* de raccord h14 h14 min. h12 h12 h12 h14 h14

3,2 !
4 1/8 45 2 4 6,5 8 7 (¢] 3 35
5 :

1/4 5 2,5 5 8,3 11 9 .9 3,5 4,5

3/8 e 2,5 5 11,5 14,5 12,5 12 4 6,25

6,3
8 1/2 6 3,6 6 13,9 18 15 14 4,5 7,5
10

10
125 3/4 8 3,6 6 18,5 23,5 20 19 5,25 10
16

16

20 1 10 4,5 7 24 29,75 26 25 6,5 13

* ~Ces valeurs sont données a titre indicatif. A chaque diamétre du tuyau correspondent les dimensions appropriées pour la partie a engager
dans le tuyau.

**  Diameétre nominal de contact.

Toutes les valeurs sont données en millimetres, sauf celles correspondant a la dimension de raccord qui sont données en inches.
Les dimensions non cotées et le profil a engager dans le tuyau souple sont laissés au choix du fabricant.
Le diamétre o, doit étre aussi grand que possible pour assurer un débit maximum.

Pour garantir une portée correcte entre la douille porte-tuyau et le mamelon fileté, le diamétre d5 ne doit pas étre supérieur
a d2

Etant donné que le profil de la douille porte-tuyau est laissé au choix du fabrlcant Ia parou entre l'alésage et Ie plus petit
diamétre du profil doit avoir une résistance suffisante.

Cependant, le profil et les dimensions doivent étre tels qu'’ils permettent d’atteindre fa pression d'éclatement du tuyau souple
lorsque ce dernier est fixé au moyen d’'un collier convenable.
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