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AVANT-PROPOS

L'1SO (Organisation Internationale de Normalisation) est une fédération mondiale
d’organismes nationaux de normalisation (Comités Membres 1SO). L élaboration des
Normes Internationales est confiée aux Comités Techniques 1SO. Chaque Comité
Membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du Comité Technique
correspondant. Les organisations internationales, gouvernementales et non
gouvernementales, en liaison avec |'ISO, participent également aux travaux.

Les Projets de Normes Internationales adoptés par les Comités Techniques sont
soumis aux Comités Membres pour approbation, avant leur acceptation comme
Normes Internationales par le Conseil de I'1SO.

La Norme Internationale 1SO 3286 anété “établie. par | le Comité Technigue
ISO/TC 29, Petit outillage, et a été soumise aux Comités Membres en janvier 1976.

Elle a été approuvée par les Comités Membres des pays suivants :

Afrique du Sud, Rép.d" France Roumanie
Allemagne Hongrie Royaume-Uni
Australie Inde Suéde
Autriche Israél Suisse
Belgique ltalie Turquie

Chili Japon U.R.S.S.
Corée, Rép. de Mexique

Espagne Pologne

Le Comité Membre du pays suivant a désapprouvé le document pour des raisons
techniques :

U.S.A.

© Organisation Internationale de Normalisation, 1976 e

Imprimé en Suisse



NORME INTERNATIONALE

ISO 3286-1976 (F)

Outils de coupe a partie active unique — Rayons de pointe

1 OBJET ET DOMAINE D’APPLICATION

La présente Norme Internationale fixe les valeurs des
rayons de pointe des outils de coupe a partie active unigue.

Elle s'applique a tous les types d’outils de coupe a partie
active unique {avec ou sans plaquettes) dont la pointe est
arrondie.

2 DIMENSIONS

Les rayons de pointe doivent avoir les valeurs données dans
le tableau.

3 TOLERANCES

La tolérance sur le rayon de pointe sera donnée, si néces-
saire, dans fes normes d’outils particuliéres.

TABLEAU

Rayon de pointe r,

mm in
0,2 0,008
0,4 1/64
08 1/32
1.2 3/64
1,6 1/16
2,0 5/64
2,5* 3/32
3,2 1/8

* Pour les plaquettes amovibles, utiliser le rayon 2,4 mm au lieu de

2,5 mm.
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