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EUROPAISCHE NORM EN 1158:1997/A1
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE Dezember 2002

ICS 91.190

Deutsche Fassung

Schlésser und Baubeschlage - Schliel3folgeregler -
Anforderungen und Prifverfahren

Building hardware - Door cordinator devices - Quicaillerie pour le batiment - Dispositifs de sélection des
Requirements and test methods vantaux - Prescriptions et méthodes d'essai

Diese Anderung A1 modifiziert die Europaische Norm EN 1158:1997. Sie wurde vom CEN am 7.November 2002 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschaftsordnung zu erfllen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen
diese Anderung in der betreffenden nationalen Norm, ohne jede Anderung, einzufiigen ist. Auf dem letzen Stand befindliche Listen dieser
nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim Management-Zentrum oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage
erhéltlich.

Diese Anderung besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzdsisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache, die von
einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung dutch Ubersetzung in seine’/Landessprache.gemacht und dem Management-Zentrum
mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von'Belgien; Danemark, Deufschland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland,
Island, ltalien, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien, der Tschechischen
Republik und dem Vereinigten Kdnigreich.
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Vorwort

Dieses Dokument EN 1158:1997/A1:2002 wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 33 “Schldésser und
Baubeschlage” erarbeitet, dessen Sekretariat vom AFNOR gehalten wird.

Diese Anderung zur Europaischen Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch die
Veroffentlichung eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Juni 2003, und etwaige
entgegenstehende nationale Normen mussen bis September 2004 zuriickgezogen werden.

Dieses Dokument wurde unter einem Mandat erarbeitet, das die Europaische Kommission und die Europaische
Freihandelszone dem CEN erteilt haben, und unterstitzt die wesentlichen Anforderungen der EU-Richtlinien.

Zum Zusammenhang mit EU-Richtlinien siehe informativen Anhang ZA, der integraler Bestandteil dieses
Dokumentes ist.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europadische Norm zu Ubernehmen: Belgien, Danemark, Deutschland, Finnland,
Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Osterreich,
Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien, die Tschechische Republik und das Vereinigte Kénigreich.
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Vorwort

Einftugen des folgenden neuen dritten Absatzes:

Dieses Dokument wurde unter einem Mandat erstellt, das die Kommission der Europaischen Gemeinschaft und
das Sekretariat der Europaischen Freihandelszone dem CEN erteilt haben. Sie unterstiitzt die wesentlichen
Anforderungen der EU-Richtlinie 89/106/EWG.

Einftugen des folgenden neuen vierten Absatzes:

Das Verhaltnis zur EU-Richtlinie 89/106/EWG ist aus dem informativen Anhang ZA zu ersehen, der ein
wesentlicher Teil dieser Europaischen Norm ist.

Einfiigen des folgenden neuen fiinften Absatzes:

Wo auch immer auf Klassen verwiesen wird, sind sie als technische Klassen zu verstehen und nicht als Klassen
gemal Artikel 3 (2) der Bauproduktenrichtlinie (89/106/EWG).

Der vierte und fiinfte Absatz werden gestrichen.

1 Inhalt
Einfiigen Abschnitt 9: Konformitatsbewertung;

Einfiigen Anhang ZA (informativ): Abschnitte dieser Europaischen Norm, die sich mit den Vorschriften der
Bauproduktenrichtlinie (89/106/EWG) befassens:

Einfiigen: Literaturverzeichnis

1 Anwendungsbereich

Ersetzen des 1. Satzes im 1. Absatz durch: Diese Europaische Norm legt Anforderungen fir die folgenden
Schliel¥folgeregler fir zweifligelige Drehfliigeltiiren fest:

— separat montierte Schliel3¢folgeregler;
— Schliel¥folgeregler-Mechanismus in TirschlieRern integriert;

— Schliefolgeregler-Mechanismus in TarschlieRern integriert, mit elektrisch betriebenen
Feststellvorrichtungen.

Einftgen neuer Absatz: TurschlieRer sind durch EN 1154 erfasst.

Einfiigen neuer Absatz: Elektrisch betriebene Feststellvorrichtungen sind durch EN 1155 erfasst.

2 Normative Verweisungen
Ersetzen von prEN 1155 durch EN 1155.
Ersetzen von prEN 1670 durch EN 1670.
Ersetzen von prEN 1634 durch EN 1634-1.

Einfigen: EN 1634-3.
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3 Symbole und Abkiirzungen

Den ersten Satz ersetzen durch: Fur die Anwendung dieser Europaischen Norm gelten die in EN 1154
aufgelisteten, zusammen mit den folgenden Definitionen:

3.1.1 bis einschl. 3.1.4 entfernen von "Anhang B".

3.2 bis 3.5 und 3.13 I6schen.

3.6 entfernen von "Anhang B" und neue Nummer 3.2.

3.7 wird 3.3, 3.8 wird 3.4, 3.9 wird 3.5, 3.10 wird 3.6, 3.11 wird 3.7, 3.12 wird 3.8, 3.14 wird 3.9.
Neue Definition einfiigen:

3.10 Mindest-Warteposition

der kleinste Offnungswinkel, bei dem der Gangfliigel gehalten werden kann, um dem Standfliigel zu
ermoglichen, zuerst zu schlieRen

4 Kilassifizierung

4.1 Uberschrift &ndern in: Kodierungssystem
4.3  Uberschrift &ndern in: Dauerfunktion (zweite-Stelle)

Vorhandenen Text ersetzen durch; FEir _nach _dieser: .Norm _ gefertigte Schlielfolgeregler sind zwei
Dauerprifungen festgelegt:

— Klasse 8: 500 000 Priifzyklen: Fir SchlieRfolgeregler) die i TirschlieRern mit Offnungsautomatik oder in
Verbindung mit dieseniverwendetwerden((siehei5.2:5¢);

— Klasse 5: 50000 Prufzyklen:VaFir“calle /landeren! “SchlieRfolgeregler (siehe 5.2.5a) und auch fir
Schlie¥folgeregler die bewegliche Teile in Verbindung mit der Betatigung des Gangfligels haben (siehe
5.2.5b).

4.4 Uberschrift &ndern in: SchlieRfolgeregler-GroRe (dritte Stelle)

1. Absatz ersetzen durch: Funf Klassen fur Schlielfolgeregler-GréRen und die jeweils zugeordneten
empfohlenen Turfligelbreiten sind entsprechend Tabelle 1 dieser Norm festgelegt.

Das Beispiel entfernen.

4.5 Uberschrift &ndern: Eignung zur Verwendung an Feuer-/Rauchschutztiiren (vierte Stelle)

1. Absatz ersetzen: "Brandverhalten" durch "Eignung zur Verwendung an Feuer-/Rauchschutztiren”.

Letzten Absatz ersetzen durch: Anhang A gibt die zusatzlichen Anforderungen fir nach Klasse 1 hergestellte
Schlief3folgeregler an.

4.7 Im 1. Satz ersetzen von prEN 1670 durch EN 1670.
Neuen Unterabschnitt zwischen 4.7 und Tabelle 1 hinzufiigen:

4.8 Beispiel fiir die Klassifizierung

Das nachfolgende Beispiel kennzeichnet einen Schliel3folgeregler der Anwendungsklasse 3 und der
Dauerfunktionsklasse 8, der in Verbindung mit TirschlieRern mit Offnungsautomatik des GroéRenbereiches
GrolRe 4 bis GroRRe 6 verwendet werden kann. Er ist nicht fur die Verwendung an Feuer-/Rauchschutztlren
geeignet, erflllt mit Klasse 1 die wesentlichen Anforderungen an die Nutzungssicherheit und hat keine definierte
Bestandigkeit gegen Korrosion.
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3 8 6 0 1 0
4
Tabelle 1: Durch folgende Tabelle ersetzen:
Tabelle 1
SchlieRfolge- Empfohlene Praftir Abstand Praftir
regler-GroRe Turflugelbreite Turflugelgewicht zwischen den Reibungsmoment
Drehachsen der
Turbander
mm kg mm Nm
3 950 60 1900 0,3
4 1100 80 2200 0,4
5 1250 100 2500 0,5
6 1400 120 2800 0,6
7 1600 160 3200 0,8
ANMERKUNG Diese Tabelle bezieht sich nur auf Ttren mit gleichen Turfligeln.

5.1  Uberschrift &ndern in: Produktinformation und Gestaltung.

5.2 Uberschrift ersetzen durch: Leistungsmerkmale

5.2.1 Einfiigen von "anwendbaren®vor-"Leistungsanforderungen’’.
5.2.5 Absatz b): wird Absatz c)

Einftigen von neuem Absatz b):

b) Schlief¥¢folgeregler der Klasse 5, die bewegliche Teile in Verbindung mit der Betatigung des Gandfligels
haben: Bei einer Prifung nach 7.2.7 missen diese Gerate 25 000 Prifzyklen, bei denen beide Turfligel allein
durch Betatigung des Standfligels gedffnet werden, 25 000 Prufzyklen, bei denen beide Turfligel unabhangig
voneinander bis 90° geoffnet werden und 450 000 Prifzyklen, bei denen nur der Gangfligel bis 90° gedffnet
wird, erreichen.

5.2.71 Ersetzen von prEN 1670 durch EN 1670.
Einfiigen des folgenden Unterabsatzes:

5.2.7.3 Die Abnahmekriterien nach 5.7 der EN 1670:1998 miussen fir alle, bei gebrauchsgerechter
Montage sichtbaren, Oberflachen des Schliel3folgereglers erfiillt werden.

5.2.8 Uberschrift ersetzen durch: Eignung fiir Feuer-/Rauchschutztiiren.
6.3 Satz ersetzen durch: Zur Bestimmung der Offnungs- und SchlieRmomente nach diesem Priifverfahren

muss eine Kraftmesseinrichtung oder ein vergleichbares Gerat mit einer Fehlergrenze von 1,5 % oder besser
zur Verfiigung stehen.

7 Priufverfahren

711 Toleranzen (Schreibweise) dndern wie folgt:

— Gewicht in Kilogramm (kg) 2 %;
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— Lé&nge im Millimeter (mm) +£2%;
— Winkelposition in Grad (®) + 2%

— Kraft in Newton (N) +2 %;
— Zeit in Sekunden (s) +5 %;

— Temperatur in Grad Celsius (°C) +2°C;
— Moment in Newton-Meter (Nm)  £2%).

7.1.2 Zweiten Absatz wie folgt &ndern:

Fur Schliel3folgeregler, die fir unterschiedliche TirschlieRer-Groflen empfohlen werden, sind zwei Probekdrper
A zu priifen, wobei der eine mit der minimalen und der andere mit der maximalen vom Hersteller angegebenen
TuarschlieBer-Grole geprift werden muss. Probekorper B muss mit der minimalen TirschlieRer-GroRe geprift
werden.

Neuen dritten Absatz einfiigen:

Fir die minimale Gré3e muss das SchlieBmoment des Turschliel3ers in beiden Fallen so nahe wie moglich auf
die Werte der Tabelle 1, Spalte 4, der EN 1154:1996, fir die maximale GréRe so nahe wie moglich auf die
Werte der Tabelle 1, Spalte 5, eingestellt werden.

7.2.71 Ersetzen von "1.2. 74" durch “7.2.7.5".

Einfiigen des folgenden neuen Unterabschnitts zwischen7.:2.7.3 und"Unterabschnitt 7.2.7.4:

7.2.7.4 Fur Schliel¥folgeregler der Klasse5, -die ‘bewegliche-Teile in Verbindung mit der Betatigung des
Gangfliigels haben. Die Priifeinrichtungist'so'einzustellen,"dass nur‘der’ Gangfliigel bis 90° in 2 s bis 3 s sanft
geoffnet wird.

Die Regulierventile der TirschlieRer sind so einzustellen, dass der Gangfligel von 90°-Offnung bis zur
geschlossenen Position in 5 s bis 7 s sanft schlief3t.

Mit dieser Einstellung ist die Dauerfunktionsprifung bis zu einer Gesamtanzahl von 500 000 Prifzyklen
fortzusetzen.

7.2.7.4 wird 7.2.7.5

4. Absatz wie folgt &ndern: Es muss sichergestellt sein, dass der Standfliigel immer geschlossen ist, bevor der
Gangfligel die Mindest-Warteposition erreicht.

7.3.6 Ersetzen von prEN 1670 durch EN 1670.

8 Kennzeichnung

1. Absatz wie folgt dndern: Jeder nach dieser Europaischen Norm hergestellte Schlief3folgeregler und jedes
getrennt gelieferte Zubehdr, sind wie folgt zu kennzeichnen:

Die Anmerkung ersetzen durch: ANMERKUNG: Die Angabe unter €) kann verschliisselt sein.

Den 2. Absatz ersetzen durch: Fur Zubehor, einschlielich getrennt gelieferter Mitnehmerklappen, (wo kein
ausreichender Platz fir das Aufbringen der Angaben nach diesem Abschnitt vorhanden sein kann) ist nur
Angabe a) zwingend vorgeschrieben.

Folgenden 3. Absatz hinzufiigen: Zubehdr, das die Ubereinstimmung mit Anhang A beansprucht, muss mit den
obigen Angaben a) bis e) gekennzeichnet sein. Die Angaben miissen bevorzugt in folgender Weise angebracht
werden:

a) am Produkt selbst, oder

6
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b) auf einem Etikett am Produkt, oder

c) auf der Montageanleitung, oder

d) auf seiner Verpackung.

Fir CE-Kennzeichnung siehe Anhang ZA, Abschnitt ZA.3.

Neuen Abschnitt (9) hinzufiigen.

9 Konformitatsbewertung

9.1 Erstprifung des Produktes

In Ubereinstimmung mit 7.1.2 missen, der Serie entsprechende Probekdrper ausgewéhlt und dem gesamten
Prifablauf nach Abschnitt 7 und, wo zutreffend, nach Anhang A unterzogen werden.

Wenn es erforderlich ist, z. B. nach Bauteilanderungen oder Uberarbeitungen mit méglichem Einfluss auf die
Funktion des Produktes, muss die Erstpriifung des Produktes wiederholt werden.

9.2 Werkseigene Produktionskontrolle

9.21 Dokumentation

9.2.1.1 Der Hersteller von SchlieRfolgereglern| nach dieser Européischen;Norm muss ein angemessenes
System der werkseigenen Produktionskontrolle dokumentieren, betreiben und pflegen, damit die geforderten
Produkteigenschaften erzielt werden konnen; undjum,dieé Witksamkeit der Produktionskontrolle zu Gberprifen.
9.2.1.2 Der Hersteller muss eine genaue Beschreibung der von ihm angewendeten werkseigenen
Produktionskontrolle erstellen und auf dem neuesten Stand’halten’-Diese Dokumentation und die Verfahren des
Herstellers mussen fir das'Produkt-und'den Herstellungsprozess geeignet sein“Das System der werkseigenen
Produktionskontrolle muss ein angemessenes’ Vertrauen -in -die’-Konformitat des Produktes schaffen. Dazu
gehoren:

a) die Erstellung von dokumentierten Verfahren und Anweisungen hinsichtlich der Arbeitsweise der
werkseigenen Produktionskontrolle;

b) die wirksame Umsetzung dieser Verfahren und Anweisungen;

c) das Protokollieren dieser Verfahren und ihrer Ergebnisse;

d) die Nutzung dieser Ergebnisse fur die Korrektur von Abweichungen, Behebung der Auswirkungen,
Behandlung der sich daraus ergebenden Falle von Nicht-Konformitat und, gegebenenfalls, Uberarbeitung
der Verfahren der werkseigenen Produktionskontrolle, um die Ursache fir die Nicht-Konformitat zu

beseitigen.

9.2.2 Stiickpriifungen wahrend der Herstellung

Wahrend der Herstellung muss der Hersteller folgende Stiickprifungen durchfiihren:

a) Prifung, ob die Bauteile den technischen Spezifikationen entsprechen;

b) Prifung der Funktion des Gerates;

c) Prifung der Kennzeichnung.

9.2.3 Behandlung nicht konformer Produkte

Der Hersteller muss nicht konforme Produkte wie nachfolgend angegeben behandeln:

a) nicht konforme Produkte sind auszusondern und zu kennzeichnen;
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b) erforderliche KorrekturmalRnahmen sind durchzufihren;

c) die entsprechenden Prifungen sind zu wiederholen, um zu bestatigen, dass das Produkt den technischen
Spezifikationen entspricht.

9.3 Weitere Priifung von Probekorpern

In Abstéanden von nicht mehr als 6 Monaten miissen, in Ubereinstimmung mit 7.1.2, fiir die Serie reprasentative
Probekdrper vom Fertigwarenlager entnommen und dem gesamten Prifablauf nach 7.2. unterzogen werden.

Anhang A
A.1 Ersetzen von prEN 1155 durch EN 1155.

A.2 1 Absatz 2. Satz ersetzen durch: Der Versuch muss an einer Tiir in Originalgroe in Ubereinstimmung mit
EN 1634-1 oder, wo anwendbar, EN 1634-3 durchgefiihrt worden sein.

Anhang C

Flussdiagramm ersetzen durch:
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Anforderungen

Auswahl zweier Probekorper A
Eingestellt auf min. und max.
TurschlieBer-GroRe

7.1.2

JA EN 1154

Geeignet fur
verschiedene
Tdirschlief3er-
Grofien

NEIN

Probekorper A (7.2)
(Mechanische Leistung
und Dauerfunktion)

Probekdrper B (7.3)
(Allgemeine Anforderungen und
Korrosionsbestandigkeit)

Uberlastverhalten (300 Nm
SchlieBmoment, Gangfligel)

Allgemeine Anforderungen

724

Manipulationsprifung
(falsche Schliefl3folge)

7.34
|

Manipulationspriifung
(falsche Schlief3folge) 7.3.5

7.25

SchlieBmoment, Gangfligel)

Prifung der Warteposition (50 Nm

v

Salzspriihtest

7.3.6

7.26

v

Dauerfunktion

Offnen lber Standfliigel (25 000 Zyklen) 7.2.7.2
Offnen beider Tiirfligel (25 000 Zyklen) 7.2.7.3

Wiederholung Manipulations-
prifung (falsche SchlieRfolge)
7.25

Klasse 5

(5.2.5a) Priifzyklen

Klasse ?
4.3

Klasse 5
(5.2.5b)

Klasse 8
(5.2.5c)

Dauerfunktion (450 000 Zyklen)
Offnen beider Turfligel

7.2.75

Dauerfunktion (450 000 Zyklen) 5.2.5c

Nur Gangfligel o6ffnen 7274

ppe— 2

\ 4

Wiederholung Priifung des Uberlastverhaltens
(300 Nm SchlieBmoment, Gangfllgel)

522

724

v

(falsche Schlief3folge)

Wiederholung Manipulationspriifung

523

7.25

v

522

51,528,8

523

523

524

527

5.2.5a

523

5.2.5b

Wiederholung Prifung der Warteposition
(50 Nm SchlieBmoment, Gangfliigel) 7.2.6

524
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