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NORME INTERNATIONALE I1SO 3316-1975 (F)

Outils de manceuvre pour vis et écrous — Adaptateurs pour
douilles @ main a carré conducteur — Essai de résistance

a la torsion

1 OBJET ET DOMAINE D’APPLICATION

La présente Norme lInternationale s’applique aux
adaptateurs pour douilles a4 main a carré conducteur
répertoriés sous les numéros 203, 204, 205 et 206 dans
I'ISO 1703. Elle spécifie :

— la valeur minimale de la dureté de leur carré

d’entrainement;
— la méthode d’essai de torsion;

— les valeurs minimales de leur résistance a la torsion.

2 REFERENCES

ISO 1174, Outils de manceuvre des vis et écrous — Carrés
d’entrainement pour douilles machine et douilles a main.

ISO 1703, Outils de manceuvre pour vis et écrous —
Nomenclature.

ISO 1711, Clés de serrage et douilles a8 main —
Spécifications techniques.

3 CARRES CONDUCTEURS

Les carrés conducteurs doivent étre conformes &
1I'1ISO 1174, et avoir une dureté minimale de-39 HRC.

4 ESSAI DE TORSION

4.1 Mode opératoire

Introduire l'outil dans un carré d'essai femelle et appliquer
le couple de torsion correspondant.

fﬁu;tw;.cé p&«. aa.wc/
]
/

Au cours de 'essai, manipuler |'outil sans heurt ni secousse,
et appliquer laj charge de facon continue et progressive
jusqu’a l'obtent?on du couple de torsion minimal d’essai
(voir chapitre 5). Le couple de torsion est calculé comme
étant le produit de fa charge par la distance mesurée entre le
point d’applicatiion de cette charge et I’axe du carré femelle

d’essai. !
!

La cote sur glats du carré femelle d'essai doit étre
égale a la cote : / avec une tolérance H8; le carré
femelle d’essai doit avoir une dureté minimale de 55 HRC.

Pour cet essai, il est également possible d‘utiliser un
dispositif qui, en faisant pivoter le carré femelle d’'essai,
exerce un couple connu a £ 2,56 % prés.

Aprés application du couple minimal d’essai, I‘outil ne doit
pas présenter de déformation permanente ou d'autres
défauts pouvant nuire a son utilisation.

4.2 Dispositions particuliéres

421 Essai de [‘augmentateur (ou réducteur], de /la
rallonge et du cardan a carré méle-femelle

Le couple d‘essai doit étre appliqué au moyen d'une piéce
de commande dont le carré aura été traité pour une dureté
minimale de 55 HRC et dont la cote sur plats sera égale a la
cote '} avec une tolérance h8.

/e cardan doit étre essayé dans la position ol les deux
carrés sont sur le méme axe.

4.2.2 FEssai de [l'adaptateur a carré méle pour tournevis
automatique

L’extrémité opposée au carré doit étre fixée et le couple
{ d’essai appliqué & ce carré.

(vew .4 e L0500 11 5) ~ 1

cOWau/ﬂm; 1,2 4o 10 {(}¢>



