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NORME INTERNATIONALE

I1SO 3343 -1975 (F)

Verre textile — Détermination de l'indice d’équilibre en

torsion des fils

1 OBJET ET DOMAINE D’APPLICATION

La présente Norme Internationale spécifie une méthode de
détermination de lindice d'équilibre en torsion des fils
retors et cablés en verre textile présentés sous forme
d’enroulements.

2 REFERENCE

ISO 1886, Produits en verre textile — Fils de silionne, fils
de verranne et stratifils présentés sous forme
d’enroulements — Echantillonnage des lots.

3 PRINCIPE

Comptage du nombre de tours gu'effectue sur lui-méme un
fil disposé sous forme de boucle ouverte dont la longueur et
la largeur sont déterminées.

4 ECHANTILLONNAGE

L’échantillonnage doit étre effectué conformément a
1'1SO 1886.

5 MODE OPERATOIRE

5.1 Dévider1) les premiers 50 m de fil de I’enroulement de
maniére & disposer d‘une éprouvette représentative de cet
enroulement. Pincer le fil entre te pouce et l'index; ne pas le
couper.

6.2 Dévider alors 1 m supplémentaire de fil qui constituera
'éprouvette. Comme décrit en 5.1, pincer le fil sans le
couper. Laisser pendre le fil pour en faire une boucle de
telle facon que ses deux extrémités soient distantes de
100 mm.

5.3 Noterle nombre de rotations, N;, du fil sur lui-méme et
le sens de torsion (S ou Z).

5.4 Répéter cing fois l'essai décrit en 5.2, les éprouvettes
se succédant directement {c’est a dire, sans dévider le fil
intermédiaire). Noter les résultats comme décrit en 5.3.

6 EXPRESSION DES RESULTATS

L'indice d'équilibre en torsion, E;, de l'éprouvette est
représenté par le nombre N; de rotations que le fil effectue
sur lui-méme :

Ei=Ni

L’indice moyen d’équilibre en torsion de |'enroulement est
représenté par la moyenne arithmétique de toutes les
valeurs individuelles des éprouvettes de cet enroulement, et
I'indice moyen d’équilibre en torsion de |"échantillon est la
moyenne arithmétique des valeurs moyennes de tous les
enroulements essayés.

Les indices moyens doivent étre donnés en nombres
arrondis au premier chiffre aprés la virgule.

7 PROCES-VERBAL D'ESSAI

Le procés-verbal d’essai doit contenir les indications
suivantes :

a) une référence a la présente Norme Internationale;

b) une référence compléte du produit soumis a |'essai;
c) le mode de dévidage;

d) le sens de torsion (S ou Z);

e) I'indice d’équilibre en torsion de chaque éprouvette et
de I'échantillon;

f) tous les détails opératoires non prévus dans la
présente Norme Internationale, ainsi que les incidents
susceptibles d’avoir influencé les résultats.

1) Le fil doit étre dévidé, soit a la déroulée, soit a la défilée, suivant le mode d’utilisation prévue, mais le méme mode de dévidage doit étre

conservé tout au long de I’essai.



