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NORME INTERNATIONALE

1SO 3345-1975 (F)

Bois — Détermination de la contrainte de rupture en traction

paralléle aux fibres

1 OBJET ET DOMAINE D’APPLICATION

La présente Norme Internationale 1SO spécifie une
méthode de détermination de la contrainte de rupture en
traction paralléle aux fibres du bois.

2 REFERENCES

1SO 3129, Bois — Méthodes d’échantillonnage et conditions
générales pour les essais physiques et mécaniques.)

1ISO 3130, Bois — Détermination de I’humidité au cours des
essais physiques et mécaniques:)

3 PRINCIPE

Détermination de la contrainte de rupture en traction
paralléle aux fibres par I’essai d'une éprouvette, sous-charge
progressivement croissante:!

4 APPAREILLAGE

4.1 Machine d’essai, assurant la vitesse d’application de la
charge ou de déplacement d'une téte de charge confor-
mément a 6.2, et permettant une lecture de la charge
a1 % pres.

Les mors doivent assurer |'application de la charge
parallélement a I’axe longitudinal de |’éprouvette et exclure
la possibilité de torsion longitudinale de celle-ci.

4.2 Instrument de mesurage, pour déterminer les
dimensions de la section transversale de la partie calibrée de
I’'éprouvette, a 0,1 mm pres.

4.3 équipement pour déterminer I'humidité conformé-
ment a 1’'lSO 3130.

5 PREPARATION DES EPROUVETTES

5.1 La direction générale des fibres du bois dans les
ébauches pour éprouvettes doit étre paralléle a I'axe
longitudinal de la partie calibrée de |'éprouvette. La partie

1) Actuellement au stade de projet.

calibrée de |'éprouvette doit avoir une section transversale
rectangulaire de 10 a3 20 mm de c6té dans le sens radial et
de 5 3 10 mm dans le sens tangentiel. La longueur de la
partie calibrée doit étre comprise entre 50 et 100 mm.

Les extrémités de |'éprouvette doivent avoir une forme qui
assure la rupture de celle-ci dans les limites de la section
calibrée et rend minimale la concentration des contraintes
dans les parties faisant transition avec la section calibrée.

Des éprouvettes présentant des extrémités lamellées sont
admises.

5.2 La préparation, I'humidité et le nombre d’éprouvettes
doivent étre conformes a 1’'1SO 3129.

6 MODE OPERATOIRE

6.1 "Effectuer le’ mesurage des dimensions de la section
transversale dans la partie calibrée de I’'éprouvette a 0,1 mm
pres.

6.2 Serrer les extrémités de |’éprouvette entre les mors
striés de la machine d’essai (4.1) a une distance comprise
entre 20 et 25 mm de la partie calibrée. Appliquer la charge
a une vitesse constante. La vitesse d'essai (vitesse constante
d'application de la charge ou vitesse constante de
déplacement d'une téte de charge de la machine) doit
assurer la rupture de I’éprouvette de 1,5 & 2 min a partir de
I"application de la charge. Effectuer la lecture de la charge
maximale avec la précision spécifiée en 4.1.

Ne pas prendre en considération les résultats d’essai des
éprouvettes rompues hors de la partie calibrée.

6.3 Aprés cet essai, déterminer I'humidité des éprouvettes
conformément a I'ISO 3130.

Prendre comme échantillon pour la détermination de
I'numidité la section calibrée de |'éprouvette. Les
dimensions de I'échantillon peuvent étre différentes de
celles recommandées dans 11SO 3130. Pour déterminer
I’humidité moyenne d’un lot d’éprouvettes, il est permis de
n‘utiliser qu’une partie d'entre elles. Le nombre minimal
d’éprouvettes pour la détermination de I’humidité doit étre
conforme a I'ISO 3129.
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7 CALCUL ET EXPRESSION DES RESULTATS

7.1 La contrainte 0y, de chaque éprouvette en traction
paralléle aux fibres, pour I'humidité W au moment de
I’essai, est donnée, en mégapascals, par la formule

O = Pmax
w=—
on
N
ou
Prax estlacharge de rupture, en newtons;

b et h sont les dimensions de la section transversale de
la partie calibrée de I’éprouvette, en millimétres.

Exprimer le résultat a 1 MPa prés.

7.2 Si nécessaire, ramener la contrainte Oy 2

7.2 a
12 %, a 1 MPa prés, a l'aide de'la formule suivante, valable
pour I'humidité de 12+ 3 % :

@

I'humidité de

o1 =0 [1+aW-12)]

ou a est le coefficient de correction de I'humidité dont la
valeur est a prendre dans les normes nationales.

7.3 La contrainte de rupture en traction paralléle.d’un lot
d’éprouvettes doit étre calculée 3 1 MPa prés comme la
moyenne arithmétique des résultats d'essais des éprouvettes
particuliéres.

8 PROCES-VERBAL D’ESSAI

Le procés-verbal d’essai doit contenir les indications
suivantes :

a) référence de la présente Norme Internationale;
b): informations conformes & 6.4 de I'ISO 3129;

c) méthode d'application’ de la charge (vitesse
d’application de la charge ou vitesse de déplacement

B . . .
d’une téte de r\lharge de la m:v\lmne)

WL Ge Ln Ciadnialiinicy,

d) description et volume du matériau essayé
(peuplement et nombre d’arbres prélevés; lot de bois
sciés et nombre de planches prélevées);

e) méthode de fabrication de [I'éprouvette, ses
dimensions et sa forme;

f) nombre d’'éprouvettes essayées;

g) nombre d’éprouvettes, rompues hors de la partie
calibrée;

h) résultats des essais, calculés conformément au
chapitre 7 et leurs valeurs statistiques;

i) réventuellement, valeur du coefficient a utilisé en 7.2
pour |'expression des résultats de |'essai ramené a 12 %
d’humidité;

j) date de I’exécution de ’essai;

k) nom de I'organisme qui effectue |'essai.
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