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SIST EN 85 : 1996

UVOD

Standard SIST EN 85:1996 ((sl),de) ima status slovenskega standarda in Je z metodo platnlce
prevzet evropski standard EN 85:1980 v nemskem jeziku.

NACIONALNI PREDGOVOR

Evropski standard EN 85:1980, Metode preskuSanja vrat - Preskus vratnih kril s trdim:
udarcem je pripravil tehniéni odbor Evropske organizacije za standardlzacuo CEN/T C 33 Vrata _
okna, zapirala in gradbeno okovje.

OdloCitev za prevzem tega standarda po metodi platnice je dne 1993~ 08 24 sprejel tehnicni
odbor USM/TC LIl Les in lesni izdelki. '
Ta slovenski standard je dne 1996-03-01 odobril direktor USM.

ZVEZE S STANDARDI

S prevzemom tega evropskega standarda veljajo naslednje zveze:

SIST EN 24:1996 ((sl),de) Vrata - Merjenje odstopanj od splosne ravnosti vratnih kril

SIST EN 25:1996 ((sl),de) Vrata - Merjenje dimenzij in odstopanj od pravokotnosti
vratnih kril

SIST EN 43:1996 ((sl);de) Metode\ 'preskuSanja | “vrat |, -/ Obnasanje vratnih kil pri

zaporednih spremembah klime, enako delujode z obeh strani

SIST EN 79:1996 ((sl),de) Metode preskuSanja vrat - Obnasanje vratnih kril med dvema
razli¢nimac klimama

SIST EN 108:1996 ((sl),de) Metode , preskusanja .vrat,,- Preskus deformabilnosti v ravnini
vratnega krila

SIST EN 129:1996 ((sl),de) Metode preskuSanja vrat - Preskus deformabilnosti vratnih kril
z zvijanjem
SIST EN 130:1996 ((sl),de) Metode preskuSanja vrat - Preskus togosti vratnih kril s

ponavljajo¢im se zvijanjem

SIST EN 162:1996 ((sl),de) Metode preskuSanja vrat - Preskus vratnih kril z udarcem
mehkega tezkega predmeta

OSNOVA ZA IZDAJO STANDARDA

- Prevzem standarda EN 85:1980
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VSEBINA Stran
Nacionalni "."b'redgbv'or'.:..;. ..... et eeaee et raeeeaeteataeaeh et L et et es e A A b bt as A et e et eeae et e ee e et e ae e et et et s ee st e aeteseseerennnenrenae I
ZQOAOVINA NASTAJANJA. ...cceeeeiriireerieerre sttt st e st e et e e e bt et e b e b e esetbeebesbebe st ensesesesnsenessaesaeseean 3
T UNGITIBN Lttt sttt s et e st e st e b es e b ene et eanabe s ebeseeat e e eneaten 3
2 POCIOGIE UPOIADE .....eoveeiiiiriisererteee et e et et bt e be e aeese et eatesesseesaessnebeseeseeeseseeenennennneneeneen 3
3 Kratek OPIS PIESKUSAINIA ......vveeveeeeeeeseee s eeeeeeeeeseseseeeseeseseess s eseseseeseseeseeseessesesessseseeseesses e sesees 3
4 1zvedba PresSKUSANJA.......co et e b ettt st b et se et e et et aeenaeaeen 3
5 Zapis iz516dKOV w..vvvreerroo eeteteteeteertetereretetetetitieaeeetitieeetasetetass it et et re et et et et eteeneeremeaeee e eeenennanaen 3
6 POroCilo 0 PreSKUSAN|U....cccieeeeeceeieiete ettt et e e ebesb e be s s et sbssesassn s reenene s 3

Po mnenju Ministrstva za informiranje Republike Slovenije z dne 18. februarja 1992, Stev. 28/96-92, spada ta publikaciia med
proizvode informativne narave iz 13. tocke tarifne Stevilkke 3, za katere se pladuje 5-odstotni prometni davek.
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EUROPAISCHE NORM - EN 85
EUROPEAN STANDARD . Ausgabe 1
NORME EUROPEENNE April 1980

DK 69.028.1: 620.178.7
Deskriptoren: Tur, Flachtiir, Priifung, Kerbschlagbiegeversuch

Deutsche Fassung

Priifverfahren an Tiiren
Prifung von Tirblattern gegen harten StoB

Methods of testing doors; hard bodyimpact  Méthodes d'essais des portes; essai de choc
test on door leaves de corps dur sur les vantaux de portes

Diese Européische Norm wurde von CEN am 1980-04—-04 angenommen. Die CEN-Mitglieder
sind verpflichtet, den in den Internen Regeln des CEN festgelegten Bedingungen zu folgen,
unter denen der EuropéischenyNorm, ohne jede Anderung der Status' einer nationalen
Norm zu geben ist.

Auf dem letzten Stand befindliche ‘Listen dieésér nationglen Normen mit ihren ‘biblio-
graphischen Angaben sind beim CEN-Zentralsekretariat oder bei jedem CEN-Mitglied
‘erhiltlich. _

Diese Europdische Norm jst von CEN in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch,
Franzosisch) erstelit. Eine Ubersetzung, dié'von einem anderen Mitglied'in sigener Verant--
wortung in seine Landessprache vorgenommen und CEN mitgeteilt wurde, hat den gleichen
Status.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normenorganisationen der Linder Belgien, Ddnemark,
Deutschland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Italien, Niederlande, Norwegen,
Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien, Vereinigtes Konigreich,

CEN

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG

European Committee for Standardization
Comité Européen de Normalisation

Zentralsekretariat: Rue Bréderode 2, B-1000 Bruxelles

© Das Copyright ist alien CEN-Mitgliedern vorbehalten



e

Entstehungsgeschichte

EN 85 Seite 3

Die vorliegende Europdische Norm wurde von dem Technischen Komitee CEN/TC 33
»Technische Versuche an Tiiren, Fenstern, Verschllissen und Baubeschiigen“, mit dessen

Sekretariat AFNOR betraut ist, ausgearbeitet.

Die vorliegende Europdische Norm wurde vom CEN aufgrund der Annahme durch die

: folgenden Mitgliedslédnder genehmigt:

Belgien, Deutschiand, Frankreich, Irland, Italien, Niederlande, Osterreich, Schweiz, Spanien.

1 Zweck

Die vorliegende Norm beschreibt das Priifverfahren, das
fur die Durchfithrung des harten StoBes (Stahlkugel) an
Tirbldttern anzuwenden ist.

2 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fiir alle Tiren, die nominell flach und biege-
fest sind.

3 Kurzbeschreibung der Priifung

Die Priiffung besteht darin, einen harten, kugeiférmigen
Korper (Stahlkugel) mit vorgegebener Aufpralienergie
mehrmals an verschiedenen Stellen auf die Turblattflichen
mit Ausnahme der Glasflichen stoBen zu lassen.

4 Durchfithrung der Priifung

Nachdem das Tiirblatt unter nicht schadlichen Bedingun-
gen (relative Luftfeuchte 4Q bis 75%) gelagert war, wird
folgendermaBen vorgegangen:

4.1 Das Turblatt soll in horizontaler Lage mitmindestens
zwei Langskanten auf einer unelastischen Unterlage liegen.

4.2 Die beiden Turblattflaichen werden in halber Hohe
unterteilt, und in jede dieser 4 Teilflichen wird eine
Diagonale gemé&B dem Bild eingetragen. Die beiden Diago-
nalen einer Oberflache sind entgegengesetzt der Diagona-
len auf der anderen Oberflache. 40 mogliche StoBstellen
werden wie folgt festgelegt: Die Lange d jeder Diagonalen
wird in 11 Teile mit jeweils einem Abstand von d/10 mit Aus-
nahme der Rénder des Tiirblattes, deren Abstidnde d/20
ausmachen, unterteilt.

4.3 Der StoBkorper ist eine Massivstahikugel mit folgen-
den Merkmalen:

Masse: 500g*=5¢g

Durchmesser: etwa 50 mm

N
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4.4 Die Stahlkugel soll aus einer der folgenden Hohen
fallen *):
300 mm, 500 mm, 1000 mm, 2000 mm

Wenn der jeweilige Aufschlag des harten Kérpers einen
bleibenden Abdruck hinterléBt, sind mindestens 15 Minuten
nach dem Aufschlag der gréBte Durchmesser mit einer
Genauigkeit von +0,5mm und die groBte Tiefe mit einer
Genauigkeit von 0,1 mm zu messen. Ein bleibender Ab-
druck wird z. B. durch die nach Auflegen von Kohlepapier
hinterlassene Spur sichtbar.

Auf jeden Fall werden die Beschadigungen aufgezeichnet.

5 Aufzeichnung der Ergebnisse

Zu berechnen sind:

— die Durchschnittswerte und die Standardabwemhungen
der Durchmesser der Abdriicke

— die Durchschnittswerte und die Sténdardabweichungen
der Abdrucktiefen

6 Priifbericht

Folgende Angaben und Ergebnisse miissen im Priifbericht
enthalten sein:

— ausfiihrliche Angaben in bezug auf die Art, MaBe, Form,
Ausfithrung, Endbearbeitung des Tiirblattes, Beschlage
und Schidsser, wenn vorhanden

— Dauer der vorangegangenen Lagerung unter nicht
schédlichen Bedingungen sowie die Art dieser Bedin-
gungen

— die Fallhdhe oder die Fallhéhen

— den Durchschnittswert der Durchmesser und der Ab-
drucktiefen, wenn sie die fiir die Beurteilungskriterien
festgelegten Grenzwerte iibersteigen

— die Standardabweichungen der Durchmesser der Ab-
driicke und der Abdrucktiefen

— alle wéhrend der Priifung aufgetretenen Beschadlgun-

gen

— die relative Luftfeuchtigkeit in der Priifstelle wihrend
der Priifung

— Priifdatum

*

Die Wabhl der Fallhdhe (n) héngt von den fiir die Beur-
teilung der Beschadigungen angenommenen Kriterien
und von den an die Art der Tiir gestellten Anforderungen
ab.
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