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NORME INTERNATIONALE

I1SO 3418-1975 (F)

’

Tubes en acier — Courbes a souder, modéles 3D et 5D
(45°, 90° et 180°), sans prescriptions de qualité

1 OBJET ET DOMAINE D'APPLICATION

La ',présente Norme Internationale spécifie les dimensions,
les tolérances et les matériaux couramment utilisés des
courbes 3 souder, modéles 3D et 5D (45°, 90° et 180°),
exécutées par formage & chaud, sur mandrin, a partir de
tubes en acier sans prescriptions de qualité, sans soudure ou
soudés, pour {'usage en tuyauterie. 5

NOTE — Le cas des courbes exécutées & partir de produits plats fera
I'objet d‘autres: Normes Internationales.

2 REFERENCES

ISO 134, Tubes en acier 3 extrémités lisses pour usages

généraux. ’

ISO/R 404, Conditions générales techniques de- livraison
pour l'acier.

1SO 2546, Tubes & extrémiftés lisses sans soudure, en acier
non allié sans prescriptions de qualité.

1SO 2547, Tubes 3 extrémités lisses soudés, en acier non
allié sans prescriptions de qualité.

3 DESIGNATION

Les courbes sont désignées par le modéle, [‘angle, le
diamétre extérieur et, éventuellement, le procédé de
fabrication du tube suivi de I'indice de la présente Norme

" Internationale. Sans prescription de la part du client, le

procédé de fabrication est laissé au choix du fabricant.

Exemple de désignation :

Courbe 3 souder 3D-90-60,3 1SO 3418

4 MATERIAUX

Les courbes sont exécutées a partir de tubes, préalablement
éprouvés, dans les nuances d'acier TS.0 {ISO 2546) ou
TW.0O (1SO 2547). ‘

5 DIMENSIONS ET TOLERANCES

5.1 Dimensions

Les dimensions sont spécifiées dans les tableaux 1 et 2; les
diamétres extérieurs et les épaisseurs sont extraits de
1't1SO 134 (série normale) sauf en ce qui concerne le

diamétre extérieur 419 mm.
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: TABLEAU 1. - Dimensions de courbes 3D . R
Dimensions en millimétres B ' S ‘ ‘ Masses en kilogrammes
Diamétre extérieur?) Epaisseur Dimensions et tolérances Masse unitaire théorique2)
D T FA FD AA H 45° 90° 180°
Tol. Tol. Tol. Tol.
26,9 2 29 43 58 14 0028 | 0056 | 0,113
(30) 2,3 34 49 68 14 0048| 0085| 0,170
33,7 2,3 38 |, 25|56 6, g |22, 25| 0054 0.106| 0214
(38) 2,6 45 64 90 24 0080 | 0,162 | 0,324
42,4 26 48 69 96 25 0,097 | 0,194 | 0,388
(44,5) - 2,6 51 . 73 102 26 10,108 | 0,216 | . 0'433
483 26 | 57 81 114 29 0,132| 0,264 | 0528
54) - 28 | 69 96 138 32 0,180 | 0,360 | 0,720
i (57) 29 72 100 144 33 0,221 | 0441 | 0882
, 60,3 |28 | 7 108 ol 1521 35 0,247 | 0494 | 0988
{(70) .29 | 92 127 . 184 42 ‘ 0349 0698 1,40,
76,1 29 95 [+ 3 133 190 |+ 10 | 44 |+ 3 | o0304] 0788 1,58
88,9 32 [ 14| [ 1s9 228 51 0610 122 | 244
101,6 .- .. 36| 133 184 ' 266 57 0915 183 | 366
(108) 36 | 143 197 286 64 1,11 223 | 446
114,3 36 | 152 210 304 64 1,18 237 | 473
(133) 4 181 247 362 75 182 | 3,64 7,28
1397, 4 | 190 260 380 79 202 | 403 | 806
(159) . 45 | 216 295 432 90 290 [-'580 | 116 :
168,3 a5 | 2200 - 313 458 95 326 | 651 | 130
% 4 ~ 4. x4 | : T
(193,7) 54 | 270 367 540 112 530 | 106 | 212
219,1 \ 59 | 305 | 414 610 127 743 | 14,9 29,7
(244,5) ‘ 63 [ 340 | 462 680 | 147 991 | 198 .| 396
273 63 | 381 518 762 159 12,4 249 |-'a98
% B + 16 + 5 :
3239 7.1 | 457 619 [ 904 190 | 200 [ 399 | 798
- 355,6. 8 533. A 1066 | 222 | 285 | 672 114
(368} 8: | 533 |zx10 717 1086 |+ 20 [ 222 |+10 | 206 593 (119
406,4 8,8 610 . 813 1220 | 254" 1 412 | 823 [165
(419) 10 610 819 | 1220 254 | 483 | 965 193"
+ 15 x 30 * 15
457 - 10 686 914 1372 286 59,3 |[119 237
508 1 762 1016 1524 318 808 |162 323
(559) 125 | 83s | *3% | 1995|218 1676 | © 70 | 343 |23 112 224 448
610 125 | 914 |50 | 1219] =25 | 1828|100 | 381 |+50 | 133 266 531

1) Les diamétres entre parenth
présente Norme Internationale,

2} Pour information.

2

dses feront I'objet d’une étude et sont susceptibles d

'étre supprimés 3 I'occasion de la prochaine révision de la




Dimensions en millimétres

‘TABLEAU 2 — Dimensions de courbes 5D

1SO 3418-1975 (F)

Masses en kilogrammes

Dimensions et toférances

Diamdtre extérieur?) Epaisseur Masses unitaire théorigue2)
4
D 7 | Fa Y} Fo AA H .,
Tol. Tol. Tol. Tol. 45 90° 180°
26,9 2 57 70 114 24 0,055| 0,110 | 0,220
(30) 2.3 62 77 124 27 0,077 | 0,154 | 0308
33,7 2.3 72 89 144 30 0,101 | 0202 | 0404
(38) 26 82 101 164 3 0,147 | 0,294 | 0,588
42,4 2,6 93] 114 186 38 0,187 | 0374 | 0,748
(44,5) 26 98 120 . 196 a0 0208 | 0416 | 0832
48,3 26 | 18| | 132 216 45 , 0,250 | 0,500 | 1,000
: . + 25 + 8 e 2,8 0 T
(54) 26 | 123 150 246 51 |- | 0321| og42| 1,28
(57) 29 | 128 156 256 54 0392 | 0784| 157
60,3 29 | 135 165 270 57 "0439 | 0878 1,76
(70) 29 | 160 I 66 Cogos| 121 | 243
76,1 29 175 213 350 73 0,725| 145 | 290
88,9 32 | 208 249 410 86 1005| 219 | 438
101,6 36 | 23 288 a4 .97 163 | 326 | 652
{108) 36 | 252 306 .| 508 105 1,845 369 |. 738
1143 36 | 270 327 540 | 112 21 [ 420 | sa0
+ B 1112 t 5 » 1
(133) 4 312 378 624 | 129 | 34138| 627 | 125
139,7 4 330 40| | 660 137 35 | 700 [ 140
(159) a5 | 375 454 | 750 156 505 | 101 | 20,1
168,3 a5 | 390( 10 474 780 |+ 20 | 162 |+10.| 5508 | 11,1 | 222
(193,7) 54 | as5 552 | 910 189 [ | 895 | 179 | 357
219,1 59 | 510|+125] 620| ~ [1020|+ 25 [213 |£125] 124 | 248 | 500
'(244,5) 63 | 580 702 1160 |__ 240 169 | 338 | 676
273 63 | 650 +15 786 1300 [+ 30 | 269 |+15 | 21,25 | 425 | 849
3239 7.1 775| +175| ea7| | 1850 |+ 35 [319 [+175] 3385 | 677 * 135
355,6 8 go| |10 " " ool o Tlasa [ 456 | 012 182
(368) 8 880 1064 } 1760 365 4895 | 979 . [196
4064 88 | 970 1173 1940 402 665 |131 262
(419) 10 l1000| 25 | 1210 2000 |+ 50 | 414 |[+25 | 79,2 |188 317
457 10 {1122 1350 2244. 464 97 194 388
508 1 1245 1499 2490 515 132 264 528
(559) 125 |1325 5% |160a | 5% | 2650 % % 5as [**° J177  |asa  |708
610 125 |1500| 50 {1805 +25 | 3000 |+100 | 621 |+50 |218 436 872

1) Les diamétres entre parenthdses feront I’'objet d'une étude et sont susceptibles d'étre supprimés 3 V‘occasion de la prochaine révision de la

présente Norme Internationale.
2} Pour information,
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5.2 Autres tolérances

Les tolérances du tableau 3 s‘appliquent’a tous les modéles

de courbes.
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TABLEAU 3 — Autres tolérances

Diamétre extérieur

Tolérances sur la dimorision

D p* T Q
mm mm % mm
D<57 t1
+1,6
-08
57<D< < 76,1
76,1 <D <1143 £ 1,6
1M143<p<2191, | - +22 -15
. - 5 (max.)
: : +4
219,1 <D <508 32
D > 508 - +64°

-48

L

aux-extrémités de la courbe,

6 EXTREMITES DES COURBES

Les extrémités des courbes doivent étre coupées d'équerre,
perpendiculairement & I’axe des courbes, dans les limites de
tolérance prescrites dans le tableau 3.

7 CERTIFICAT

7.1 Sur demande du client & la commande, le fabricant
doit fournir un certificat attestant que la fourniture est
conforme a la présente Norme Internationale.

7.2 Ce certificat doit &tre établi conformément  aux
dispositions de 4.1.1 de I'ISO/R 404.







