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AVANT-PROPOS
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correspondant. Les organisations internationales, gouvernementales et non
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Les Projets de Normes Internationales adoptés par les Comités Techniques sont
soumis aux Comités Membres pour approbation, avant leur acceptation comme
Normes Internationales par le Conseil de I'I1SO.
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NORME INTERNATIONALE

1SO 3500-1976 (F)

Bouteilles a CO2 en acier, sans soudure, pour installations
fixes de lutte contre I'incendie a bord des navires

1 OBJET ET DOMAINE D'APPLICATION

La présente Norme Internationale spécifie les principales
dimensions extérieures, les accessoires, le taux de remplis-
sage et le marquage des bouteilles & CO, en acier, sans
soudure, utilisées dans les installations de lutte contre I'in-
cendie fixées a bord des navires, afin de faciliter leur inter-
changeabilité.

2 REFERENCES

ISO/R 228, Filetages au pas du gaz pour raccordements
sans joint d‘étanchéité dans le filet (1/8 inch a 6 inches).

ISO/R 408, Couleurs de sécurité.

ISO/R 448, Marquage des bouteilles a'kgaz industriels pour
l'identification de leur contenu.

ISO 4705, Bouteilles & gaz en acier, sans soudure — Calcul,
fabrication et réception.1)

3 DEFINITIONS

Dans le cadre de la présente Norme Internationale, les
définitions suivantes sont applicables :

3.1 tare: Masse totale formée par la bouteille vide, la
collerette, le robinet et le tube-siphon, exprimée en kilo-
grammes.

3.2 taux de remplissage admissible : Masse maximale

admissible de dioxyde de carbone, en kilogrammes par litre
du volume interne de la bouteille.

4 CARACTERISTIQUES GENERALES

4.1 Bouteille

4.1.1 Les dimensions externes de la bouteille doivent étre
conformes aux valeurs indiquées dans le tableau. -
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FIGURE — Dimensions de la bouteilie

TABLEAU ~— Caractéristiques générales

Volume Masse maximale admis- Diamétre extérieur** Longueur**
{min. ible d *
Rétérence min.) sible de CO, D L
| kg mm mm
45 30 227 4235 126341420
B 67,5 45 265 4 273 139541562

* La quantité correspondant au remplissage maximal admissibie est de 0,67 kg de CO par litre du volume de la bouteille,

**  Afin d’obtenir te volume minimal spécifié, il est nécessaire d'établir des gammes a la fois du diamétre extérieur et de la longueur en fonction
des variations possibles entrainées par les différents procédés de fabrication intéressés.

1) En préparation.




