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Avant-propos

L’ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération
mondiale d’organismes nationaux de normalisation (comités membres
de I'ISQO). L’élaboration des Normes internationales est en général
confiée aux comités techniques de I'ISO. Chaque comité membre inté-
ressé par une étude a le droit de faire partie du comité technique créé
a cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non
gouvernementales, en liaison avec I'ISO participent également aux tra-
vaux. L’1SO collabore étroitement avec la Commission électrotechnique
internationale {CEl) en ce qui concerne la normalisation électrotech-
nique.

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techni-
ques sont soumis aux comités membres pour wvote, Leun publication
comme Normes internationales’requiert Vapprobation de 75'% au moins
des comités membres votants.

La Norme internationale ISO 3512 a été élaborée par le comité techni-
que ISO/TC 100, Chaines et roues & chaines pour transmissiond’énergie
et convoyeurs.

Cette deuxiéme édition annule et remplace la' premiére ~édition
(ISO 3512:1976), dont elle constitue une révision technique.

L‘annexe A fait partie intégrante de la présente Norme internationale.
L’annexe B est donnée uniquement a titre d’'information.
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Chaines de transmission a maillons coudés de haute

résistance

1 Domaine d’application

La présente Norme internationale prescrit-les di-
mensions, tolérances, forces de mesurage et résis-
tances minimales a la traction des” chaines“a
rouleaux & maillons coudés simples utilisées pour
la transmission mécanique de puissance et les@ap-
plications connexes dans;desconditions;sévéres,
ainsi que les formes des dents et les profils-de
denture des roues correspondantes.

Les dimensions prescrites assurent l'interchangea-
bilité totale d’engrénement des chaines de toutes
dimensions et, en cas de réparation, l'interchan-
geabilité des maillons.

NOTE 1 Ces chaines étant dérivées de chaines d'une
série en inches, leurs dimensions d’origine sont données
dans "annexe B.

2 Chaines

2.1 Nomenclature des chaines et éléments de
chaine

La nomenclature des chaines et éléments de chaine
est illustrée aux figures 1 et 2; les figures ne défi-
nissent pas la forme réelle des plaques des chaines.

Les symboles pour chaines sont représentés a la fi-
gure 3 et explicités dans le tableau 1.

2.2 Désignation

Les chaines a rouleaux a maillons coudés de haute
résistance doivent étre désignées par le numéro de

chaine normalisé SO donné dans le tableau1. Les
deux, premiersychiffres représentent le pas nominal
en huitiemes d’inch et les deux derniers chiffres re-
présentent, le diamétre des axes en seiziémes
d’inch.

2:3.. Dimensions

Les chaines doivent étre conformes aux dimensions
représentées a la figure3 et données dans le ta-
bleau1. Les dimensions indiquées constituent des
maxima et des minima qui assurent I'interchangea-
bilité des maillons de chaine fabriqués par les diffé-
rents constructeurs. Elles représentent des limites
qui assurent l'interchangeabilité, mais ce ne sont,
en aucun cas, des tolérances de fabrication.

Le pas, p, est une dimension théorique de référence
utilisée pour le calcul des longueurs de brins et des
dimensions des roues pour chaines et hon pour la
vérification des maillons individuels.

2.4 Essai de traction

241 La résistance minimale a la traction est la
valeur de résistance devant étre dépassée par des
échantillons essayés en traction jusqu’a destruction
de la maniére définie en 2.4.2. Cette résistance ne
correspond pas a un effort de travail. Elle sert prin-
cipalement de valeur de comparaison pour des
chaines de constructions différentes. Pour de plus
arnples informations, il convient de consulter les fa-
bricants ou leur documentation.
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24.2 Un effort de traction, non inférieur a celui
prescrit dans le tableau 1, doit étre appliqué pro-
gressivement jusqu’a rupture aux extrémités d’une
longueur de chaine donnée comportant au moins
trois maillons libres, et retenue par un systéme
d’ancrage laissant la chaine libre, dans le plan nor-
mal des articulations.

La rupture est considérée comme effective dés
qu’une augmentation de I'allongement ne s’accom-
pagne pius d’'une augmentation de charge; ce point
correspond au sommet du diagramme
effort/aliongement.

En cas de rupture a proximité immédiate du maillon
d’attache, I’essai ne doit pas étre considéré comme
valable.

2.4.3 L’essai de traction doit étre considéré comme
un essai destructif Méme si la chaine ne se dé-
forme pas visiblement sous I'effet d'un effort équi-
valent a la résistance minimale a la traction, elle a
été soumise a une sollicitation excédant sa limite
d’élasticité et doit étre considérée comme impropre
au service.

2.5 Précision sur la longueur

Les chaines finies doivent étre mesurées séches,
ou aprés une légére lubrification,

La longueur nominale de mesurage doit étreaussi
proche que possible de 3 050 mm.

La chaine doit étre supportée sur toute sa longueur
et la force de mesurage a appliquer est donnée
dans le tableau 1.

La longueur mesurée de la chaine doit étre égale
éloawlongueur nominale affectée de la tolérance
40,3 0/

0 o.

La précision sur la longueur des chaines travaillant
en paralléele doit étre comprise entre les limites de
tolérances indiquées ci-dessus, mais on pourra de-
mander I’'appariement de ces chaines aprés accord
avec le fabricant.

2.6 Jeux utiles

La forme du coude sur la largeur de la plague peut
étre courbe ou droite (voir partie basse de la
figure 3).

S’il s’agit d'un coude droit, la distance a partir de
I"axe sera /, ou /.

8'il s’agit d’un coude courbe, cette distance sera /s
ou l. Les rayons [; et [ doivent étre de longueur
suffisante pour assurer le jeu nécessaire aux coins
des plaques adjacentes limités par les rayons [ et
l,, pendant 'articulation de la chaine autour d'une
roue a sept dents.

Les plaques latérales peuvent étre prolongées a
condition’ gue' cte [prolohgement soit contenu dans
un angle inscrit de 30° par rapport au chant des
plaqueslcomine indiqué & la figure 3. Les plaques
de chaine doivent toujours étre construites de ma-
niére a permettre ce prolongement.

2.7-'Marquage
Les chaines doivent étre repérées par
a) le nom du fabricant ou la marque déposée;

b) le numéro de chaine I1SO cité dans le tableau 1.



Figure 1 — Chaine & maillons coudés assemblée
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Figure 2 — Eléments d’un maillon coudé
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Construction du
coude courbe
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Figure 3 — Symboles de dimensions (voir tableau 1)
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ipales, forces de mesurage et résistances minimales a la traction des chai

imensions princ

Tableau 1 — Di

(voir figure 3)

ulw & = xew ¥y tuiw b = xew £ ()

‘bgoe'0 erewnuiw mabse (2

¥gz = no} sioy Jnabiey 'aysaq ajg) seoe|d ainjawsa) 8p seo af sueq Sg + ¥ = ainjewisy op uofliew np 1no} sioy anabie] — J1ON

068 1 008 9 v'ee 9'i0L X 4% 16'221L 6’221 1'89 S9 'EEL g'veL £9 ¥+ 8y v 9'28 6'88 'L 829G
ooy | 000 S :18 6'88 9'86 L2'sit 60°GLL 2'88 8'sg a'volL 1'S64 52'8¢ €1'8¢ 2’9, z'as +'261 vZ8Y
066 009 ¢ 1'si LiL +'06 15'201 6£'201 €26 8zv 6'L6 €6 88'LE 8/'1e 6'69 S'e9 iz ozZor
09, L1174 v 89 2'9 85’18 ov'L8 W 9'68 Z'62 08 20'82 18'2 €28 SL's eyl 8ist
0SS 002 ¢ Z'vi c'e9 4% 8L 82'8. L'GE e'es g'c9 L'y £6°€2 68'€Z ey v2'sy [ 4601 cite
1744 008 | L'e 9'6g 29 vL'v9 10'+S [ 8'te S'09 1’18 €g'ee §2'22 1'8¢ Sr'vy 6'88 $i82
ove 00g | '8 8Ly 9'sS 92'6S £1'69 5'62 692 S'09 (] £L'61L 80'61 9's¢ 82'ly 622 cise
0s2 006 (4 g2 8" 15'v8 8E'vS 662 '3z 8'ly c'sy $6'SL 6'Sl [3:3 ss'ie [¥5:] (111174
N N
Uy “wou xew “Xei uw xXew U Ui xXew uiw u xew “Wwou xXew
2 S vq & g Yy i 2y by £p Zp 2te bp d ost
oqj1dnob eureys
a39) 8300 a100 suteys soneiIe ! ep
uondes 5 euteys M—a emetilo) sanyeuse) no..:o_._@«mc anelseu = senbe)d v| op ejjinop exe | op so :ma\w : xnesjnos ciewny
vie sbeinssw senbe) ep fs op U in np { .y ep sep ebessed €| op sdJod np . :w. sep seq
asueISISeY op 82404 sep owes SWeIsAs snue 8nstigixe op uotsueLl anebae op ebesely esjewse1( 4 snewesq
150 u—-bnn_cnw np 3. anebae anebue sneney ? anebae
snebie snebi




ISO 3512:1992(F)

3 Roues pour chaines

3.1 Nomenciature
La signification de toutes les cotes de base des
chaines est donnée dans le tableau 1. La nomencla-

ture des roues de chaines est donnée en téte de
chacune des rubriques.

3.2 Dimensions diamétrales de la couronne
dentée

3.2.1 Nomenclature

Voir figure 4.

Nombre pair
de dents

Nombre impair
derdents

p = longueur du c6té du polygone primitif, égale au pas de
la chatne

dy = dlamétre des galets de vérification
z = nombre de dents

d = diamétre primitif

d; = dlamétre 4 fond de dents

Mg = cote de vérification sur galets

Figure 4 — Dimensions diamétrales

3.2.2 Dimensions

3.2.21 Diamétre primitif, d

Y
d= . 180°
sin —

L’annexe A donne les diameétres primitifs de pas
unitaire en fonction du nombre de dents.

3.2.2.2 Diamétre des galets de vérification, d;

dg = d, (voir figure 5)

. . 10,01
mais avec une tolérance de ', mm.

3.2.2.3 Diamétre a fond de dents, 4,
di=d—d,

avec les tolérances données dans les tableaux 2 et
3.

Tableau 2 — Tolérances pour diamétres a fond de
dents usinées
Dimensions en miflimétres

Diamétre a fond de dents Tolérance
dp < 305 038
: 305 < d, < 1215 o5
di>1215 e

Tableau 3 — Tolérances pour diamétres a fond de
dents non usinées
Dimensions en millimétres

Diamétre a fond de dents Tolérance
4, <305 s
305 < d, < 508 s
508 < d, < 914 a1
4> 914 6

3.2.2.4 Cote de vérification sur galets

Pour un nombre pair de dents:

Pour un nombre impair de dents:

]

90
Mg = d cos —

+ dg min.

Le mesurage des roues a nombre pair de dents doit
étre effectué sur deux galets placés dans deux creux
de dents diamétralement opposés.

Le mesurage des roues a nombre impair de dents
doit étre effectué sur deux galets placés dans deux
creux de dents, aussi voisins que possible de la po-
sition diamétralement opposée.

Pendant les mesurages, les galets doivent toujours
étre en contact avec les faces utiles de la dent cor-
respondante.

Les tolérances sur la cote de vérification des galets
sont les mémes que celles du diamétre a fond de
dents.



3.3 Forme de denture des roues

3.3.1 Nomenclature

Voir figure 5.

3.3.2 Dimensions

Le profil effectif du creux de la denture obtenu par
fraisage ou par tout autre moyen équivalent sera
défini par le rayon de dégagement (supérieur), la
longueur de la face utile et le rayon de repos du
rouleau, ces trois éléments se raccordant les uns
aux autres sans discontinuité, et en tenant compte
des critéres décrits en 3.3.2.1 2 3.3.2.6.

3.3.2.1 Face utile

La face utile est |a partie fonctionnelie de la denture,
dont la longueur est égale & 0,01pz, 4 moins qu’elle
ne soit réduite par la limite imposée lorsque toutes
les lignes perpendiculaires a la denture passent 3
I"intérieur du pas adjacent sur e cercle primitif.

La face utile peut étre droite ou convexe.

ISO 3512:1992(F)

NOTE2 La relation ci-dessus permet un allongement
d’environ 6 % du pas de la chaine lorsque z < 40, allon-
gement qui s’abaisse progressivement 3 moins de 2 %
lorsque z = 100.

3.3.2.2 Angle de pression, 9

L'angle de pression est I'angle compris entre la li-
gne primitive du maillon de la chaine et la ligne
perpendiculaire a la face utile au point de contact
du rouleau.

Les valeurs de f en tout point de la longueur de la
face utile varient en fonction de z et sont indiquées
dans I'annexe A.

3.3.2.3 Diamétre maximal de dégagement, d,

180° _ 4054, — 2r, (reel)

dy = p cot

ol h, est la largeur des plagues (voir figure 3 et ta-
bleau 1).

Ce cercle définit la limite au-deia de laquelle aucune
partie des moyeux, baguettes, ergots et congés ne
doit s’étendre au voisinage des plagues de la
chaine.

L.
|
|
Axe de dent }
\l

.

p = longueur du cOté du polygone primitif, égale au

pas de la chatne
d = dlamétre primitif
d, = diamétre maximal du rouleau
r, = rayon de repos du rouleau
s = feuclrconférenciet

8 = angle de presslon

A = angle d'épalsseur de dents {volr annexe A)
re = rayon de dégagement

d, = dlamétre & fond de dents

d, = diamétre maximal de dégagement
Zz = nombre de dents

Figure 5 — Creux de la denture
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