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IS0  351 2:1992(F) 

Avant-propos 

L’ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération 
mondiale d‘organismes nationaux de normalisation (comités membres 
de I’ISO). L’élaboration des Normes internationales est en général 
confiée aux comités techniques de I’ISO. Chaque comité membre inté- 
ressé par une étude a le droit de faire partie du comité technique créé 
$I cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non 
gouvernementales, en liaison avec I W O  participent égaiement aux tra- 
vaux. L’ISO collabore étroitement avec la Commission électrotechnique 
internationale (CEI) en ce qui concerne la normalisation électrotech- 
nique. 

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techni- 
ques sont soumis aux comités membres pour vote. Leur publication 
comme Normes internationales requiert l’approbation de 75 au rnoins 
des comités membres votants. 

La Norme internationale IS0 3512 a été élaborée par le comité techni- 
que ISO/TC 100, Chaînes et roues A chaînes pour transmission d’énergie 
et convoyeurs. 

Cette deuxième édition annule et remplace la première édition 
( IS0 3512:1976), dont elle constitue une révision technique. 

L’annexe A fait partie intégrante de la présente Norme internationale. 
L’annexe B est donnée uniquement à titre d’information. 
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NORME INTERNATIONALE IS0 351 2:1992(F) 

Chaînes de transmission à maillons coudés de haute 
résistance 

1 Domaine d’application 

La présente Norme internationale prescrit les di- 
mensions, tolérances, forces de mesurage et résis- 
tances minimales à la traction des chaînes à 
rouleaux à maillons coudés simples utilisées pour 
la transmission mécanique de puissance et les ap- 
plications connexes dans des conditions sévères, 
ainsi que les formes des dents et les profils de 
denture des roues correspondantes. 

Les dimensions prescrites assurent I’interchangea- 
bilité totale d’engrènement des chaînes de toutes 
dimensions et, en cas de réparation, I’interchan- 
geabilité des maillons. 

NOTE 1 Ces chaînes étant dérivées de chaînes d’une 
série en inches, leurs dimensions d’origine sont données 
dans l’annexe B. 

2 Chaînes 

chaîne normalisé I S 0  donné dans le tableau 1. Les 
deux premiers chiffres représentent le pas nominal 
en huitièmes d’inch et les deux derniers chiffres re- 
présentent le diamètre des axes en seizièmes 
d‘inch. 

2.3 Dimensions 

Les chaînes doivent être conformes aux dimensions 
représentées à la figure3 et données dans le ta- 
bleau l. Les dimensions indiquées constituent des 
maxima et des minima qui assurent I’interchangea- 
bilité des maillons de chaîne fabriqués par les diffé- 
rents constructeurs. Elles représentent des limites 
qui assurent l’interchangeabilité, mais ce ne sont, 
en aucun cas, des tolérances de fabrication. 

Le pas, p ,  est une dimension théorique de référence 
utilisée pour le calcul des longueurs de brins et des 
dimensions des roues pour chaînes et non pour la 
vérification des maillons individuels. 

2.1 
chaîne 

Nomenclature des chaines et dldments de 

2.4 Essai de traction 
La nomenclature des chaînes et éléments de chaîne 
est illustrée aux figures 1 et 2; les figures ne défi- 
nissent pas la forme réelle des plaques des chaînes. 

Les symboles pour chaînes sont représentés à la fi- 
gure 3 et explicités dans le tableau l. 

2.2 Designation 

Les chaînes à rouleaux à maillons coudés de haute 
résistance doivent être désignées par le numéro de 

2.4.1 La résistance rninimale à la traction est la 
valeur de résistance devant être dépassée par des 
échantillons essayés en traction jusqu‘à destruction 
de la manière définie en 2.4.2. Cette résistance ne 
correspond pas $I un effort de travail. Elle sert prin- 
cipalement de valeur de comparaison pour des 
chaînes de constructions différentes. Pour de plus 
amples informations, il convient de consulter les fa- 
bricants ou leur documentation. 
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I S 0  3512:1992(F) 

2.4.2 Un effort de traction, non inférieur à celui 
prescrit dans le tableau 1, doit être appliqué pro- 
gressivement jusqu’à rupture aux extrémités d’une 
longueur de chaîne donnée comportant au moins 
trois maillons libres, et retenue par un système 
d’ancrage laissant la chaîne libre, dans le plan nor- 
mal des articulations. 

La rupture est considérée comme effective des 
qu’une augmentation de l’allongement ne s’accom- 
pagne plus d’une augmentation de charge; ce point 
correspond au sommet du diagramme 
effort /a 1 Ion g e m e n t . 

En cas de rupture à proximité immédiate du maillon 
d’attache, l‘essai ne doit pas être considéré comme 
valable. 

2.4.3 L’essai de traction doit être considéré comme 
un essai destructif. Même si la chaîne ne se dé- 
forme pas visiblement sous l’effet d‘un effort équi- 
valent à la résistance minimale à la traction, elle a 
&té soumise à une sollicitation excédant sa limite 
d’élasticité et doit être considérée comme impropre 
au service. 

2.5 Prbcision sur la longueur 

Les chaînes finies doivent être mesurées sèches, 
ou après une légère lubrification. 

La longueur nominale de mesurage doit être aussi 
proche que possible de 3 050 mm. 

La chaîne doit être supportée sur toute sa longueur 
et la force de mesurage à appliquer est donnée 
dans le tableau 1. 

La longueur mesurée de la chaîne doit être égale 
à la longueur nominale affectée de la tolérance 

La précision sur la longueur des chaînes travaillant 
en parallèle doit être comprise entre les limites de 
tolérances indiquées ci-dessus, mais on pourra de- 
mander l‘appariement de ces chaînes après accord 
avec le fabricant. 

4 0,32 
0 % 

2.6 Jeux utiles 

La forme du coude sur la largeur de la plaque peut 
être courbe ou droite (voir partie basse de la 
figure 3). 

S’il s’agit d‘un coude droit, la distance à partir de 
l’axe sera I ,  ou I,. 

S’il s’agit d’un coude courbe, cette distance sera I, 
ou 16. Les rayons l5 et l6 doivent être de longueur 
suffisante pour assurer le jeu nécessaire aux coins 
des plaques adjacentes limités par les rayons 1, et 
14, pendant l’articulation de la chaîne autour d’une 
roue à sept dents. 

Les plaques latérales peuvent être prolongées à 
condition que ce prolongement soit contenu dans 
un angle inscrit de 30” pat rapport au chant des 
plaques comme indiqué à l a  figure3. Les plaques 
de chaîne doivent toujours être construites de ma- 
nicire à permettre ce prolongement. 

2.7 Marquage 

Les chaînes doivent être reperées par 

a) le nom du fabricant ou la marque déposée; 

b) le numéro de chaîne I S 0  cité dans le tableau 1. 
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I S 0  3512:1992(F) 

Figure 1 - Chaîne B maillons coudés assemblée 

Rouleau 

Doullle 7 
rPLaquecoud4e . / \ If 

Goupllle de retenue 
(schemat’seel Axe de Jonctlon 

nmovlble 

2- 
Figure 2 - Elements d’un maillon coudé 
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1 5  
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Conrtructlan du 
1 coude courbe 

I 
I 

Construction du 
coude drolt 

Figure 3 - Symboles de dimensions (voir tableau 1) 
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Tableau 1 - Dimensions principales, forces de mesurage et résistances minimales à la traction des chaînes 
(voir figure 3) 

P 4 
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I S 0  351 2:1992(F) 

Diamètre à fond de dents 

3 Roues pour chaînes 

Tolérance 

3.2.2.3 Diamètre à fond de dents, 4 

Diamètre A fond de dents 

3.1 Nomenclature 

Tolérance 

La signification de toutes les cotes de base des 
chaînes est donnée dans le tableau 1. La nomencla- 
ture des roues de chaînes est donnée en tête de 
chacune des rubriques. 

3.2 
dentee 

Dimensions diametrales d e  la couronne 

3.2.1 Nomenclature 

Voir figure 4.  

d , = d - d ,  

avec les tolérances données dans les tableaux 2 et 
3. 

I O 
df < 305 -0,38 I 

Ipl 
Nombre palr Nombre lmpalr 

de dents de dents 

p 
l a  chatne 

d R  = dlametre des galets de vdrlflcatlon 
I - nombre de dents 
d = dlametre prlmltlf 
d ,  = dlametre h fond de dents 
MR = cote de v~rlflcatlon sur palets 

= longueur du cbt@ du polygone prlrnftlf, @gale au pas de 

Figure 4 - Dimensions diametrales 

I O 
d, < 305 - 1,52 

I I O 
-3 .81  508 c ilf < 914 

I O 
df > 914 6,35 

3.2.2.4 Cote de verification sur galets 

Pour un nombre pair de dents: 
M, = d t -  dR min. 

Pour un nombre impair de dents: 

M, = d COS - + dR min. 90" 
Z 

3.2.2 Dimenslons 

3.2.2.1 Dlamdtre primitif, d 

P 
180" sin - 

d =  
z 

L'annexe A donne les diamètres primitifs de pas 
unitaire en fonction du nombre de dents. 

3.2.2.2 Diamètre des galets de vérification, AR 

dR = d, (voir figure 5) 
t 0,Ol mais avec une tolérance de ,, mm. 

Le mesurage des roues à nombre pair de dents doit 
être effectue sur deux galets placés dans deux creux 
de dents diamétralement opposés. 

Le mesurage des roues à nombre impair de dents 
doit être effectué sur deux galets placés dans deux 
creux de dents, aussi voisins que possible de la po- 
sition diamétralement opposée. 

Pendant les mesurages, les galets doivent toujours 
être en contact avec les faces utiles de la dent cor- 
respond a n te. 

Les tolérances sur la cote de vérification des galets 
sont les mêmes que celles du diamètre A fond de 
dents. 
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I S 0  351 2:1992(F) 

3.3 Forme de denture des roues 

3.3.1 Nomenclature 

Voir figure 5 

3.3.2 Dimensions 

Le profil effectif du creux de la denture obtenu par 
fraisage ou par tout autre moyen équivalent sera 
défini par le rayon de dégagement (supérieur), la 
longueur de la face utile et le rayon de repos du 
rouleau, ces trois déments se raccordant les uns 
aux autres sans discontinuité, et en tenant compte 
des criteres décrits en 3.3.2.1 à 3.3.2.6. 

3.3.2.1 Face utile 

La face utile est la partie fonctionnelle de la denture, 
dont la longueur est égale à O,Olpz, a moins qu'elle 
ne soit réduite par la limite imposée lorsque toutes 
les lignes perpendiculaires à la denture passent à 
I'interieur du pas adjacent sur le cercle primitif. 

La face utile peut être droite ou convexe 

NOTE 2 La relation ci-dessus permet un allongement 
d'environ 6 O/O du pas de la chaîne lorsque z < 40, allon- 
gement qui s'abaisse progressivement A moins de 2 
lorsque z = 100. 

3.3.2.2 Angle de pression, O 

L'angle de pression est l'angle compris entre la Ii- 
gne primitive du maillon de la chaîne et la ligne 
perpendiculaire à la face utile au point de contact 
du rouleau. 

Les valeurs de O en tout point de la longueur de la 
face utile varient en fonction de z et sont indiquées 
dans l'annexe A.  

3.3.2.3 Diamètre maximal de dégagement, dg 
180" dg = p cot 7- - 1 ,05h2 - 2ra (réel) 

où h, est la largeur des plaques (voir figure3 et ta- 
bleau l). 

Ce cercle définit la limite au-delà de laquelle aucune 
partie des moyeux, baguettes, ergots et congés ne 
doit s'étendre au voisinage des plaques de la 
chaîne. 

p longueur du cete du polygone prlmltlf, @gate au 8 = angle de presslon 

d = dlametre prlmltlf re = rayon de degagernent 
d ,  = dlametre maxlmal du rouleau 
r ,  - rayon de repos du rouleau 
s Jeu clrconferenclel z = nombrededents 

pas de l a  chatne p = angle d'epalsseur de dents (volr annexe A) 

dr - dlarnetre h tond de dents 
do dlametre maxlmal de degagement 

Figure 5 - Creux de la denture 
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