
INTERNATIONAL S 
NORME INTERNAT 352913 
MEXA tMliI CTAHBAPT 

INTERNATIONAL ORGANIZATION FOR STANDARDIZATIONWV~E~YHAPO~~HAR OPTAHkl3ALU4R I-IO CTAH~APTi43A~klM~ORGANISATlON INTERNATIONALE DE 6lORMALISAT10N 

Vacuum technology - Vocabulary - 
Part 3 : Vacuum gauges 

First edition - 1981-12-15 

Technique du vide - Vocabulaire - 
Partie 3 : ManomGtres 12 vide 

Premiere Edition - 1981-12-15 

BaKyyMtiafl TeXHMKa - CflOBapb - 

“laCTb 3: BaKyyMMeTPbl 

llepeoe msAaHHe - 1981-12-15 

Vakuumtechnik - Verzeichnis wen Fachausdrücken und Definitionen - 
Teil 3 : Vakuummeßgeräte 

ii- 
-g UDClCDUlY~K 621.52.001.4 Ref. Mo./Ref. no : ISO 3529/3-1981 (E/F/R) 
=ä \- fkXNlKa hi” : LLY- L’ICO 3529/3-1981 (ADPIP) 
230: -7 
m& Descriptors : vacuum technology, manometers, vocabulary. / Descripteurs : technique du vide, manomktre, vocabulaire. /AecKpwmopt,l : 

TeXHMKa BaKYYMHaR, MaHOfvleTpbl, CflOBapb. 

Price based on 22 pages/Prix base sur 22 pages/ljet+a paccwTaHa Ha 22 CTP. 

iTeh STANDARD PREVIEW
(standards.iteh.ai)

ISO 3529-3:1981
https://standards.iteh.ai/catalog/standards/sist/93855f98-d1d7-4669-aaf3-d2a09f556faf/iso-

3529-3-1981



Foreword 

ISO (the International Organization for Standardization) is a worldwide federation of 
national Standards institutes (ISO member bedies). The work of developing Inter- 
national Standards is carried out through ISO technical committees. Every member 
body interested in a subject for which a technical committee has been set up has the 
right to be represented on that committee. International organizations, governmental 
and non-governmental, in liaison with ISO, also take part in the work. 

Draft International Standards adopted by the technical committees are circulated to 
the member bodies for approval before their acceptance as International Standards by 
the ISO Council. 

International Standard ISO 3529/3 was developed by Technical Committee 
ISO/TC 112, Vacuum technology, and was circulated to the member bodies in 
May 1978. 

lt has been approved by the member bodies of the following countries : 

Australia India 
Belgium Italy 
Chile Japan 
Czechoslovakia Mexico 
France Netherlands 
Germany, F. R. Poland 

Romania 
South Africa, Rep. of 
Spain 
United Kingdom 
USA 
Y ugoslavia 

No member body expressed disapproval of the document. 

International Organkation for Standardization, 1981 

Printed in Switzeriand 
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Avant-propos 

L’ISO (Organisation internationale de normalisation) est une federation mondiale 
d’organismes nationaux de normalisation (comites membres de I’ISO). L’elaboration 
des Normes internationales est confiee aux comites techniques de I’ISO. Chaque 
comite membre interesse par une etude a Ie droit de faire Partie du comite technique 
correspondant. Les organisations internationales, gouvernementales et non gouverne- 
mentales, en liaison avec I’ISO, participent egalement aux travaux. 

Les projets de Normes internationales adoptes par les comites techniques sont soumis 
aux comites membres pour approbation, avant leur acceptation comme Normes inter- 
nationales par Ie Conseil de I’ISO. 

La Norme internationale ISO 3529/3 a etc elaboree par Ie comite technique 
ISO/TC 112, Technigue du vide, et a etc soumise aux comites membres en mai 1978. 

Les comites membres des pays suivants I’ont approuvee : 

Afrique du Sud, Rep. d’ France Pologne 
Allemagne, R. F. Inde Roumanie 
Australie Italie Royaume-Uni 
Belgique Japon Tchecoslovaquie 
C hili Mexique USA 
Espagne Pays- Bas Yougoslavie 

Aucun comite membre ne I’a desapprouvee. 

Organisation internationale de normalisation, 1981 l 

Imprime en Suisse 
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BBeAeHMe 
MC0 (Me>KflyHapoaHafi OpraHMsaqm no CTaHAapTMsaqtm) flBmeTc54 BceMupHoVI Qejqepa- 

qL’le@l Ha4VlOHaJlbHbiX OpraHl43aLJld l-l0 CTaHAapTU3aqWl (WeHOB HCO). @RTenbHOCTb fl0 

pa3pa60TKe Me>K,qyHapO,qHblx CTaHAapTOB IlpOBO~MTCFI TeXHWeCKMMM KOMMTeTaMVl HCo. 

flto60M WleH OpraHM3a4MM, 3aVlHTepeCOBaHHblti B flefiTenbHOCTkl, An54 KOTOpOti 6bin CO3aaH 

TeXHWleCKMli KOMMTeT, MMeeT flpaB0 6blTb llpe,&TaBneHHblM B 3TOM KOMMTeTe. npaBklTenb- 

CTBeHHble M HellpaBlATenbCTBeHHble Me>KAyHapOAHble OpraHM3a4Ml4, MMetOqvie CBF13M C Hco, 

TaK>Ke rlpklHLlMatOT yqaCTkIe B pa6oTe. 

npOeKTbl MewyHapOfiHblx CTaHAapTOB, llpl4HRTble TeXHWieCKMMM KOMMTeTaMM, paCCbl- 

natoTm WeHaM opraHu3aqw Ha o,qo6peHwe nepep, yTBep~#eHIAeM MX COBeTOM WO 
B KaqeCTBe MewyHapOqHblX CTaHAapTOB. 

Me+qyHapO,qHblii CTaHAapT MC0 %29/3 6bin pa3pa60Tat-i TeXHkWeCKMM KOMlrlTeTOM 

VlCO/TK 112, ~2lKyyMHEM Texwum, PI pa3ocnat-i KOMMTeTaM-WleHaM B Mae 1978 roAa. 

OH 6bin o,qo6peH KOMMTeTaMLn-W-leHaMV Cne~ytotqMx CTpaH: 

ABcTpanuM HlqepnaHJJoB ~paH1(Mvl 

EienbrrnM rlonbLLlkl 4exocnoBaKm 

lAHJJPll4 PyMblHWl tOAP 
klcnawu COe&4HeHHOrO KOpOneBCTBa 5h-l0HMl4 

VlTanwl CLLIA 
MeKCMKM @e~epa-rmtioti Pecny6mtw reprvratiMi4 

Hvr O&MH KOMMTeT-WleH He Bblpa3Wl HeO~O6petWW 3TOMy flOKyMeHTy. 

0 MeqqyHapoAHag Oprawnaqm no CTaH~apnmaqwq 1981 l 

PlsfiaHo B LLIBehqapm4 

iV 
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ISO 3529/3-1981 (E/F/R) 
VI CO 352913-1981 (AIWP) 

Scope and field of application Objet et domaine d’application 

This part of ISO 3529 gives definitions of vacuum gauges. lt is a 
continuation of ISO 3529/1, which defines general terms used 
in vacuum technology, and of ISO 3529/2, which gives defini- 
tions of vacuum Pumps and related terms. 

NOTES 

1 In addition to terms used in the three official ISO languages 
(English, French and Russian), this International Standard gives the 
equivalent terms in the German language; these have been included at 
the request of Technical Committee ISO/TC 112, and are published 
under the responsibility of the member body for Germany F.R., (DIN). 
However, only the terms given in the official languages tan be con- 
sidered as ISO terms. 

2 The following abbreviations are used in connection with the French 
and German terms in this document : 

(m) masculine 
(fl feminine 

La presente Partie de I’ISO 3529 donne les definitions des diffe- 
rents manometres a vide. Elle fait Suite a I’ISO 3529/ 1, qui defi- 
nit les termes generaux utilises en technique du vide, et a 
I’ISO 3529/2, qui donne les definitions des pompes a vide et 
termes associes. 

NOTES 

1 En Supplement aux termes donnes dans les trois langues officielles 
de I’ISO (anglais, francais et russe), Ia presente Norme internationale 
donne les termes equivalents en allemand; ces termes ont etc inclus a 
Ia demande du comite technique ISO/TC 112 et sont publies sous Ia 
responsabilite du comite membre de I’Allemagne R. F. (DIN). 
Toutefois, seuls les termes donnes dans les langues officielles peuvent 
etre consideres comme termes ISO. 

2 Les abreviations suivantes sont utilisees pour les termes francais et 
allemands : 

(m) masculin 
(f) feminin 
(n) neutre 

(n) neuter 

3 Vacuum gauges 3 Manometres a vide 

3.1 General terms Termes g6n6raux 

3.1.1 pressure gauge : An instrument for measuring gas or 
vapour pressures, greater, equal to or less than the prevailing 
atmospheric pressure. 

manometre (m) : Instrument de mesure d’une Pression de gaz 
ou de vapeur, qu’elle soit superieure, egale ou inferieure a Ia 
Pression de I’atmosphere ambiante. 

3.1.2 vacuu m gauge : An instrument for measuri w WS or 
vapou pressu res less than the prevailing atmospheric pressu re. 

NOTE - Some types of vacuum gauges commonly in use do not ac- 
tually measure a pressure (as expressed in terms of a forte acting on a 
surface), but some other physical quantity related to pressure, under 
specific conditions. 

3.1.2.1 gauge head : Of certain types of gauge, the part of 
the gauge which contains the pressure-sensitive element and 
which is directly connected to the vacuum System. 

3.1.2.1.1 nude gauge : A gauge head without envelope. In 
this case, the sensitive element is inserted directly into the 
vacuum System. 

manometre a vide (m) [terme impropre, a deconseiller : jauge 
a vide (f)] : Manometre pour Ia mesure des pressions de gaz ou 
de vapeurs inferieures a Ia Pression de I’atmosphere ambiante. 

NOTE - Certains types de manometres 6 vide habituellement utilises 
ne mesurent pas veritablement une Pression (au sens d’une forte 
s’exercant sur une surface) mais bien une autre grandeur physique qui, 
dans certaines conditions particulieres, depend de Ia Pression. 

capteur (m) (synonymes a eviter : tete, tube, jauge, cellule) : 
Pour certains types de manometres, Partie de I’appareil qui est 
raccordee directement a I’enceinte a vide et qui contient I’ele- 
ment sensible a Ia Pression. 

capteur ins&6 (m) : Capteur sans enveloppe propre. Dans ce 
cas, I’element sensible est insere directement dans I’enceinte a 
vide. 

3.1.2.2 gauge control unit : Of certain types of gauge, the 
part of the gauge containing the power supply and all electrical 
circuitry necessary for the Operation of the gauge. 

coffret d’alimentation et de mesure (m) : Pour certains 
types de manometres, Partie comprenant I’alimentation et les 
circuits electriques qui permettent Ie fonctionnement du mano- 
metre. 

3.1.2.2.1 gauge indicating unit : Of certain types of gauge, 
the part of the gauge which indicates the output Signal, usually 
scaled in units of pressure. 

dispositif indicateur (m) : Pour certains types de manome- 
tres, Partie comprenant Ie dispositif de lecture, habituellement 
gradue en unites de Pression. 
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ISO 3529/3-1981 (E/F/R) 
MC0 3529134 981 (AWP) 

06beKT Pl 06naCrb flpUlMeHeHWl 

t-iacToswjaR L4aCTb L/Ico 3529 npmBO&PIT Onpe~efleHW BaKyyMMeTpOB. 

OHa FlBnFieTCFI llpO~OJUKeHVleM Mc0 3529/1, KOTOpa OnpeAeflReT 

OCHOBHble TepMMHbl, rlpl4MeHfieMble B BaKyyMHOti TeXHVlKe, a TaKxe 

MC0 3529/2, KOTOpaFl AaeT Ollpe~eneHWI BaKyyMHblX HaCOCOB kl 

OTHOCRqMXCFI K 3TOh o6nacTvr TepMviHOB. 

llPMMEqAHl4FI 

1 6 fiOllOnHeHl4e K TepMMHaM, IlpVlMeHFieMblM Ha TpeX OC@l4ManbHblX F13blKaX 

t’lco (aHrnkltiCKOM, CjYIpaHqy3CKOM M pyCCKOM), HaCTORU(Mti Me>K(lyHapOF(Hblh 

CTaHAapT AaeT, B llpWlO~eHltll4, 3KBMBaJleHTHble TepMMHbl Ha HeMeL(KOM 

F13blKe, KOTOpble 6brm BKnlOCIeHbl r-IO flpOCb6e TeXHNeCKOrO KOMPITeTa 

VlCO/TK 112 M ny6ntiKytOTCfi noA OTBeTCTBeHHOCTb KOMMTeTa-WeHa gnfl 

@eJJepaTVlBHOti Pecny6mKu repMaHWl (DIN). OAHaKO TOnbKO TepMMHbl Ha 

OC@~klanbHblX FI3blKa.X MOQIT 6blTb paCCMaTpl4BaeMbl B KaWCTBe TepMVlHOB flC0. 

2 CneAytouq4e coKpaqeHm 

TepMMHaX B 3TOM AOKyMeHTe: 

(m) MyNCKOrO pOAa 

Cf) >KeHCKOrO poAa 

(n) cpeAHer0 poAa 

MCllOnb30BaHbl BO @paH4y3CKMX M HeMeqKVlX 

3 BaKyyMMeTpbl 

3.1 OCHOBHble TePMHHbl 

3.1.1 MaHoMerp: flpt46op ,qn~ ur3MepeHws AaBneHug ra3a w-w napa 

6onbuero, paBHoro ww MeHbwero, qeM npeBanMpytOqee aTMoc@ep- 

Hoe AasneHMe. 

I-lPt’lMEqAHME - B aHrnMkKOM R3blKe TepMMH «MaHOMeTp ” np~MeH5IeTcFl 

TOnbKO AnFl npM6opoB, OCHOBaHHblX Ha CpaBHeHWl ypOBHeti WlAKOCTM. 

3.1.2 BaKyyMMeTp: IlpwOop gsl M3MepeHvw 4aBneHMq ra3a 

MeHbwero, qeM npe Banmpytoqee aTMocc@epHoe Aasne IHvle. 

ww napa 

IlPMMEL4AHVlE - tieKOTOpble TMflbl 06blwO llpviMeH5IeMblX BaKyyMMeTpOB 

B AekTBMTenbHOCTM t’l3MepWOT He AasneHMe (KaK 3T0 CneAyeT M3 TepMPlHa 

0 CMJle, AetiCTByKIUjeti Ha rlOBepXHOCTb), a HeKOTOpytO ApyrytO C@3lNeCKytO 

BemwHy, cBR3aHHym npM 0npeAeneHHblx ycnosimx c AaBneHMeM. 

3.1.2.1 MaHOMeTfX’lWCKaR rOnOBK% B HeKOTQ/JblX TMnaX npn6opoB 

-Ta LlaCTb, KOTOpa5I COAep>rtMT qyBCTBMTenbHbltl K AaBneHPltO 3neMeHT 

MKOTOpaF1HenOCpe~CTBeHHOnpMCOe~MHFieTC~KBaKyyMHOMCMCTeMe. 

3.1.2.1 .l CO6CTBeHHO f=OJlOBKa: MaHOMeTpWieCKafl rOnOBKa 6e3 KOp- 

nyCa. B 3TOM Cnyqae qyBCTBMTenbHbl# 3neMeHT BBOflMTCFI HenOCpeA- 

CTBeHHO B BaKyyMHytO CWTeMy. 

3.1.2.2 6nOK ynpaBneHm MaHOMeTpa: B HeKOTOpblX TMnax npw 

60~0~ - Ta MX ‘4aCTb, KOTOpaR CO,4epxUT 6noK nMTaHM5I VI BCe 3neK- 

Tpwecwe qenq HeO6XO#Mble ,qnfi pa6OTbl npti6opa. 

Zweck und Anwendungsbereich 

Dieser Teil von ISO 3529 enthält Definitionen für die 
verschiedenen Arten von Vakuummeßgeräten. Sie 
ist die Fortsetzung von ISO 3529/1, in welcher die ail- 
gemeinen, in der Vakuumtechnik üblichen Begriffe 
definiert werden, und von ISO 3529/2, welche die 
Definitionen von Vakuumpumpen und zugehörigen 
Begriffen enthält. 

Die Fachausdrücke sind in Englisch, Französisch, Russisch 
und Deutsch angegeben, die Definitionen nur in Englisch, 
Französisch und Russisch. 

Im Dokument benutzte Abkürzungen : 

(m) maskulin 
(f) feminin 
(n) neutrum 

3 Vakuummeßgeräte 

Allgemeine Ausdrücke 

Manometer (n) 

Vakuummeßgerät (rd; Vakuummeter In) 

Vakuummeßsystem (rd; Vakuummeßröhre (0; 
Vakuummeßzelle (fl; Vakuummeßkopf (m) 

Einbaumeßsystem (n) 

Betriebs- und Anzeigeg 
Vakuummeßgerätes (rd 

erät eines 
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ISO 3529/3-1981 (E/F/R) 
VI CO 3529/3-1981 (AWP) 

3.2 General categories of vacuum gauges Catbgories generales de manometres 6 vide 

3.2.1 differential vacuum gauge : A vacuum gauge which manometre differentiel (m) : Manometre mesurant Ia diffe- 
measures the diff erence of pressures existing simultaneously rence des pressions qui s’exercent simultanement des deux 
on either side of a sensitive partition element, for example a cot& d’un element sensible separateur, par exemple une mem- 
flexible diaphragm or a movable separating liquid. brane elastique (diaphragme) ou un liquide mobile. 

3.2.2 absolute vacuum gauge : A vacuum gauge by means 
of which pressure may be determined in terms of measured 
physical quantities alone. 

manometre absolu im): Manometre grate auquel Ia Pression 
est determinee uniquement a I’aide des resultats de mesurage 
de grandeurs physiques. 

3.2.3 
meas U 

total pressure vacuum 53aug e : A vacuum gauge for 
ring th e total pressure of a gas or a gaseous mixture. 

manomktre de Pression totale (m) : Ma nometre 
Pression totale d’un gaz ou d’un melange gazeux. 

mesurant Ia 

NOTE - The compression gauge measures only the pressure of the 
gases which do not condense within the gauge during the measuring 
procedure. 

NOTE - Le manometre a compression mesure uniquement Ia Pression 
des gaz qui, au cours du processus de mesurage, ne se condensent pas 
dans Ie manometre. 

3.2.4 partial pressure vacuum gauge; partial pressure 
analyzer : A vacuum gauge for measuring currents derived 
from the ionized constituents of a gaseous mixture. These cur- 
rents represent partial pressures with different proportionality 
constants for different components. 

analyseur de pressions partielles : Manometre mesurant les 
courants derives des constituants ionises d’un melange de gaz. 
Ces courants representent des pressions partielles dont les 
constantes de proportionalite different d’un constituant a 
I’autre. 

3.3 Characteristics of vacuum gauges Caracteristiques des manometres 2 vide 

3.3.1 pressure range of a vacuum gauge : The range of 
pressure over which the error of a Single reading indicated by 
the vacuum gauge, under specified conditions, does not ex- 
ceed the maximum permitted error. 

htendue de mesurage d’un manometre 6 vide (f) : 6tendue 
des valeurs de Ia Pression pour lesquelles I’erreur de mesurage 
sur I’indication du manometre, dans les conditions determinees 
d’emploi et en un seul mesurage, ne depasse pas I’erreur maxi- 
male toleree. 

NOTE - For certain types of gauge, this range depends on the nature 
of the gas. In such a case, the pressure range for nitrogen must always 
be specified. 

NOTE - Pour certains types de manometres, cette etendue depend de 
Ia nature du gaz. Dans ce cas, I’etendue de mesurage pour I’azote doit 
toujours etre specifiee. 

NOTE - For certain types of gauge, the sensitivity coefficient depends 
on the nature of the gas. In such a case, the sensitivity for nitrogen 
must always be specified. 

NOTE - Pour certains types de manometres, Ie coefficient de sensibi- 
lit6 depend de Ia nature du gaz. Dans ce cas, Ia sensibilite pour I’azote 
doit toujours etre specifiee. 

3.3.3 relative sensitivity factor : Of a vacuum gauge for a 
specified gas, the sensitivity of the gauge for that gas divided 
by the sensitivity of the gauge for nitrogen, at the same 
pressure and under the same operating conditions. 

facteur de sensibilith relative (m) : Pour un manometre a 
vide pour un gaz donne, rapport de Ia sensibilite du manometre 
pour ce gaz a Ia sensibilite pour I’azote, pour une meme pres- 
sion et dans les memes conditions de fonctionnement. 

3.3.4 ionization gauge coefficient (in inverse pressure 
units) : For a given gas, the ion current divided by the product 
of the ionizing current and the corresponding pressure. The 
operating Parameters should be stated. 

coefficient d’un manometre A ionisation (m) (en unit6s 
d’inverse de Ia Pression) : Pour un gaz donne, quotient du cou- 
rant d’ions par Ie produit du courant d’ionisation et de Ia pres- 
sion correspondante. ll faut indiquer les parametres de fonc- 
tionnement du capteur. 

3.3.5 equivalent nitrogen pressure : Of a gas acting on a 
vacuum gauge, that pressure of nitrogen which would produce 
the same gauge reading. 

Pression Äquivalente d’azote (f) : Pour un gaz agissant sur 
un manometre, Pression d’azote qui donnerait Ie meme resultat 
de mesurage. 

3.3.6 X-ray limit : Of a hot cathode ionization gauge, that 
pressure of pure nitrogen which would give the same gauge 

limite d ue aux rayons X : Pour un manomet re a ionisation a 
cathode chaude, Pression d’azote pur qui donnerait, en 
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