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NORME INTERNATIONALE

ISO 3550-1975 (F)

Tabac et produits du tabac — Cigarettes — Détermination des
pertes de tabac par les extrémités

0 INTRODUCTION

La perte de tabac par les extrémités des cigarettes, qui
affecte plus particuliérement les brins courts, est un
phénoméne génant auquel le consommateur est trés
sensible. Cette perte est favorisée par une agitation des
cigarettes; c’est dans la poche du fumeur que cette agitation
est le plus sensible, plus particulierement lorsque le paquet
est entamé. A ce titre, on dira qu'une cigarette est de
qualité d’autant meilleure gqu’elle résiste mieux a la perte
par les extrémités.

L'appareil sismélatophore concu pour déterminer, dans des
conditions reproductibles, {a tendance des extrémités de
cigarettes 3 se vider de leur contenu, est présenté ci-aprés.

1 OBJET ET DOMAINE D'APPLICATION

La présente Norme Internationale spécifie une méthode de
détermination des pertes de tabac par les extrémités des
cigarettes.

2 REFERENCES

ISO 2971, Tabac et produits du tabac — Cigarettes et
filtres — Détermination du diamétre nominal.

" 1SO 3402, Tabac et produits du tabac — Atmosphére de
conditionnement et d’essai.

I1SO . .., Tabac et produits du tabac — Cigarettes — Echan-
tillonnage. V)

3 PRINCIPE

s

Le mesure consiste 3 faire subir a une prise d’essai d'un
nombre donné de cigarettes une série de chocs aléatoires
et répétés de fagon a provoquer artificiellement une perte
de brins de tabac par les extrémités.

Ces chocs sont obtenus par secouage de la prise d'essai dans
une boite cubigue tournant de maniére uniforme autour
d’un axe coiincidant avec une diagonale principale.

La perte de tabac est exprimée en pour mille, en calculant
la perte de masse des cigarettes en un temps donné,
rapportée a la masse initiale de la prise d’essai. Le flux de
perte est exprimé en milligrammes par centimeétre carré en
rapportant la perte de masse a l'aire de la section droite
des cigarettes.

1 En préparation.

4 APPAREILLAGE

4.1 Enceinte de conditionnement, régiée selon les
spécifications de |I'1SO 3402,
annexe),

4.2 Sismélatophore (voir schéma en

comprenant :

a) une boite cubique en polyméthacrylate de méthyle
ou autre matiére plastique similaire de caractéristiques
équivalentes, dont V'aréte intérieure mesure 140 £ 5 mm,
maintenu par deux supports triddres de telle sorte
qu’une des diagonales soit horizontale. L'une des faces
de la boite est ouvrante (glissiére ou charniére).

b) un demi-axe, calé sur un micromoteur, qui entraine
le cube en rotation a 60tr/min. L'autre demi-axe
supporte un ressort qui maintient en place le cube
pendant ia rotation; il permet de libérer le cube pour le

remplir ou le vider.

¢} une minuterie commandant le temps de marche du
micromoteur,

4.3 Balance analytique.

5 ECHANTILLONNAGE

L'échantillonnage doit étre effectué selon la méthode
spécifiée dans I’1SO . . .

6 MODE OPERATOIRE

6.1 Conditionnement de I’échantillon pour essai

Mettre I’échantillon pour essai dans I’enceinte de condition-
nement (4.1) et I'y laisser jusqu’a ob;cention de la masse
constante. :

6.2 Prise d’essai

Prélever, comme prise d’essai, 20 cigarettes de I’échantillon
pour essai conditionné. En méme temps, prélever une prise
d’essai pour la détermination de la teneur en eau, conformé- -
mentaI'lSO ... ‘
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6.3 Détermination

Peser la prise d’essai’ (m4) et lintroduire immédiatement
dans le sismélatophore (4.2) et faire fonctionner celui-ci
durant 2 min.1}

Peser  la prise d'essai aprés agitation (m,) ou peser

directement la masse des débris recueillis dans |’appareil .

(Am). Trongonner s'il y a lieu, au moyen d'une fame &
rasoir, les cigarettes au ras de leur filtre, puis séparer dans
tous les cas le tabac du papier. Peser 1"ensemble des filtres et
+ du papier (m3). Peser aussi le tabac.Calculer le résultat selon
ies expressions données dans le chapitre 7.

6.4 Répétition

Répéter I'essai 5 & 10 fois selon la précision recherchée.

7 EXPRESSION DES RESULTATS
7.1 Taux de perte

Le taux de perte de tabac, par les extrémités des cigarettes
avec ou sans filtre, est donné par la formule.suivante :

Taux de perte {en pour mille) =

Am
ou 1000\ ———
’ mq — Mg

m, est la masse initiale, en grammes, de la prise d’essai;

1 000 (ﬂ_“f’_
mq —ms

m, est la masse de la prise d'essai, en grammes, aprés la
détermination; :

mg3 est la masse de la tare, en grammes, du papier 3
cigarettes, du filtre, de la colle, etc.;

Am est la perte de masse, en grammes, des cigarettes au
cours de |'essai.

7.2 Flux de perte

- Le flux de perte de tabac par les extrémités des cigarettes

est donné par I’une des formules suivantes?) :

2 Am- Am
ou
10 7 d? 208

a) ®{mg/cm2) = {voir note)

si les cigarettes sont munies de filtre

Am

ou (voir note)
10 w d? 40S

b) ®(mg/em2) =

si les cigarettes sont sans filtre

~,

ou

Am est la perte de masse, en milligrammes, des cigaret-
tes au cours de-l'essai;

d est le diamétre nominal des cigarettes, en centimeétres,
déterminé selon I'1SO 2971.

NOTE - Si les cigarettes ne sont pas de section circuiaire, remplacer
dans la formule I'expression nd2 par 4S5, S étant l'aire, en
centimétres carrés, de la section droite des cigarettes.

8 PROCES-VERBAL D’ESSAI

Le procés-verbal d’essai doit indiquer la méthode utilisée et
les résultats obtenus. Il doit, en outre, mentionner tous les
détails opératoires non prévus dans la présente Norme
Internationale ou facultatifs, ainsi que les incidents
éventuels susceptibles d’avoir agi sur les résultats, dont la
teneur en eau apreés essai des cigarettes soumises a |'essai.

Les atmosphéres de conditionnement et d’essai doivent étre
indiquées dans le procés-verbal d'essai. Si elle est détermi-
née, la teneur en eau de |'échantillon pour essai doit égale-
ment étre indiquée.

Le procés-verbal d’essai doit mentionner tous les
renseignements nécessaires a |'identification compléte de
I'échantillon et, en particulier, si les cigarettes sont munies
ou non de filtres.

1) Cette durée a été déterminée expérimentalement comme celle donnant une bonne sensibilité en un temps acceptable.

2) Le méme résultat numérique est obtenu en pratique par les formules suivantes :

20 000 Am
wd2

10 000 Am
a2
ol

Am est la perte de masse, en grammes;

d est le diamétre des cigarettes, en millimétres.

si les cigarettes sont munies de filtre

si les cigarettes sont sans filtre
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ANNEXE
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FIGURE — Appareil sismélatophore









