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Conditions d’essai des tours verticaux a un ou deux montants —
Controle de la précision —
Partie O : Introduction générale

D'USINAGE Quant aux «tours a deux montantsy, ceux-ci peuvent aussi

1 DEFINITION DES OPERATIONS
EFFECTUEES SUR CES MACHINES

1.7 Opérations de tournage

Le tournage consiste en la réalisation de surfaces de révolu-
tion intérieures ou extérieures, cylindriques, coniques ou
autres, & l'aide d'un ou plusieurs outils a tranchant unique.

1.2 Opérations de dressage

Un tour vertical peut également étre employé a la réalisa-
tion de surfaces planes, perpendiculaires a I’axe de rotation
du plateau, cette opération portant alors le nom de
dressage.

1.3 Opérations de filetage

Sur des surfaces cylindriques extérieures ou intérieures sont
réalisés des filetages de pas donnés a l'aide d’outils spéciale-
ment adaptés.

1.4 Exécution de profils en spirale

Usinage de gorges en spirale d’Archiméde dans un plan per-
pendiculaire a I'axe de rotation du plateau.

2 DEFINITION ET DESCRIPTION SOMMAIRE DES
PRINCIPAUX TYPES DE MACHINES

La caractéristique commune de tous les tours verticaux
est de posséder au moins un plateau circulaire tournant
sur siége fixe ou déplagable. L’axe de rotation du plateau
est vertical et la surface horizontale de ce plateau sert de
face de support aux piéces 3 usiner ou aux montages devant
supporter ces piéces.

D’une fagon générale, il est admis de classer ces machines
en deux groupes bien caractérisés par leur morphologie
particuliére, a savoir :

— tours verticaux a un montant;
— tours verticaux d deux montants.

De plus, il existe dans les machines du 18" groupe ou «tours
a un montant» des machines :

— & montant et plateau fixes;
— & montant fixe et plateau déplagable;

— & montant déplacable et plateau fixe.

se subdiviser en :
—  tours a montants et plateau fixes;
— tours & montants déplagables et plateau fixe;

— tours & montants fixes et plateau déplacable.

2.1 Tours verticaux 4 un montant (figure 1}

Cette réalisation correspond aux machines de petite et
moyenne capacité, dont le diamétre du plateau est habi-
tuellement compris entre 630 et 2 500 mm (25 et 100 in)
pour les machines & plateau fixe, et entre 1600 et
10 000 mm (63 et 400 in}, pour les machines a plateau ou
montant déplacable.

2.1.1 Socle, plateau, siége, montant

Dans ce type de machine, le plateau est supporté par un
socle auquel est rigidement fixé le montant, Dans certains
cas, l'ensemble socle-montant peut constituer une seule
piéce. Dans le cas des tours verticaux a siége déplagable, le
terme «bancy» peut étre substitué au mot «socle».

Le siége est constitué par le socle de la machine dans lequel
viennent se monter le plateau et la boite de vitesses.

L'axe du plateau et la glissiére du montant sont situés dans
des plans verticaux paralléles.

2.1.2 Traverse, chariots, coulants

La traverse est une piéce dont les glissiéres principales
sont perpendiculaires 3 celles du montant. Elle peut étre
fixe ou mobile. Dans le premier cas, elle est rigidement
fixée au montant et, quelquefois, en fait partie et, dans le
second cas, elle coulisse le long de glissiéres verticales du
montant qui sont paralléles d I'axe du plateau.

La traverse est munie de glissiéres horizontales sur les-
quelles se déplacent habituellement un ou deux chariots.

Ce ou ces chariots portent eux-mémes un coulant & dépla-
cement vertical ou orientablie, faisant office d'organe porte-
tourelle ou porte-outil.

Dans certains cas, la machine peut &tre équipée d’un
chariot supplémentaire dit latéral. Ce chariot est placé sur le
coté de la table et guidé par des glissiéres verticales
paraliéles au mouvement de. la traverse. || est équipé d'un
coulant pourvu d’une tourelle ou d'un porte-outil et qui
peut étre a déplacement horizontal ou orientable.



1SO 3655/0-1976 (F)

2.1.3 Mouvements de coupe et d ‘avance

Le mouvement de coupe est donné par le plateau.

Les mouvements d’avance suivants peuvent exister sur la
machine :

— mouvement horizontal du chariot de traverse se
déplacant sur celleci;

— mouvement vertical ou incliné du coulant du chariot
de traverse;

— mouvement vertical du chariot latéral;

— mouvement horizontal ou incliné du coulant du
chariot latéral.

Ces mouvements sont, en général, munis d'un «déplacement
rapide».

Le mouvement vertical de la traverse et, éventuellement,
celui du déplacement du plateau ou du montant sur le banc,
ne sont que des mouvements pour mise en position et non
des mouvements d’'avance.

2.2 Tours verticaux a deux montants (figure 2}

Ces réalisations correspondent habituellement & des machi-
nes de grande capacité dont le diamétre de plateau est en
général supérieur & 1800 ou 2000 mm (72 ou 80in).

Dans ce type de machine, le plateau repose sur un socle
auquel sont rigidement fixés les deux montants, de droite
et de gauche.

Ceux-ci sont reliés, a leur partie supérieure, par une piéce
de forte section appelée entretoise. La partie supérieure de
la machine peut, pour des raisons d’esthétique, étre coiffée
par un fronton. '

2.2.1 Traverse, chariots, coulants

Dans un tour vertical & deux montants, sauf cas particuliers
relevant d’adaptation spéciale, la traverse est toujours
mobile verticalement.

Elle est munie de glissiéres horizontales portant un ou deux
chariots équipés eux-mémes d'un coulant, & déplacement
vertical ou orientable, faisant office d’organe porte-tourelle
ou porte-outil.

Dans le cas d‘une traverse munie de deux chariots, on
désigne ceux-ci par les termes de chariot droit de traverse
et chariot gauche de traverse pour un opérateur placé face
a la machine.

Dans certains cas, la machine peut étre équipée d’'un chariot
{atéral placé sur le montant de droite et guidé par des
glissiéres verticales paralléles au mouvement de la traverse.
Le coulant du chariot latéral peut étre a déplacement hori-
zontal ou orientable. Le chariot latéral peut étre équipé
d’un porte-outil ou d’une tourelle.

2.2.2 Mouvements de coupe et d’avance

Le mouvement de coupe est donné par le plateau. Les
mouvements d’avance suivants peuvent exister sur la
machine :

— mouvements horizontaux des deux chariots de tra-
verse;

© — mouvements verticaux ou inclinés des coulants de ces
deux chariots;

— mouvement horizontal ou incliné du coulant du cha-
riot latéral;

— mouvement vertical du chariot latéral.

Ces mouvements sont, en général, munis d'un «déplacement
rapide».

Le mouvement vertical de la traverse et, éventuellement,
celui du déplacement des montants sur le socle, ne sont que
des mouvements pour mise en position et non des
mouvements d’avance.




Tour vertical 3 un montant

TERMINOLOGIE
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R Désignation
Repére - - -~
Francgais Anglais Russe Allemand Itatien

1 Plateau Table nnanwanGa Planscheibe Tavola

2 Socle Base OCHOBaHue Untersatz Basamento

3 Montant Column cToiKa Stdnder Montante

4 Traverse Rail nonepeunHa Querbalken Traversa mobile

5 Chariot de tourelle Turret railhead BEPTUKaNbHLIA CYNNOPT | Revolversupport Slitta orizzontale del
npassit {c pesonesepHon carrello destro di
ronos Ko} traversa (a torretta)

6 Chariot de traverse Railhead BepTUKanbHbIM cyNnopT | Meisselschieber- Slitta orizzontale del
nesbit (c nonsyHom) Support carrelo sinistro di

traversa
7 Coulant du chariot Railhead ram nonayu Meisselschieber Slitta verticale
de traverse

8 Coulisse de tourelle Turret slide non3yH npasoro Revolverschieber Slitta verticale
cynnoprta con torretta
(c pesonueepHOit
ronoBKou)

9 Chariot atéral Side head 6okoBOK cynnopT Seiten-Support Slitta verticale del

carrello di montante
10 Coulant du chariot Side head ram non3y+ 6o konoro Seitensupport- Slitta orizzontale

latéral

cynnopTa

Schieber
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Tour vertical @ deux montants

TERMINOLOGIE

Désignation
Repére " " g "
Frangais Anglais Russe Allemand Italien
1 Plateau ' Table nnaHwanba Planscheibe Tavola
2 Socle Base ocHOBaHuWe Untersatz Basamento
3 Montant droit Right-hand column npaBan cToiKa Sténder rechts Montante destro
4 Montant gauche Left-hand column nesan cToiika Sténder links Montante sinistro
5 Traverse Rail nonepeunra (Tpasepcal | Querbalken Traversa mobile
6 Chariot droit de Raithead, right-hand ApaBbIit cynnopT Querbalken- Slitta orizzontale del
traverse Support rechts carrello destro di
traversa
7 Chariot gauche de Railhead, left-hand nessii cynnopT Querbalken- Slitta orizzontale del
traverse nesbii) Support links carrello sinistro di
traversa
8 Coulant du chariot de Railhead ram nonayH (npasbiit unwn Meisselschieber Slitta verticale
traverse (droit ou gauche)} (either right or left) (rechts oder links)
9 Entretoise Bridge nepexnaamua Traverse Traversa fissa
10 Fronton Front-cover nepeaHnii KOXyx Abdeckung Frontone di copertura
11 Chariot latéral Side head 60KOBOA CYnNOPT Seiten-Support Slitta verticale del
carrello di montante
12 Coulant du chariot Side head ram non3yH 6okosoro Seitensupport- Slitta orizzontale
latéral cynnopra Schieber




