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Avant-propos
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NORME INTERNATIONALE

ISO 3878-1983 (F)

Métaux-durs — Essai de dureté Vickers

1 Objet et domaine d’application

La présente Norme internationale spécifie une méthode d’essai
de dureté Vickers pour les métaux-durs.

2 Références

1SO 146, Matériaux métalliques — Essai de dureté — Contréle
des machines d’essai de dureté Vickers HV 0,2 8 HV 100.1

ISO 409, Matériaux métalliques'— Essal de-dureté— Tableaux
des valeurs de dureté Vickers pour utilisation dans les; essais
effectués sur surfaces planes

— Partie 7: HV 5 4 HV 100.

— Partie 2 : HV 0,2 4 HV B'exclu.

ISO 4505, Métaux-durs — Détermination métallographique de
la porosité et du carbone non combiné.

ISO 6507, Matériaux métalliques — Essai de dureté — Essai
Vickers

— Partie 7 : HV 5 4 HV 100.

— Partie 2 : HV 0,2 8 HV b exclu.

3 Principe

Voir 1ISO 6507/1 et ISO 6507/2.

4 Symboles et désignations

Voir 1ISO 6607/1 et ISO 6507/2.

5 Appareillage
5.1 Machine d’essai, capable d'appliquer une charge ou

des charges prédéterminées comprises entre 9,807 N et 490,3 N
(HV 1 a HV 50), conformément a I'lSO 146.

1) Actuellement au stade de projet. (Révision de I'ISO 146.)

5.2 Pénétrateur, diamant en forme de pyramide droite &
base carrée, conforme a I'ISO 146.

5.3 Instrument de mesurage, capable de mesurer les dia-
gonales de I'empreinte avec une précision de

+ 0,2 um pour d < 100 um;
1 1,0 gm pour 100 pm < d < 200 um;

+ 0,5% pourd > 200 pm.

6" [Eprouvettes

6.1 L’'épaisseur de la couche enlevée 3 la surface de I'échan-
tillon ne doit pas étre inférieure 4 0,2 mm.

L’essai doit étre exécuté sur une surface exempte de particules
étrangéres et, en particulier, absolument exempte de lubrifiant.
La surface d'essai doit étre polie conformément & I'|SO 4505.

La préparation doit étre faite dans les meilleures conditions,
afin de réduire toute altération de la dureté superficielle, par
exemple, par chauffage ou écrouissage.

Si la détermination de la dureté porte sur une éprouvette avec
une surface courbe, l'essai doit étre effectué sur une surface
plane obtenue par usinage.

6.2 L’échantillon préparé doit avoir au moins 1 mm d’épais-
seur.

L'échantillon doit étre suffisamment épais pour ne pas se briser
ou se déformer sous la charge choisie pendant I'essai. Pour des
échantillons de faible section, ou de forme irréguliére, il peut
étre nécessaire de prévoir des supports auxiliaires comme, par
exemple, un enrobage dans un matériau plastique.

7 Mode opératoire

7.1 La charge d’essai doit &tre comprise entre 9,807 N (HV 1)
et 490,3 N (HV 50}, la charge conseillée étant de 294,2 N
(HV 30).
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7.2 L’échantillon doit étre solidement fixé sur un support
rigide. Les surfaces au contact doivent étre propres et exemp-
tes de matériaux étrangers. Il est important que la piéce repose
parfaitement sur le support, afin d'éviter tout déplacement en
cours d’essai.

7.3 Le pénétrateur doit étre enfoncé perpendiculairement,
sans choc ni vibration, dans la surface & essayer jusqu’a ce que
la charge appliquée atteigne la valeur spécifiée. Le temps
d’application de la charge depuis le début, jusqu’a ce qu'on
atteigne la charge d’'essai, ne doit étre ni inférieur 3 2 s, ni supé-
rieur a 8 s. La durée de maintien sous charge doit étre de 10 a
15 s.

7.4 Pendant tout I'essai, I'appareillage doit étre protégé des
chocs ou vibrations.

7.5 On effectuera, si possible, trois déterminations de dureté
sur I'échantillon.

7.6 La distance entre le centre d’une empreinte quelconque
et le bord de I'échantillon, ou le bord d’une autre empreinte, ne
doit pas étre inférieure & 2,5 fois la diagonale de I'empreinte.

La distance entre les centres de deux empreintes adjacentes
doit étre au moins triple de la diagonale 'moyenne’ de
I'empreinte. Si les deux empreintes adjacentes n’ont pas la
méme dimension, leur écartement sera fonction de'la-diagonale
moyenne de la plus grande.

7.7 Le bon état du pénétrateur doit étre-vérifié fréquemment.
Des irrégularités affectant le contour des empreintes peuvent
traduire le mauvais état de ce pénétrateur. Si la vérification de
ce dernier confirme ce mauvais état, I'essai correspondant doit
étre annulé et le pénétrateur changé.

7.8 Mesurer la longueur des deux diagonales. Le calcul de la
dureté Vickers doit se faire a partir de la moyenne arithmétique
des deux mesures.

7.9 Seréféreral'lSO 409/1 et A 1'1SO 409/2 pour les tableaux
de conversion 3 utiliser dans les essais sur surfaces planes.

8 Expression des résultats

Noter la dureté de la piece comme étant la moyenne arithméti-
que des valeurs, arrondie & 10 HV.

9 Rapport d’essai
Le rapport d’'essai doit contenir les indications suivantes :
a) référence de la présente Norme internationale;

b) tous détails nécessaires a l'identification de I’échantil-
lon;

c).. résultat obtenu;

d), toutes opérations non spécifiées dans la présente
Norme iinternationale ou considérées comme facultatives;

e) détails de tout incident susceptible d’avoir influencé le
résultat.

NOTE -l 'n"existe aucune méthode générale de conversion de la
dureté Vickers en d’autres échelles de dureté. Ces conversions sont
donc 3 éviter, excepté dans les cas particuliers oli une base valable de
conversion a été obtenue par des essais comparatifs.
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