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Textiles — Tissus — Mesurage de la largeur des piéces

0 INTRODUCTION

La largeur d'une piéce de tissu dépend des tensions gui Jui
sont imposées au cours de sa fabrication, de sa finition
et de son stockage, et de I'humidité qu’elle contient au
moment du mesurage. De maniére a détermingrQavec
précision sa largeur, il estydonc:essentiel.que l'étoffe;soit
parfaitement relaxée et conditionnée (de préférence, dans
I'atmosphére normale d’‘essai) avant de procéder au
mesurage.

1 OBJET ET DOMAINE D'APPLICATION

La présente Norme Internationale spécifie deux méthodes
de détermination de la largeur de piéces de tissu (quelle
qu’en soit la longueur) aprés relaxation, obtenue en placant,
sans tension, les piéces dans I'atmosphére normale d’essai.

Les méthodes sont applicables aux piéces de tissu (y
compris les tissus élastiques) dont la largeur est au moins
de 10 cm, qu’elles soient dossées ou non.

2 REFERENCE

I1SO 139, Textiles — Atmosphéres normales de conditionne-
ment et d’essal.

3 DEFINITIONS

3.1 laize : Distance prise dans le sens perpendiculaire au
sens de la longueur de la piéce, entre les fils de chaine
extrémes d’'une piéce.

3.2 largeur utile {largeur entre lisiéres) : Distance prise
dans le sens perpendiculaire au sens de la longueur de la
piéce, entre les fils de chaine extrémes du «corps» méme
de la piéce.

4 ‘PRINCIRE

4.1  Méthode 1

Lorsque la piéce peut, dans son entier, étre conditionnée
dans I’atmosphére d’essai, mesurage, en différents endroits,
deb lalargelir/de) ld-piéce a l'aide d'une régle métallique
graduée.

42 Méthode 2

Lorsque la piéce ne peut étre conditionnée, dans sa totalité,
dans I’'atmosphére normale d’essai, mesurage de la largeur &
l‘aide d'une régle métallique graduée (comme dans la
méthode 1) aprés relaxation dans I’atmosphére ambiante,
correction de la valeur obtenue par application d’un facteur
de correction, calculé par mesurage de la largeur d'une
partie spécifiée de la piéce (prélevée ou non) mise en état
de relaxation et conditionnée dans I’atmosphére normale.

5 APPAREILLAGE

5.1 Régle métallique graduée, ayant une longueur
supérieure 3 la largeur du tissu et graduée en centimétres et
millimétres.

5.2 Table, ayant une surface plane et lisse, une largeur
supérieure a celle du tissu @ mesurer et une longueur d'au
moins 4 m.

6 ATMOSPHERE NORMALE

L'atmosphére normale tempérée d’essai doit avoir une
humidité relative (RH) de 65 * 2% et une température
de 20 £ 2° C. Dans les régions tropicales, une température
de 27 +2°C peut étre utilisée aprés accord entre les
parties intéressées. (Voir 1SO 139.)
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7 MODE OPERATOIRE

7.1 Conditions de mesurage

7.1.1 Chaque mesurage doit étre fait au plus proche milli-
métre, la régle métallique étant posée sur le tissu dans le
sens perpendiculaire a celui des lisiéres.

7.1.2  Les piéces dossées, si elles ont été recues dans cet
état, doivent &tre relaxées et conditionnées sous cette
forme, mais tous les mesurages doivent étre faits d’une
lisiére a l'autre, la piéce étant dépliée et posée a plat.

7.2 Maéthode 1, applicable aux piéces ayant une longueur
supérieure a5 m

7.2.1 Marguage préliminaire

Placer la piéce sur la table {sur toute sa largeur, ou pliée en
son milieu si elle est dossée et recue dans cet état), de
maniére que le premier ou fes deux premiers métres
reposent & plat et librement, et porter un repeére
provisoire!) en un point situé sur la lisiére 3 environ 1 m de
'extrémité de la piece. Dérouler la piéce doucement sur la
table jusqu’en son milieu, placer cette partie a“plat et .sans
tension, et porter un deuxiéme repére provisoire. Continuer
a dérouler doucement le reste de la piéce slr lactable
jusqu’au dernier ou aux deux derniers métres, placer ceux-
ci a plat et sans tension, et porter un troisiéme repére
provisoire.

7.2.2 Conditionnement

La piéce de tissu étant disposée de facon qu'elle ne soit
soumise a aucune tension et soit librement exposée dans
I'atmosphére normale2), la laisser séjourner dans cette
atmosphére jusqu’a ce que deux mesurages successifs de la
largeur de la piéce aux trois endroits précédemment
marqués, faits a un intervalle d'au moins 24 h, ne fassent
apparaitre que des variations de largeur inférieures 3 0,25 %
a chaque emplacement mesuré.

7.2.3 Mesurages finals

Enlever les repéres provisoires, placer la piéce sur la table et,
en la manipulant selon les dispositions données en 7.2.1,
mesurer la largeur de la piéce a au moins cing intervalles de
10 m au maximum, également répartis sur la longueur de la
piéce, le premier mesurage étant fait 4 au moins 1 md‘une
extrémité de la piéce et le dernier mesurage 3 au moins 1 m
de I'autre extrémité de la piéce.

7.3 Méthode 1, applicable aux piéces (coupes) dont la
longueur est comprise entre 0,5 met5m

La coupe étant disposée a plat sans tension sur la table,
porter au moins guatre repéres également répartis sur la
lisiére, le premier et le dernier repére étant placés a une
distance des extrémités au moins égale au cinquiéme de
la longueur de la coupe. Exposer la coupe dans I'atmos-
phére et la conditionner comme décrit en 7.2.2, mais
mesurer la largeur aux emplacements de chaque repére.
Noter, aprés conditionnement, la largeur en chaque point.

7.4 Meéthode 2

7.4.1 Relaxation et largeur relaxée

Laisser la piéce se relaxer, en la placant sans tension dans
I'atmosphére ambiante durant au moins 24 h. Placer ensuite
la piéce sur la table (sur toute sa largeur, ou pliée en son
milieu si elle est dossée et recue dans cet état) et suivre
le mode opératoire spécifié en 7.2.3 pour déterminer
la largeur aprés relaxation.

7.4.2 Marquage en vue de la détermination du facteur de
correction

Manipuler la piece, comme décrit en 7.2.1, jusqu’a ce que
les 2 ou 3)m de sa partie médiane reposent librement et a
plat sur la table; sur cette partie, porter quatre repéres prés
d’une lisiére a au moins 25 cm, mais de préférence & 50 cm,
Van 'de/(’'autre. Mesurer et noter la largeur & chacun de ces
quatresirepeéres:

7.4.3 Conditionnement et mesurages finals

Exposer librement la partie sur laquelle ont été effectués les
marquages prévus en 7.4.2 (prélevée ou non sur la piéce)
dans I'atmosphére normale, jusqu’a ce que deux mesurages
successifs de la largeur aux emplacements des quatre repéres
précédemment portés, faits a un intervalle d’au moins 24 h,
ne fassent apparaitre que des variations inférieures 3 0,25 % .
Noter la moyenne des quatre derniéres mesures.

8 EXPRESSION DES RESULTATS
8.1 Méthode 1

8.1.1 La largeur de la piéce est donnée par la moyenne des
valeurs finales obtenues selon 7.2.3 ou 7.3, selon le cas.

8.1.2 Noter la largeur minimale et la largeur maximale.

1) Ces repéres provisoires servent uniguement a contrdler la parfaite relaxation et le parfait conditionnement.

2) Des méthodes appropriées pour disposer la piéce sur la tabie sont spécifides dans I'annexe.
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8.2 Méthode 2 8.3 Arrondissage des valeurs
8.2.1 Calculer la largeur de la piéce en utilisant la formule 8.3.1 Arrondir les valeurs des largeurs, calculées selon
8.1.1 et 8.2.1, comme suit :
sC
We =W, x w, a) largeur supérieure a 10 cm et inférieure ou égale a
50 cm : arrondir au plus proche millimeétre;
ou b) largeur supérieure a b0 cm et inférieure ou égale a

o - | 100 cm : arrondir aux 5 mm les plus proches;
W, est la largeur, en centimétres, de la piéce aprés plus p §

conditionnement, c) largeur supérieure a 100cm: arrondir au plus

L Sy proche centimétre.
W, est la largeur moyenne, en centimétres, de la piéce

aprés relaxation (voir 7.4.1); . . .
8.3.2 Arrondir la largeur minimale et {a largeur maximale,

W,. est la largeur moyenne, en centimétres, de la partie notées comme indiqué en 8.1.2 et calculées comme indiqué
conditionnée de la piéce (voir 7.4.3); en 8.2.2 au plus proche millimeétre.

W, est la largeur moyenne, en centimétres, de la partie
relaxée de la piéce avant conditionnement (voir 7.4.2).

8.2.2 Calculer la largeur minimale et la largeur maximale 9 PROCES-VERBAL D’ESSAI

de la piéce en utili ta formule | . . . e .
ap utilisant la fo Le procés-verbal d’essai doit contenir les indications

W,. suivantes :

s a)pquey /llessaitya été mené conformément aux

R spéecifications-de'la présente Norme Internationale;
ol

o ) b), Ja date de I'essai;
W,., est la largeur minimale {ou maximale selon le cas),

en centimétres, de la piéce aprés conditionnement; c) la largeur de la piéce, la largeur minimale et la

. . largeur maximale;
W,.,, est lalargeur minimale (ou maximale selon le cas),

en centimétres, de la piéce aprés relaxation (vaoir .7.4.1); d),, si les résultats ont été obtenus selon la méthode 1

L . ou la méthode 2;
W,. est la largeur moyenne, en centimétres, de la partie

conditionnée de la piéce (voir 7.4.3); e) si les résultats comprennent les lisieres ou non;
W, est la largeur moyenne, en centimétres, de la partie f) le compte rendu de tout écart par rapport au mode
relaxée de la piéce avant conditionnement (voir 7.4.2). opératoire spécifié.
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ANNEXE
MANIERE DE DISPOSER LES PIECES DE TISSU POUR LE CONDITIONNEMENT ET LE MESURAGE

Une maniére pratique et convenable de disposer une longue piéce de tissu pour la conditionner, de sorte qu’elle ne
soit sous I'effet d’aucune tension et soit bien exposée a |'atmosphére de conditionnement, consiste a la dérouler et la disposer
en longs plis souples et de taille convenable. (Voir figure 1.)

Pendant le marquage et le mesurage, il est important que la piéce de tissu, sur laguelle sont effectués les mesurages, soit
exempte de toute tension lorsqu’elle est posée a plat sur la table. A cet effet, placer le reste de la piéce de part et d’autre de la
partie sur laquelle seront effectués les mesurages, en plis superposés {voir figure 2), ce qui produit un empilage de la piéce a
chaque extrémité de chaque coté de la partie mesurée.

Si la table de mesurage est de trop faible longueur pour que cette méthode puisse étre utilisée, des tables peuvent é&tre ajoutées
de chaque coté, a condition qu'elles aient exactement la méme hauteur et la méme largeur que la table, et qu’elles soient
placées de sorte que |'ensemble forme une surface rectangulaire.

Sl LSS S

FIGURE 1 — Pliage souple FIGURE 2 — Pliage en couches
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