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AVANT-PROPOS

L‘ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale
d’organismes nationaux de normalisation {comités membresde I'ISO). L'élaboration
des Normes internationales est confiée aux comités technigues de I'ISO. Chaque
comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du comité technique
correspondant. Les organisations internationales, gouvernementales et non
gouvernementales, en liaison avec |'1SO, participent également aux travaux.

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités technigues sont
soumis aux comités membres pour approbation, avant leur acceptation comme
Normes internationales par ie Conseil de I’1SO.

La Norme internationale 1SO 4014 a été élaborée par le comité technique
ISO/TC 2, Eléments de fixation, et a été soumise aux comités membres en
décembre 1977. :

Les comités membres des pays suivants |’ont approuvée :

Afrique du Sud, Rép.d’ Finlande Pologne
Allemagne, R.F. Hongrie Roumanie
Australie Inde Royaume-Uni
Belgique Irlande Suéde
Canada Israél Suisse
Chili : ltalie Tchécoslovaquie
Corée, Rép. de Mexique USA
Danemark - Norvége "~ Yougoslavie
Egypte, Rép. arabe d’ Nouvelle-Zélande

. Espagne Pays-Bas

Les comités membres des pays suivants l'ont désapprouvée pour des raisons
techniques : g

France
URSS
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NORME INTERNATIONALE

ISO 4014-1979 (F)

Boulons a téte hexagonale — Classes de produit A et B

0 INTRODUCTION

~ La présente Norme internationale fait partie de la série
compléte des normes de produit 1SO traitant des éléments
de fixation a entrainement hexagonal. La série comprend :

a) Boulons & téte hexagonale (1SO 4014, 1SO 4015 et

1SO 4016)
b} Vis a téte hexagonale {ISO 4017 et I1SO 4018)

c) Ecrous hexagonaux (ISO 4032, ISO 4033, 1SO 4034,
ISO 4035 et 1SO 4036)-

d) Boulons a téte hexagonale a embase

e) Vis a téte hexagonale a embase
. . (En préparation)
f} Ecrous hexagonaux a embase

g) Boulonnage des structures

1 OBJET ET DOMAINE D’'APPLICATION

La présente Norme internationale spécifie les caractéris-
tiques des boulons a téte hexagonale de dimensions
métriques, de 3 a 36 mm inclus de diamétre de filetage,
classe de produit A pour les grandeurs M3 a M24, et les
longueurs < 10 d ou 150 mm, selon la valeur la plus petite,
et classe de produit B pour les grandeurs d > M24 ou les
longueurs > 10 d ou 150 mm, selon la valeur la plus petite.

1) Actuellement au stade de projet.

Si, dans des cas particuliers, des spécifications autres que
celles figurant dans la présente Norme internationale sont
requises, il est recommandé de les prendre dans les Normes
internationales existantes, par exemple 1S0 261, I1SO 888,

150 898, 1SO 965, 1SO 3506, 1SO 4759/1.

2 REFERENCES

ISO 261, Filetages métriques I1SO pour usages généraux —
Vue d’ensemble.

ISO 888, Boulons, vis et goujons — Longueurs de tige
nominales, et longueurs filetées des boulons d‘application
générale.

SO 898, Caractéristiques mécaniques des éléments de
fixation. :

ISO 965, Filetages rhétriques 1SO pour usages généraux —
Tolérances.

ISO 3506, Eléments de fixation en acier inoxydable résis-
tant & la corrosion — Spécifications.

ISO 4759/1, Toldrances pour éléments de fixation —
Partie 1 : Boulons, vis et écrous de diamétre de filetage
> 1,6 < 150 mm et de niveaux de finition A, B et C.
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3 DIMENSIONS

Le bout doit étre chanfreiné ou, pour
les filetages roulés M4 et inférieurs,
peut rester a I'état brut (extrémité
découpée) B

© 1 ~t o

2.P max. filet incomplet s
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Détail X
k
Kk’ f
4 0,
{
,cm 3

Hauteur minimale de manceuvre
kK =07k min. {voir le tableau)

Rayon d‘arrondi sous téte
maximal et minimal



Filetage d M3 Ma M5 M6 M8 )
P 1 0,5 0,7 0,8 1 1,25 i
2) 12 14 16 18 22 :
b réf. 3) - - - - 28 :
4) — - — — -
min. - 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15
max. 0,4 04 0,5 0,5 0,6
a max. 3.6 4,7 5,7 6.8 9,2 1
max. 3 a4 5 6 8 1
s min. 2,86 3,82 4,82 5,82 7,78
d 1< 10d ou 150 mm i 4,6 59 6,9 8,9 11,6 1
w [>10d ou 150 mm ) - — 8,7 8,7 - 1
e /< 10 d ou 150 mm min 6,07 7.66 8,79 11,05 14,38 1
[>10d ou 150 mm ) - - 8,63 10,89 . 14,20 1
f max. 1 1,2 1,2 14 2
nom. 2 2,8 3,5 4 5,3
1< 10d ou 150 mm min. 1,88 2,68 3,35 3,85 5,15
k ] max. 2,12 2,92 3,65 4,15 5,45
I>10d ou 150 mm min. - - 3,26 3,76 5,06
max. - - 3,74 4,24 5,54
K min. 13 1,9 2,28 2,63 3,54
r min. 0,1 0,2 0,2 0,25 04
- max. 5,5 7 8 10 13 1
s 1< 10d ou 150 mm min 5,32 6,78 7,78 9,78 12,73 1
1>10d ou 150 mm ’ - - 7,64 9,64 12,57 1
! Longueur de
i < 10dou 150 mm | > 10d ou 150 mm| I I I Iy I Iy I Iy I Iy A
_1nom. ©imin. max. min. max. min. max. min. max. min. max. min. max. min. | max. {min.
20 19,58 20,42 — - 55 8
25 24,58 25,42 - - 10,5 13 15 1 5 9
30 29,58 30,42 L= - 15,6 18 12,5 16 10 14 7 12
35 34,5 35,5 33,75 36,25 175 | 21 15 19 12 17 6,75 | 13 |
40 39,5 405 38,75 | 41,25 225 | 26 20 24 17 22 |11,75| 18 | 65
45 . 445 455 43,75 46,25 25 29 22 27 (16,75 23 |11,
50 49,5 50,5 48,75 51,25 30 34 27 32 |21,75] 28 {165
55 54,4 55,6 53,5 56,5 32 37 [2675| 33 (215
60 59,4 60,6 58,5 61,5 37 42 |31,75| 38 {265
65 64,4 65,6 63,5 66,5 36,75| 43 {315
70 69,4 70,6 68,5 71,6 41,75| 48 (36,5
80 794 80,6 78,5 81,5 51,75 | 68 [46,5
90 89,3 90,7 88,25 91,75 56,5
100 99,3 100,7 98,25 101,75 66,5
110 109,3 110,7 108,25 111,75 '
120 119,3 120,7 118,26 | 121,75
130 129,2 130,8 128 132
140 139,2 140,8 138 142
150 149,2 150,8 148 152
160 159,2 160,8 158 162
180 179,2 180,8 178 182
200 199,02 | 200,92 197,7 202,3
220 219,02 | 22092 2177 222,3
240 239,02 240,92 237,7 242,3
260 258,95 | 261,05 2574 262,6
280 278,95 | 281,06 2774 282,6
300 298,95 | 301,05 297,4 302,6

Les longueurs courantes figurent entre les lignes de démarcation. La dimension M14 doit étre évitée autant que possible.

1) P = pas du filetage

2} Pour les longueurs nominales < 1256 mm

3} Pour les longueurs nominales > 125 et < 200 mm

4) Pour les !bngueurs nominales > 200 mm

3-4a
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M3 M4 M5 Mé M8 M10 Mm12 {M14) M16
1) 0,5 0,7 0,8 1 1,25 1,5 1,75 2 2
2) 12 14 16 18 22 26 30 34 38
3) — - — - 28 32 36 40 44
4) - — - — - - - — 57
min. 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,2
max. 0,4 0,4 0,5 0,5 0,6 0,6 0,6 0,6 038
max. 3,6 4,7 5,7 6.8 9,2 11,2 13,7 15,7 17,7
max. 3 4 5 6 8 10 12 14 16
min. 2,86 3.82 4,82 5,82 7,78 9,78 11,73 13,73 15,73
dmm 4,6 5,9 6,9 8.9 11,6 14,6 16,6 196 22,5
ODmm - - 8,7 8,7 - 14,4 16,4 19,2 22
Omm | 6,07 7,66 8,79 11,05 14,38 17,77 20,03 23,35 26,75
dmm Z - 8,63 10,89 12,20 17,59 19.85 22,78 26,17
max. 1 1,2 1.2 14 2 2 3 3 3
nom. 2 28 3,5 4 5,3 6,4 7,5 8.8 10
) min. 1,88 2,68 3,35 3,85 515 6,22 7,32 8,62 9,82
mm max. 2,12 2,92 3,65 4,15 5,45 6,58 7.68 8,98 10,18
min. - - 3,26 3,76 5,06 6,11 7.21 8,51 9,71
M Z - 3.74 4,24 5,54 6,69 7.79 9,09 10,29
min. 1,3 19 2,28 2,63 3,54 4,28 5,05 5,96 6,8
min. 0.1 0,2 0,2 0,25 04 04 0,6 0,6 0,6
max. 5,5 7 8 10 13 16 18 21 24
)mm 5,32 6,78 7,78 9,78 12,73 15,73 17,73 20,67 23,67
Ymm — = 7.64 9.64 12,57 18,57 17,57 20,16 23,16
Longueur de tige fisse ls et longueur de serrage Ig
dydoutsOmm| L | 4 | Lo 4L L | AR e L L s
n. max. min. max. min. max. min. max. min. max. min. | max. {min. | max. min. max. min max min. ma
— 55 8 T T
- 10,6 13 75 1 5 9 Pour ces grandeurs,_
- . 15,5 18 12,5 16 10 14 7 12 voir 1SO 4017
75 36,25 17,5 21 15 19 12 17 6,75 13
75 | 41,25 22,5 26 20 24 17 22 11,75 | 18 6,5 14
75 46,25 25 29 22 27 16,75 | 23 |15 19 6,25 15
75 51,25 30 34 27 32 21,75 | 28 [16,5 24 11,26 20 6 16 .
5 56,5 32 37 26,75 33 {215 29 16,25 | 25 11 21 7 1
5 61,5 37 42 31,75 | 38 |26,5 34 21,25 30 16 26 12 2
5 66,5 36,75 | 43 |315 39 26,25 35 21 31 17 :
5 AR 41,75 | 48 36,5 44 31,25 | 40 26 36 22 3:
5 81,5 51,75 | 58 146,55 54 41,25 50 36 46 32 4:
25 91,75 56,5 64 51,25 60 46 56 42 5
25 101,75 66,5 74 61,25 70 56 66 52 (¥
25 11,75 71,25 80 66 76 62 72
25 121,75 81,25 90 76 86 72 8-
132 80 S0 76 8€
142 90 100 86 9€
152 96 10¢€
162 106 11€
182 1
7 202,3
7 222,3
7 242,3
4 262,6
4 282,6
4 302,6

ignes de démarcation. La dimension M14 doit étre évitée autant que possible.

M
< 200 mm

3-4b

M
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Dimensions en millimétres

» M12 (M14) mM16 M20 Mm24 M30 M36
| 1,75 2 2 2,5 3 3,5 4
30 3_4 38 46 54 66 78
36 40 44 52 60 72 84
- - 57 65 73 85 .97
5 0,15 0,15 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2
0,6 0,6 0.8 0.8 0,8, 0,8 08
13,7 15,7 17,7 224 26,4 33,4 39.4
12 14 16 20 24 30 36
3 11,73 13,73 15,73 19,67 23,67 29,67 35,61
16,6 19,6 22,5 28,2 33,6{ 427 511
16,4 19,2 22 21,7 33,2! ‘ !
7 20,03 23,35 26,75 33,53 39,98 50,85 60.79
) 19,85 22,78 26,17 32,95 39,55 ! !
3 3 3 4 4 ! 6 6
75 8,8 10 125 15 18,7 22,5
4 7,32 8,62 9,82 12,28 14,78 - -
3 7.68 8,98 10,18 12,72 15,22 - -
| 7.21 8,51 9,71 12,15 14,66 18,28 22,08
) 7,79 9,09 10,29 12,85 . 15,35 19,12 22,92
3 5,05 5,96 6,8 8,5 10,3 12,8 15,5
0,6 0,6 0.6 0.8 0,8 1- 1
18 21 24 30 36 46 55
} 17,73 20,67 23,67 29,67 35,38 45 538
! 17,67 20,16 23,16 29,16 35 ‘
lisse /; et longueur de serrage lg
bbb [ e ]| & s &) L]k
nax. | min. | max. | min max. | min. | max. | min. | max. { min. | max. | min. | max. | min. | max.
t - 1 .
R Pour ces grandeurs,
1 voir 1SO 4017
I14
19 6,25 15
24 11,26 | 20 6 16
29 16,25 | 25 11 - 21 7 17
34 2125 | 30 16 26 12 22
39 26,25 35 21 31 17 27 6,5 19
44 31,25 | 40 26 36 22 32 11,8 24 !
54 41,25 50 36 46 32 42 21,5 34 1 , 26
64 51,25 60 46 56 42 52 315 44 21 - 36 6,5 24
74 61,25 70 56 66 52 62 415 54 31 ' 46 16,5 34
| 71,25 80 66 76 62 72 51,5 64 41 56 26,5 44 12 32
81,25 90 76 86 72 82 61,5 74 51 " 66 36,5 54 22 42
80 90 76 86 65,5 78 55 70 40,5 58 26 46
90 100 86 96 75,5 88 65 || 80 50,5 68 36 56
96 106 85,5 98 75 | 90 60,5 78 46 66
106 116 95,5 | 108 85 [.100:] 705 88 56 76
115,5 128 105 |.120 90,5 | 108 76 96
1355 | 148 125 | 140 110,5 | 128 96 116
132 {147 1176 | 135 103 123
152 {167 1375 | 185 123 143
1675 | 175 143 163
1775 | 195 163 183
1975 | 215 183 203

1SO 4014-1979 (F)

Formules :
Ia max. = [ nom. — b réf.

I, min. = Ig max.—5 P
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