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AVANT-PROPOS

L’'ISO {Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale
d’organismes nationaux de normalisation {comités membresde'ISO). L"élaboration
des Normes internationales est confiée aux comités techniques de {'ISO. Chaque
comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du comité technique
correspondant. Les organisations internationales, gouvernementales et non
gouvernementales, en liaison avec {’ISO, participent également aux travaux. '

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techniques sont
soumis aux comités membres pour approbation, avant leur acceptation comme
Normes internationales par le Conseil de {'1SO.

La Norme internationale 1SO 4027 a~été ‘élaborée  par /le' . comité technique
1ISO/TC 2, Eléments de fixation, et a été soumise aux comités membres en
avril 1976.
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NORME INTERNATIONALE 1SO 4027-1977 (F)

Vis sans téte a six pans creux, a bout conique

1 OBJET ET DOMAINE D’APPLICATION

La présente Norme internationale spécifie les caractéristiques des vis sans téte a six pans creux, a bout conique, de dimensions
métriques, de 1,6 a 24 mm inclus de diameétre de filetage, et de 1a classe de produit A.

Si, dans des cas particuliers, des spécifications autres que celles figurant dans la présente Norme internationale sont requises,
il est recommandé de les prendre dans les Normes internationales existantes, par exemple 1SO 261, 1SO 888, 1SO 898,

1SO 965.

2 DIMENSIONS

% Angle de cone Fond du six pans creux
t O} 90 ou 120° ** au choix du fabricant
Do .
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incomplet

l Léger arrondi ou

chanfrein a {’entrée
du six pans creux admis

% L’angle de 120° est obligatoire pour les vis courtes indiquées au-dessus de la ligne de démarcation pointillée du tableau.

** L'angle de cOne s'applique exclusivement & la partie de I'extrémité située au-dessous du diamétre intérieur du filetage, et il doit étre de
120° pour les longueurs indiquées au-dessus de la ligne de démarcation pointillée du tableau. Pour toutes les autres longueurs, I'angle doit étre

de 90°,
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Dimensions en millimétres

Filetage d M16 | M2 |M25 [M3 { M4 | M5 | M6 | M8 {M10 [M12 [M16 | M20 | M 24
P n 035 |04 |045 |05 |07 0,8 1,0 1,25 |15 1,75 20 | 25 3,0
dy max. 0 0 0 0 0 0 1,5 20 |25 3.0 4,0 5,0 6,0
ds ~ Diametre intérieur du filetage
e min, 2) 0,803 | 1,003 {1,427 [1,73 |2.30 {287 [344 |458 |572 |686 | 9,15 [11,43 |13,72
nominal 0.7 0,9 1,3 1,5 2,0 2,5 3,0 40 |50 6.0 80 (100 [12,0
s min. . 0,711 | 0,889 [1,270 {1,520 |2,020 | 2,520 {3,020 | 4,020 |5,020 |6,020 | 8,025 10,025 |12,032
max. 0,724 | 0,902 |1,295 |[1,545 {2,045 |2,560 |3,080 |4,095 |5,095 |6,095 | 8,115|10,115 (12,142
-9 0,7 0,8 1,2 1,2 1,5 2,0 2,0 30 |40 4,8 6.4 8,0 [10,0
t Y 1,5 1.7 {20 [20 25 }130 |35 50 |60 80 [100 [12,0 |[150
l . A . e
nominal min. max.
2 1,80 2,20
2,5 2,30 270 | | _
3 2,80 3,20
4 3,76 4,24
5 4,76 5,24 Gamme
6 5,76 6.24
g8 | 771 | 82
10 9,71 | 10,29 o . de
12 11,65 | 12,35 -
16 15,66 | 16,35 -
20 19,58 | 20,42 ' longueurs -
25 24,58 | 25,42 -
——
30 29,58 | 30,42
35 34,5 35,6 _courantes
40 39,5 40,5
45 445 45,5
50 49,5 50,5
55 54,4 55,6 -
60 59,4 60,6

1) P =pas du filetage.
2) e min. = 1,14 s min., sauf pour les dimensions M 1,6, M 2 et M 2,5,
3

4) Profondeur minimale d’engagement de la clé pour les vis ayant une longueur nominale située au-dessous de la ligne pointillée.

Profondeur minimale d’engagement de la clé pour les vis ayant une longueur nominale située au-dessus de la ligne pointillée.



I1SO 4027-1977 (F)

3 SPECIFICATIONS ET NORMES DE REFERENCE

Matériau Acier Acier inoxydabie Métal non ferreux
Tolérances 5g6g pour la classe 45H; pour ies autres classes ; 6g
Filetage r
Normes internationales 1SO 261, ISO 965
Classe 45H A2-2
Caractéristiques mécaniques .
Normes internationales I1SO 898/V 150...1 1so...1
Classe de produit A
Tolérances
Norme internationale IS0 4759/12)
oxydation noire simole simple
(thermigue ou chimique)} P P
Les exigences relatives au revétement électrolytique sont spécifiées dans
Finition I'1SO 40422),
Si d'autres conditions de placage sont désirées ou si des exigences sont requises
pour d'autres finitions, elles doivent étre négociées entre {'acheteur et le
fournisseur,
Réception Pourda procédure de réception, voir ISO . . .1).

1) En préparation.

2) Actuellement au stade de projet.

4 DESIGNATION

a

Exemple de désignation d’une vis sans téte 3 six pans creux, a bout conique, ayant un filetage d = M6 et une longueur
nominale I = 12 mm, et appartenant 3 {a classe de caractéristiques 45H :

Vis sans téte & six pans creux 1SO 4027 M6 x 12-45H



	·}�_�=ˇêÇÔ™eU`ñ©&-‡”Ý�£ò>ZKłõ�Ÿƒ²¯±Ç£õÖuw�m‚pÎ�8�X�±1
�äà˜�a

