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Avant-propos 

L’ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération 
mondiale d’organismes nationaux de normalisation (comités membres 
de I’ISO). L’élaboration des Normes internationales est en général 
confiée aux comités techniques de I’ISO. Chaque comité membre inté- 
ressé par une étude a le droit de faire partie du comité technique créé 
à cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non 
gouvernementales, en liaison avec I’ISO participent également aux tra- 
vaux. L’ISO collabore etroitement avec la Commission électrotechnique 
internationale (CEI) en ce qui concerne la normalisation électrotech- 
nique. 

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techni- 
ques sont soumis aux comités membres pour vote. Leur publication 
comme Normes internationales requiert l’approbation de 75 % au moins 
des comites membres votants. 

La Norme internationale ISO 4206 a été élaborée par le comité techni- 
que ISO/TC 29, Petit outi//age, sous-comité SC 2, Forets et alésoirs. 

Cette deuxième édition annule et remplace la première édition 
(ISO 42063977) dont elle constitue une révision technique. 

L I ‘annexe A de la prés 
à titre d’inform ation. 
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NORME INTERNATIONALE ISO 4206:1991 (F) 

Outils à lamer, à queue cylindrique et pilote fixe . 

1 Domaine d’application 

La présente Norme internationale prescrit les di- 
mensions, en millimètres, et les tolérances des ou- 
tils à lamer, à queue cylindrique et pilote fixe, 
d’usage général. ., 

2 Référence normative 

La norme suivante contient des dispositions qui, par 
suite de la référence qui en est faite, constituent des 
dispositions valables pour la présente Norme inter- 
nationale. Au moment de la publication, l’édition in- 
diquée était en vigueur. Toute norme est sujette à 
révision et les parties prenantes des accords fondés 
sur la présente Norme internationale sont invitées 
à rechercher la possibilité d’appliquer l’édition la 

plus récente de la norme indiquée ci-après. Les 
membres de la CEI et de I’ISO possèdent le registre 
des Normes internationales en vigueur à un moment 
donné. 

ISO 286.2:1988, Système lS0 de tolérances et 
d’ajustements - Partie 2: Tables des degrés de to- 
lérance* normalisés et des écarts. limites des alésages 
et des arbres. 

3 Dimensions 

Les dimensions et tolérances sont rèprésentées à 
la figure 1 et données dans le tableau 1. 

NOTE 1 La figure 1 illustrant la Présente Norme inter- 
nationale est une représentation schématique. Elle n’est 
pas destinée à représenter les détails d’exécution. ’ 
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I -- 

NOTE - Cette figure représente un outil à lamer de diamètre d, supérieur à 5 mm. 

Figure 1 

Tableau 1 
I 1 

Diamètre 
DiamMre coupant Diamètre du pilote de 

queue 

dl 4 4 I, 4 4 4 
29’) e81) h9’) N 

2 < d, < 3,15 45 7 
- 

3,15<d, < 5 56 10 
=d, . 

5<d,<8 Diamètre à spécifier à la commande en 71 14 31,5 
fonction du diamètre du trou de passage - xd2 

8<d, < 10 (diamètre minimal possible LI* = 1/3 d,) 

80 18 35,5 
10 < d, < 12,5 10 

12,5 < d, < 20 12,5 100 22 40 

1) Voir ISO 286-2. 
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Annexe A 
(informative) 

Bibliographie 

[l] ISO 4205:1991, Outils à chanfreiner à 90 degrés, à queue cylindrique et pilote fixe. 
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Descripteurs: outil, outil de coupe, fraise à lamer, dimension. 

Prix basé sur 3 pages 

iTeh STANDARD PREVIEW
(standards.iteh.ai)

ISO 4206:1991
https://standards.iteh.ai/catalog/standards/sist/8883019e-332f-4774-a368-

48279870cd14/iso-4206-1991


	2�˘gƒoﬂ$ò?J�»�‚¸#Ýå�\)ŽÑ¼äÑ‚�J@� Å,G⁄õúo�—˝Cán�ÖÖ�óöâ@⁄Ìá§¤

