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Предисловие 

Международная организация по стандартизации (ISO) является всемирной федерацией национальных 
организаций по стандартизации (комитетов-членов ISO). Разработка международных стандартов 
обычно осуществляется техническими комитетами ISO. Каждый комитет-член, заинтересованный в 
деятельности, для которой был создан технический комитет, имеет право быть представленным в этом 
комитете. Международные правительственные и неправительственные организации, имеющие связи с 
ISO, также принимают участие в работах. ISO работает в тесном сотрудничестве с Международной 
электротехнической комиссией (IEC) по всем вопросам стандартизации в области электротехники. 

Международные стандарты разрабатываются в соответствии с правилами, установленными в 
Директивах ISO/IEC, Часть 2. 

Основная задача технических комитетов состоит в подготовке международных стандартов. Проекты 
международных стандартов, одобренные техническими комитетами, рассылаются комитетам-членам 
на голосование. Их опубликование в качестве международных стандартов требует одобрения, по 
меньшей мере, 75 % комитетов-членов, принимающих участие в голосовании. 

Следует иметь в виду, что некоторые элементы этого документа могут быть объектом патентных прав. 
Организация ISO не должна нести ответственность за идентификацию какого-либо одного или всех 
патентных прав.. 

ISO 10332 подготовлен Техническим комитетом ISO/TC 17, Стали, Подкомитетом SC 19, Технические 
условия поставки напорных стальных труб. 

Настоящее второе издание отменяет и заменяет первое издание (ISO 10332:1994), которое было 
пересмотрено технически. 
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Неразрушающий контроль стальных труб. 
Автоматизированный ультразвуковой контроль стальных 
бесшовных и сварных труб (кроме труб, полученных 
дуговой сваркой под флюсом) на герметичность  

1 Область применения 

Настоящий международный стандарт устанавливает требования к автоматическому ультразвуковому 
контролю методом сдвиговой волны (генерируемой одноэлементными щупами или с помощью 
фазированной решетки) герметичности бесшовных и сварных труб (кроме труб изготовленных дуговой 
сваркой под флюсом). 

Этот метод контроля применяется для обнаружения преимущественно продольных неоднородностей. 

При возможности применения по усмотрению изготовителя может применяться контроль волной 
Лэмба. 

Настоящий международный стандарт применяется для проверки труб с наружным диаметром больше 
или равным 10 мм и при отношении наружного диаметра к толщине больше или равном 5. 

2 Нормативные ссылки 

Следующие ссылочные нормативные документы являются обязательными для применения 
настоящего документа. Для жестких ссылок применяется только цитируемое издание документа. Для 
плавающих ссылок необходимо использовать самое последнее издание нормативного ссылочного 
документа (включая любые изменения). 

ISO 5577, Контроль неразрушающий. Ультразвуковой контроль. Словарь 

ISO 9712, Контроль неразрушающий. Квалификация и аттестация персонала 

ISO 11484, Изделия стальные. Квалификация и аттестация персонала по неразрушающему 
контролю 

3 Термины и определения 

Для данного документа применяются термины и определения, приведенные в ISO 5577, ISO 11484, а 
также следующие. 

3.1 
контрольный эталон 
reference standard  
эталон для калибровки оборудования неразрушающего контроля 

ПРИМЕР Высверленное отверстие (отверстия), прорезь (и), углубление (я). 
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