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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d'organismes
nationaux de normalisation (comités membres de 1'ISO). L'élaboration des Normes internationales est
en général confiée aux comités techniques de I'ISO. Chaque comité membre intéressé par une étude
a le droit de faire partie du comité technique créé a cet effet. Les organisations internationales,
gouvernementales et non gouvernementales, en liaison avec I'[SO participent également aux travaux.
L'ISO collabore étroitement avec la Commission électrotechnique internationale (IEC) en ce qui
concerne la normalisation électrotechnique.

Les procédures utilisées pour élaborer le présent document et celles destinées a sa mise a jour sont
décrites dans les Directives ISO/IEC, Partie 1. Il convient, en particulier de prendre note des différents
critéres d'approbation requis pour les différents types de documents ISO. Le présent document a été
rédigé conformément aux regles de rédaction données dans les Directives ISO/IEC, Partie 2 (voir www
dso.org/directives).

L'attention est attirée sur le fait que certains des éléments du présent document peuvent faire 1'objet de
droits de propriété intellectuelle ou de droits analogues. L'1SO ne saurait étre tenue pour responsable
de ne pas avoir identifié de tels droits de propriété et averti de leur existence. Les détails concernant
les références aux droits de propriété intellectuelle ou autres droits analogues identifiés lors de
I'élaboration du document sont indiqués dans I'Introduction et/ou dans la liste des déclarations de
brevets recues par 1'lSO (voir www.iso.org/brevets).

Les appellations commerciales éventuellement mentionnées dans le présent document sont données
pour information, par souci de commodité, a I'intention des utilisateurs et ne sauraient constituer un
engagement.

Pour une explication de la nature volontaire des normes, la signification des termes et expressions
spécifiques de I'lSO liés a I'évaluation de la conformité, ou pour toute information au sujet de 1'adhésion
de I'ISO aux principes de I'Organisation mondiale du commerce (OMC) concernant les obstacles
techniques au commerce (OTC), voir www.iso.org/iso/fr/avant-propos.html

Le présent document a été élaboré par le comité technique ISO/TC 29, Petit outillage, sous-comité SC 8,
Outillage de presse et de moulage.

Cette deuxiéme édition annule et remplace la premiere édition (ISO 12165:2000), qui a fait 'objet d'une
révision technique.

Les principales modifications par rapport a I'édition précédente sont l'ajout de la référence de
I'ISO 16915.

En complément des termes utilisés dans deux des trois langues officielles de I'lISO (anglais et frangais),
le présent document donne les termes équivalents en allemand et en suédois; ces termes sont publiés
sous la responsabilité des comités membres de I'Allemagne (DIN) et de la Suéde (SIS). Toutefois, seuls
les termes et définitions donnés dans les langues officielles peuvent étre considérés comme étant des
termes et définitions de I'lSO.

Il convient que l'utilisateur adresse tout retour d’information ou toute question concernant le présent
document a I'organisme national de normalisation de son pays. Une liste exhaustive desdits organismes
se trouve a I'adresse www.iso.org/fr/members.html.
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Outillage de moulage — Composents des moulages par
compression, moules d'injection et moules pour fonderie
sous pression — Termes et symboles

1 Domaine d'application

Le présent document spécifie les termes généralement utilisés pour les composants des moulages
par compression, des moules d'injection et des moules pour fonderie sous pression. La fonction de ces
composants est indiquée de la Figure 1 a la Figure 30

NOTE Les figures ne sont données qu'a titre d'exemple.

L'objet du présent document est d'introduire des termes cohérents dans la terminologie professionnelle,
et en particulier pour leur utilisation en CAO (conception assistée par ordinateur).

Différents symboles ont été spécifiés pour des dessins techniques simplifiés.

2 Références normatives

Le présent document ne contient aucune référence normative.

3 Termes et définitions
Aucun terme n'est défini dans le présent document
Pour les besoins du présent document, les termes et les définitions de I'ISO xxx, s’appliquent.

L'ISO et I'lEC tiennent a jour des bases de données terminologiques destinées a étre utilisées en
normalisation, consultables aux adresses suivantes:

— SO Online browsing platform: disponible a I'adresse https://www.iso.org/obp

— IEC Electropedia: disponible a I'adresse http://www.electropedia.org/

4 Nomenclature des composants

4.1 Plaques

Le Tableau 1 donne les termes équivalents en francais, anglais, allemand et suédois concernant les
plaques et fournit pour chaque composant énuméré, le repére de légende et la référence de la figure
dans laquelle le composant est représenté ainsi que la référence de la norme ISO de ce composant,
lorsqu'elle existe.

© IS0 2019 - Tous droits réservés 1


https://www.iso.org/obp
http://www.electropedia.org/

:2019(F)

ISO 12165

C-€549 0OSI 0T 1T [efurg Uua1s1a] 19SLI neasse}
Z-€G/9 0OSI 6 IT eyje(dpun.agielolisin a1e[dpunigdisjramsny a1e1d aseq 10303[a uo123(9,p anbejd-aa3uod
Z-€G/9 0OSI 8 IT e1je[disejielgisin ane[dayeylajiomsny a1e[d Jaurelat 10303 uonoafy,p anberd
Z-€5/9 0OSI L IT e1re[dpois a1ejduayosimy, a1e[d ajerpawIalul aJarelpawiaiul anberd
ariqow an.red
Z-€S/19 0OSI 9 1T epis 81110.1 e13e[durLio] | 93195 aydI[damaq ‘@13e[durio, J1ey Suraow ‘@3ed £31aed ‘@uraadwa-a310d anberd
ax1j anpaed
Z-€S/19 0OSI S 1T epIs 1sej enzejduLioy 9119S 93159J ‘013e[duLIoy] Jrey paxyy ‘orerd A31aed ‘@yuraadwa-a310d anberd
a3e1juad ap
SuruaIeAsINS3uLIaIIU) ULIN Funyaapsnelaryuaz auyo $S929. ULIIUAD IN0Y angeq anod yuswago| sues
Z-€529 0OSI % IT ‘Gueyaang uein ‘eyyejdise) 3rpunq ‘eyxrejduuedsjny -1m ysnyj ‘orerd Surdwepd 91uep.10qIP UOU S[[OWIS
a8e1juad ap
gurualeasins3uriaiuad paw gunya.apsnerariuay ssadal urnuad| angdeq.anod juswado] J9a.
Z-€529 0OSI € IT ‘Gueyaang uein ‘ene[disej| yw ipunq ‘9nejduuedsiny|  yirm ysnjy ‘orerd Surdwepd 91Uep.J0qIP UOU S[[OWIS
a8e1yuad
urualeasinsguLIa.3uad ULIN gunyaipsnetariuayz auyo $S923.1 SULIIUD INOYIUM ap angeq Inod jusawago|
Z-€S/9 0OSI Z IT ‘opuedueyaag ‘e1rejdise] | puayaistaqn ‘933ejduuedsjny | Surdueytaao ‘@re(d urdwe[d SUES 93UepP.I0qaP I[[dWS
o8eqyuad
duruaIeASINS3ULISIIUD pawl gunyaapsne.aaLjuayz yuw $S929.1 ULIIUAD YIIM ap angdeq .Inod yuswagdo]
Z-€S/9 0OSI 1 IT ‘apueduey.1aa0 ‘eyre[dise) | pusyaistaqn ‘933ejduuedsjny | Surdueyaso ‘9re[d Suidwerd J9AE 9]UEBP.I0QIP J[[oWSS
QULIdDUO0D oou stop9ng pUBWI[V sre[duy srejue.q
OS] 9ud.I9J9y | ° -I92uo0d
il aaadoy
v aan8ig uoneusisaqg

sonbe|d xne saAne[al a.anjepuUawION — T ned[qe],

éservés

7

© IS0 2019 - Tous droits r



