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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d'organismes
nationaux de normalisation (comités membres de 1'ISO). L'élaboration des Normes internationales est
en général confiée aux comités techniques de I'ISO. Chaque comité membre intéressé par une étude
a le droit de faire partie du comité technique créé a cet effet. Les organisations internationales,
gouvernementales et non gouvernementales, en liaison avec I'[SO participent également aux travaux.
L'ISO collabore étroitement avec la Commission électrotechnique internationale (IEC) en ce qui
concerne la normalisation électrotechnique.

Les procédures utilisées pour élaborer le présent document et celles destinées a sa mise a jour sont
décrites dans les Directives ISO/IEC, Partie 1. Il convient, en particulier, de prendre note des différents
critéres d'approbation requis pour les différents types de documents ISO. Le présent document a été
rédigé conformément aux regles de rédaction données dans les Directives ISO/IEC, Partie 2 (voir www
dso.org/directives).

L'attention est attirée sur le fait que certains des éléments du présent document peuvent faire 1'objet de
droits de propriété intellectuelle ou de droits analogues. L'1SO ne saurait étre tenue pour responsable
de ne pas avoir identifié de tels droits de propriété et averti de leur existence. Les détails concernant
les références aux droits de propriété intellectuelle ou autres droits analogues identifiés lors de
I'élaboration du document sont indiqués dans I'Introduction et/ou dans la liste des déclarations de
brevets recues par 1'lSO (voir www.iso.org/brevets).

Les appellations commerciales éventuellement mentionnées dans le présent document sont données
pour information, par souci de commodité, a I'intention des utilisateurs et ne sauraient constituer un
engagement.

Pour une explication de la nature volontaire des normes, la signification des termes et expressions
spécifiques de I'lSO liés a I'évaluation de la conformité, ou pour toute information au sujet de 1'adhésion
de I'ISO aux principes de I'Organisation mondiale du commerce (OMC) concernant les obstacles
techniques au commerce (OTC), voir www.iso.org/avant-propos.

Le présent document a été élaboré par le comité technique ISO/TC 39, Machines-outils, sous-comité SC 2,
Conditions de réception des machines travaillant par enléevement de métal.

Il convient que l'utilisateur adresse tout retour d’information ou toute question concernant le présent
document a I'organisme national de normalisation de son pays. Une liste exhaustive desdits organismes
se trouve a I'adresse www.iso.org/fr/members.html.

Cette deuxieme édition annule et remplace la premiére édition (ISO 13041-2:2008), qui a fait 'objet
d’'une révision technique. Les principales modifications par rapport a I'édition précédente sont les
suivantes:

— la catégorisation des plages de tailles de machines a été supprimée;

— la discrimination des tolérances, le cas échéant, due aux différentes tailles de machines (diameétre
du mandrin ou de la broche porte-piece) est exprimée dans les essais spécifiques G1 a G21;

— lestolérances données dans les essais G ont été modifiées en raison de I'absence de catégories de taille;
— la numérotation des essais G1 a G21 a été modifiée;

— les essais des coulants horizontaux ont été supprimés car ils n'existent plus;

— l'ancien essai G1 "vérification de la planéité de la broche porte-piece” a été supprimé;

— leslangues persane et japonaise ont été ajoutées a I'Annexe B.

En complément du texte écrit dans les langues officielles de I'ISO (anglais, frangais ou russe), le présent
document donne du texte en allemand, italien japonais et perse. Ce texte est publié sous la responsabilité
des Comités Membres/comités nationaux pour I'Allemagne (DIN), I'Italie (UNI), le Japon (JISC) et I'Iran
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(ISRI) et est donné uniquement a titre informatif. Seuls le texte donné dans les langues officielles peut
étre considéré comme un texte [SO.

Une liste de toutes les parties de la série de normes ISO 13041 se trouve sur le site de I'[SO.
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Introduction

Un centre de tournage est une machine-outil dont le mouvement principal est la rotation de la piece par
rapporta un ou plusieurs outils de coupe fixes. C’est une machine-outil a commande numérique capable
d'effectuer plusieurs opérations d'usinage comprenant le fraisage, le tournage, 'alésage, le percage
et le taraudage, ainsi que le changement automatique d'outil a partir d'un magasin ou d'une unité de
stockage similaire, conformément a un programme d'usinage.

L'objet de la série ISO 13041 est de fournir des informations aussi larges et compréhensibles que
possible sur les essais géométriques, de positionnement, de contournage, thermiques et d'usinage qui
peuvent étre réalisés a des fins de comparaison, de réception, de maintenance ou tout autre objet.

La série I1SO 13041 spécifie, en faisant référence a 1'1ISO 230-1 et a I'ISO 230-7, les essais relatifs aux
centres de tournage et aux tours a commande numérique avec/sans contre-poupées indépendantes ou
intégrées dans des systémes flexibles de fabrication. La série ISO 13041 établit également les tolérances
ou les valeurs acceptables maximales pour les résultats d'essai correspondant aux centres de tournage
et aux tours a commande numérique d'usage général et d'exactitude normale.
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