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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d'organismes nationaux
de normalisation (comités membres de I'ISO). L'élaboration des Normes internationales est en général
confiée aux comités techniques de I'ISO. Chaque comité membre intéressé par une étude a le droit de faire
partie du comité technique créé a cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non
gouvernementales, en liaison avec I'ISO participent également aux travaux. L'ISO collabore étroitement avec
la Commission électrotechnique internationale (IEC) en ce qui concerne la normalisation électrotechnique.

2

Les procédures utilisées pour élaborer le présent document et celles destinées a sa mise a jour sont
décrites dans les Directives ISO/IEC, Partie 1. Il convient, en particulier, de prendre note des différents
critéeres d'approbation requis pour les différents types de documents ISO. Le présent document a
été rédigé conformément aux regles de rédaction données dans les Directives ISO/IEC, Partie 2 (voir
www.iso.org/directives).

L'attention est appelée sur le fait que certains des éléments du présent document peuvent faire I'objet de
droits de propriété intellectuelle ou de droits analogues. LSO ne saurait étre tenue pour responsable
de ne pas avoir identifié de tels droits de propriété et averti de leur existence. Les détails concernant les
références aux droits de propriété intellectuelle ou autres droits analogues identifiés lors de 1'élaboration du
document sont indiqués dans I'Introduction et/ou dans la liste des déclarations de brevets recues par I'ISO
(voir www.iso.org/brevets).

Les appellations commerciales éventuellement mentionnées dans le présent document sont données pour
information, par souci de commodité, a I'intention des utilisateurs et ne sauraient constituer un engagement.

Pour une explication de la nature volontaire des normes, la signification des termes et expressions
spécifiques de 1'ISO liés a I'évaluation de la conformité, ou pour toute information au sujet de I'adhésion de
I'ISO aux principes de I'Organisation mondiale du commerce (OMC) concernant les obstacles techniques au
commerce (OTC), voir le lien suivant: www.iso.org/iso/fr/avant-propos.

Le présent document a été élaboré par le comité technique ISO/TC 43, Acoustique, sous-comité SC 1, Bruit.

Cette deuxiéme édition annule et remplace la premiere édition (ISO 13473-5:2009), qui a fait 'objet d'une
révision technique.

Les principales modifications sont les suivantes:

— utilisation par défaut de la mesure RMSy, en mm en remplacement de la mesure L, . en dB;

— utilisation des mémes modes opératoires de prétraitement que dans 1'lSO 13473-1 (valeurs erronées et pics);
— utilisation de filtres numériques pour calculer la mégatexture, en remplacement d'une analyse spectrale;
— amélioration de la description de l'incertitude dans les calculs de mégatexture;

— annexeinformative avec programme de référence et calculs de référence, disponibles sur www.erpug.org.

Une liste de toutes les pieces de la série ISO 13473 se trouve sur le site web de I'ISO.

Il convient que l'utilisateur adresse tout retour d'information ou toute question concernant le présent
document a l'organisme national de normalisation de son pays. Une liste exhaustive desdits organismes se
trouve a l'adresse www.iso.org/fr/members.html.

La présente version corrigée de I'ISO 13473-5:2025 inclut les corrections suivantes:
— plusieurs corrections éditoriales dans tout le document;

— correction de la premiere formule dans la Note 3 a I'article du terme 3.3.5.
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Introduction

La texture de surface des revétements de chaussées a une grande influence sur des facteurs tels que le bruit
généré par l'interaction pneumatique/chaussée (voir Référence [1]), le frottement pneumatique/chaussée
(voir Référence [2]) et le confort, mais également la résistance au roulement (voir Référence [3]) et l'usure
des pneumatiques. De ce fait, des méthodes fiables de mesure et de caractérisation de la texture sont
essentielles. La texture est subdivisée en micro-, macro- et mégatexture selon I'ISO 13473-2. Une méthode
de mesure et de calcul d'un indicateur de macrotexture basée sur une mesure de profil est spécifiée dans
1'I[SO 13473-1[4]. Un mode opératoire de mesure de la macrotexture utilisant une méthode volumétrique est
décrite dans I'EN 13036-1[5], Actuellement, il n'existe pas de méthode fiable et pratique de mesure in situ de
la microtexture des revétements de chaussées. Le présent document vise a fournir des moyens de mesure
et de calcul d'un indicateur de mégatexture utiles pour caractériser la surface d'un revétement de chaussée.

La mégatexture couvre un vaste domaine de texture entre la macrotexture et le défaut d'uni. Ce type de
texture présente des longueurs d'onde du méme ordre de grandeur que l'interface pneumatique/chaussée et
est souvent le résultat de ce qu'on appelle les «nids de poule» ou la «t6le ondulée». Il est aussi le résultat de
certains types courants d'irrégularités tels des dépressions (par exemple un «nid de poule») ou des reliefs
ponctuels (causés par des racines d'arbres par exemple) dans le revétement de chaussée qui contribuent
a donner un spectre de profils de texture analogue a la mégatexture. Bien que certains revétements
de chaussée, telles les chaussées pavées, posseédent une mégatexture intrinséque, ce phénomeéne est
généralement une caractéristique non souhaitée résultant de défauts de la surface. Une mégatexture est
une caractéristique indésirable. Plus sa valeur est élevée, pire sera la perception de I'état de la chaussée. La
mégatexture est réputée augmenter le bruit entre les pneumatiques et la route en provoquant des vibrations
au niveau des pneumatiques. Dans le méme temps, ces vibrations ont pour effet de dissiper I'énergie dans les
pneumatiques. La résistance au roulement augmente alors, entralnant des niveaux élevés de consommation
de carburant et d'émissions de CO, (voir également 3.2).
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