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Avant-propos
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L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d'organismes nationaux de
normalisation (comités membres de I'ISO). L'élaboration des Normes internationales est en général confiée
aux comités techniques de 1'ISO. Chaque comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du
comité technique créé a cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non
gouvernementales, en liaison avec I'ISO participent également aux travaux. L'ISO collabore étroitement avec
la Commission électrotechnique internationale (IEC) en ce qui concerne la normalisation électrotechnique.

Les procédures utilisées pour élaborer le présent document et celles destinées a sa mise a jour sont décrites
dans les Directives ISO/IEC, Partie 1. Il convient, en particulier, de prendre note des différents critéres
d'approbation requis pour les différents types de documents ISO. Le présent document a été rédigé
conformément aux regles de rédaction données dans les Directives ISO/IEC, Partie2 (voir
www.iso.org/directives).
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L’ISO attire I'attention sur le fait que la mise en application du présent document peut entrainer I'utilisation
d’un ou de plusieurs brevets. L’ISO ne prend pas position quant a la preuve, a la validité et a I'applicabilité de
tout droit de propriété revendiqué a cet égard. A la date de publication du présent document, I'ISO n'avait pas
recu notification qu'un ou plusieurs brevets pouvaient étre nécessaires a sa mise en application. Toutefois, il
y a lieu d’avertir les responsables de la mise en application du présent document que des informations plus

récentes sont susceptibles de figurer dans la base de données de brevets, disponible a l'adresse
www.ise.org/brevets.www.iso.org/brevets, L'ISO ne saurait étre tenue pour responsable de ne pas avoir
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identifié tout ou partie de tels droits de propriété.

Les appellations commerciales éventuellement mentionnées dans le présent document sont données pour
information, par souci de commodité, a I'intention des utilisateurs et ne sauraient constituer un engagement.

Pour une explication de la nature volontaire des normes, la signification des termes et expressions spécifiques
de I'ISO liés a I'évaluation de la conformité, ou pour toute information au sujet de 1'adhésion de 1'ISO aux
principes de I'Organisation mondiale du commerce (OMC) concernant les obstacles techniques au commerce
(OTC), voir www.iso.org/avant-propos.
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Le présent document a été élaboré par le Comité Technique ISO/TC 60, Engrenages, sous-comité SC 1,
Nomenclature et engrenages a vis.

Cette premiere édition annule et remplace 1'1SO/TS 145212020, qui a fait 'objet d'une révision technique.
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Introduction

Le présent document a été élaboré pour 1'évaluation et le calcul de la capacité de charge des engrenages a vis
cylindriques ouverts ou fermés, et des motoréducteurs engrenages a vis cylindriques comportant des arbres
de sortie pleins ou creux.

Le présent document s'applique uniquement lorsque les flancs des dentures de la roue creuse sont conjugués
a ceux des filets de vis.

Les formes particulieres des profils de crémaillére de la téte au pied n'affectent pas la conjugaison lorsque la
vis et les fraises-meres pour le taillage des dents de la roue creuse ont les mémes profils, de sorte que la roue
creuse et la vis ont un contact approprié et que les mouvements de I'engrenage a vis sont uniformes.

Le présent document peut s'appliquer aux engrenages a vis avec vis cylindriques hélicoidales tels que définis
dans 1'IS0,10828 et ayant les profils de filets suivants: A, C, [, N, K.

Al'exception des éléments mentionnés dans les trois précédents alinéas, aucune restriction ne s'applique aux
méthodes de fabrication utilisées.

Afin d'assurer une conjugaison appropriée et du fait de l'existence des nombreux profils de filets différents, il
est généralement préférable que les vis et les roues creuses soient fournies par le méme fabricant.

Dans le présent document, le couple admissible d'un engrenage a vis est limité soit par la prise en compte des
contraintes en surface (désignée, pour des raisons pratiques, comme usure ou écaillage) ou des contraintes
de flexion (désignée comme la résistance) a la fois dans les filets de la vis, et les dents de la roue creuse, de la
déflexion de la vis ou de la limitation thermique.

Par conséquent, la capacité de charge de I'engrenage est déterminée au moyen de calculs prenant en compte

tous les critéres décrits dans le domaine d'application et en 6:4-6.4, Le couple admissible sur la roue creuse

est la plus faible des valeurs calculées.

Le choix des méthodes de calcul appropriées requiert des connaissances et de 1" expérience. Le présent
document est destiné a étre utilisé par des concepteurs d'engrenages expérimentés qui peuvent émettre des
jugements avisés concernant les facteurs impliqués. Il n'est pas destiné aux ingénieurs n'ayant pas
I'expérience nécessaire. Yoir4-ZVoir 4.7,

MISE EN GARDE — La géométrie des engrenages a vis est complexe, c'est pourquoi 'utilisateur du présent
document est amené a s'assurer qu'une géométrie de fonctionnement valide a été établie.
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1 Domaine d'application

Le présent document définit des formules permettant de calculer la capacité de charge des engrenages a vi
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cylindriques et couvre les charges limites de base associées a I'usure, la formation d‘écaillages, la déflexion d
la vis, larupture de dent et la température. Le grippage et les autres modes de défaillance ne sont pas couvert]
par le présent document.

NOTE1 La charge limite et les procédures de conception ne sont valables que pour des vitesses de glissement a |

surface des dentures, Vg, inférieures ou égales a4 25 m/s et des rapports de conduite supérieurs a 2,1.
B

|
|
|
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NOTE2  Pour l'usure, la charge limite et les procédures de conception ne sont valables que pour des vitesses d
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