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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d'organismes 
nationaux de normalisation (comités membres de l'ISO). L'élaboration des Normes internationales est 
en général confiée aux comités techniques de l'ISO. Chaque comité membre intéressé par une étude 
a le droit de faire partie du comité technique créé à cet effet. Les organisations internationales, 
gouvernementales et non gouvernementales, en liaison avec l'ISO participent également aux travaux. 
L'ISO collabore étroitement avec la Commission électrotechnique internationale (IEC) en ce qui 
concerne la normalisation électrotechnique.

Les procédures utilisées pour élaborer le présent document et celles destinées à sa mise à jour sont 
décrites dans les Directives ISO/IEC, Partie 1. Il convient, en particulier, de prendre note des différents 
critères d'approbation requis pour les différents types de documents ISO. Le présent document a été 
rédigé conformément aux règles de rédaction données dans les Directives ISO/IEC, Partie 2 (voir www​
.iso​.org/​directives).

L'attention est attirée sur le fait que certains des éléments du présent document peuvent faire l'objet de 
droits de propriété intellectuelle ou de droits analogues. L'ISO ne saurait être tenue pour responsable 
de ne pas avoir identifié de tels droits de propriété et averti de leur existence. Les détails concernant 
les références aux droits de propriété intellectuelle ou autres droits analogues identifiés lors de 
l'élaboration du document sont indiqués dans l'Introduction et/ou dans la liste des déclarations de 
brevets reçues par l'ISO (voir www​.iso​.org/​brevets).

Les appellations commerciales éventuellement mentionnées dans le présent document sont données 
pour information, par souci de commodité, à l’intention des utilisateurs et ne sauraient constituer un 
engagement.

Pour une explication de la nature volontaire des normes, la signification des termes et expressions 
spécifiques de l'ISO liés à l'évaluation de la conformité, ou pour toute information au sujet de l'adhésion 
de l'ISO aux principes de l’Organisation mondiale du commerce (OMC) concernant les obstacles 
techniques au commerce (OTC), voir www​.iso​.org/​avant​-propos.

Le présent document a été élaboré par le comité technique ISO/TC 39, Machines-outils.

Il convient que l’utilisateur adresse tout retour d’information ou toute question concernant le présent 
document à l’organisme national de normalisation de son pays. Une liste exhaustive desdits organismes 
se trouve à l’adresse www​.iso​.org/​fr/​members​.html.

Une liste de toutes les parties de la série ISO 14955 se trouve sur le site web de l’ISO.
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Introduction

Les machines-outils sont des produits complexes utilisés par l’industrie pour fabriquer des produits 
prêts à l’emploi ou des pièces semi-finies. Les performances d’une machine-outil, en tant qu’informations 
importantes pour l’investissement, sont multidirectionnelles compte tenu de sa valeur économique, 
ses caractéristiques techniques et ses exigences de fonctionnement, qui dépendent de son application 
spécifique. Ainsi, l’alimentation en énergie peut varier pour la même machine-outil, en fonction de la 
pièce fabriquée et des conditions de fonctionnement de la machine. L’évaluation environnementale 
d’une machine-outil ne peut donc pas être réalisée sans tenir compte de ces aspects.

L’ISO 14955-1 définit une procédure d’analyse et d’évaluation des machines-outils basée sur des groupes 
fonctionnels dans le but d’une approche unifiée. L’ISO  14955-1 propose des méthodes d’évaluation 
simplifiées et générales afin de définir et d’évaluer le comportement énergétique et les faiblesses 
énergétiques et/ou d’efficacité individuelles d’une machine-outil.

L’ISO  14955-2 définit les paramètres et les procédures requis pour mesurer les machines-outils et 
les composants de machine-outil, y compris les paramètres requis pertinents pour l’évaluation du 
comportement énergétique des machines-outils.

Le scénario de référence introduit dans cette partie reflète au mieux le processus réel de la machine 
sur le site. La définition du scénario de référence et de son mesurage permet d’indiquer le potentiel 
d’amélioration en fonction de l’application et l’application de la méthodologie définie dans l’ISO 14955-1 
et des mesures d’amélioration connexes pour des applications axées sur l’industrie données.

La série ISO 14955 prend en compte les impacts environnementaux pertinents pendant l’étape 
d’utilisation. Outre la conception et l’ingénierie des machines-outils, l’utilisation prévue des  
machines-outils est traitée dans le présent document.
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