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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d’organismes
nationaux de normalisation (comités membres de I'ISO). L'élaboration des Normes internationales est
en général confiée aux comités techniques de I'ISO. Chaque comité membre intéressé par une étude
a le droit de faire partie du comité technique créé a cet effet. Les organisations internationales,
gouvernementales et non gouvernementales, en liaison avec I'ISO participent également aux travaux.
L'ISO collabore étroitement avec la Commission électrotechnique internationale (IEC) en ce qui
concerne la normalisation électrotechnique.

Les procédures utilisées pour élaborer le présent document et celles destinées a sa mise a jour sont
décrites dans les Directives ISO/IEC, Partie 1. Il convient, en particulier de prendre note des différents
critéres d’approbation requis pour les différents types de documents ISO. Le présent document a été
rédigé conformément aux regles de rédaction données dans les Directives ISO/IEC, Partie 2 (voir www
dso.org/directives).

Lattention est attirée sur le fait que certains des éléments du présent document peuvent faire 'objet de
droits de propriété intellectuelle ou de droits analogues. L'ISO ne saurait étre tenue pour responsable
de ne pas avoir identifié de tels droits de propriété et averti de leur existence. Les détails concernant
les références aux droits de propriété intellectuelle ou autres droits analogues identifiés lors de
I'élaboration du document sont indiqués dans I'Introduction et/ou dans la liste des déclarations de
brevets recues par I'ISO (voir www.iso.org/patents).

Les appellations commerciales éventuellement mentionnées dans le présent document sont données
pour information, par souci de commodité, a I'intention des utilisateurs et ne sauraient constituer un
engagement.

Pour une explication de la nature volontaire des normes, la signification des termes et expressions
spécifiques de I'ISO liés a I'’évaluation de la conformité, ou pour toute information au sujet de I'adhésion
de I'ISO aux principes de I'Organisation mondiale du commerce (OMC) concernant les obstacles
techniques au commerce (OTC), voir le lien suivant: www.iso.org/iso/foreword.html.

Le présent document a été préparé par le comité technique ISO/TC 39, Machines-outils.

Il convient que l'utilisateur adresse tout retour d’information ou toute question concernant le présent
document a I'organisme national de normalisation de son pays. Une liste exhaustive desdits organismes
se trouve a I'adresse www.iso.org/members.html.

Une liste de I'ensemble des parties qui composent la série ISO 14955 peut étre consultée sur le site web
de I'ISO.
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Introduction

Comme l'impact environnemental est un enjeu commun pour tous les produits et comme les ressources
naturelles s’épuisent, des critéres de performance environnementale pour les machines-outils
nécessitent d’étre définis et 'utilisation de ces critéres nécessite d’étre spécifiée.

Les machines-outils sont des produits complexes, destinés a étre utilisés dans le secteur industriel pour
fabriquer des pieces prétes a 'emploi ou des produits semi-finis. Leur impact environnemental englobe
les déchets de matieres premiéres, l'utilisation de substances auxiliaires telles que les lubrifiants et
autres flux de matiere ainsi que la conversion de I'énergie électrique en chaleur, la dissipation de la
chaleur dans I'atmosphére ou I'’échange de chaleur par les fluides et enfin I'utilisation d’autres ressources
telles que l'air comprimé.

Pour des raisons de pertinence, la série ISO 14955 porte essentiellement sur les impacts
environnementaux pendant la phase d’utilisation.

Les performances d’'une machine-outil, en tant qu'informations importantes pour l'investissement,
sont multi-directionnelles compte tenu de sa valeur économique, ses caractéristiques techniques et
ses exigences de fonctionnement, qui dépendent de son application spécifique. L'énergie apportée a une
méme machine-outil peut varier en fonction de la piéce fabriquée et des conditions de fonctionnement
de la machine-outil. Par conséquent, '’évaluation environnementale d'une machine-outil ne peut pas
étre réalisée sans tenir compte de ces aspects.
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Machines-outils — Evaluation environnementale des
machines-outils —

Partie 4:

Principes de mesurage de l'efficacité énergétique des
machines-outils de formage des métaux et des machines-
outils a laser

1 Domaine d'application

Le présent document spécifie les exigences techniques et les mesurages pour les modes opératoires
d’essai visant a évaluer les besoins énergétiques dans le cadre de la conception, de la fabrication et de
la fourniture de machines-outils de formage des métaux et de traitement au laser en vue d’obtenir des
données reproductibles a propos de I'’énergie apportée dans les conditions spécifiées. Par ailleurs, elle
fournit des méthodes pour quantifier I'énergie apportée aux composants afin d’attribuer leur part aux
fonctions généralisées de la machine-outil, comme décrit dans I'ISO 14955-1.

Conjointement avec I'ISO 14955-1 et I'ISO 14955-2, elle couvre I'ensemble des besoins énergétiques
essentiels des presses (servo-)hydrauliques et (servo-)mécaniques, poingonneuses a tourelle et presses-
plieuses, cintreuses, machines-outils a laser lorsqu’elles sont employées dans le cadre de I'usage pour
lequel elles ont été congues et dans les conditions prévues par le fabricant. Les annexes fournissent des
exemples de procédure d’évaluation énergétique sur les machines-outils de formage des métaux.

Le présent document s’applique aux machines-outils capables de transmettre une force par voie
mécanique ou de transférer de I'énergie par lumiere laser en vue de découper, former ou transformer
des métaux ou d’autres matériaux, au moyen de matrices fixées a des coulisseaux, des poingons ou
des tabliers mobiles, ou actionnées par ceux-ci, ainsi que des lasers. Il concerne les machines-outils
de diverses tailles et s’applique aussi bien aux petites machines-outils a haute vitesse utilisées pour
la production de petites pieces qu'aux grandes machines-outils relativement lentes employées pour la
production de grandes piéces. Le présent document s’applique aux machines-outils dont le principal
usage est la transformation des métaux, mais qui peuvent étre utilisées de la méme maniere pour la
transformation d’autres matériaux (par exemple le carton, le plastique, le caoutchouc, le cuir, etc.).

Il s’applique également aux appareils auxiliaires fournis en tant que partie intégrale de la machine-outil
et aux machines-outils qui font partie d’'un systéme de fabrication intégré, pour autant que les besoins
énergétiques soient comparables a ceux des machines-outils isolées.

Le présent document ne contient pas les modes opératoires d’essai relatifs aux besoins énergétiques
des outils ou matrices fixés aux machines-outils.

Il ne s’applique pas aux machines-outils principalement congues pour:

— la coupe des métaux par fraisage, percage ou tournage;

— la coupe des métaux par oxycoupage ou découpe au jet d’eau;

— le montage d’'un élément de fixation, par exemple le rivetage, 'agrafage ou le piquage;
— le cintrage ou le pliage a I'aide de plieuses;

— leredressage;

— l'extrusion;
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