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Introduction

Le soudage et les techniques connexes produisent des fumées particulaires et des sous-produits gazeux 
qui peuvent nuire à la santé de l'homme. Une connaissance de la quantité de fumées particulaires et de 
gaz produits ainsi que de la composition des fumées particulaires peut être utile pour les responsables 
de l'hygiène du travail quant à l'évaluation de l'exposition au poste de travail et à la détermination des 
mesures de contrôle appropriées.

Les procédés de soudage, les produits consommables de soudage et les paramètres de soudage 
correspondent à des taux d'émission de fumées variables qui, à leur tour correspondent à des 
expositions différentes pour le soudeur. Les taux d'émission ne peuvent pas être directement utilisés 
pour évaluer l'exposition. Cependant, les procédés de soudage, les produits consommables de soudage 
et les paramètres de soudage qui donnent les taux d'émission les plus faibles se traduisent en général 
par des expositions du soudeur plus faibles que dans le cas de procédés présentant des taux d'émission 
plus élevés utilisés dans les mêmes conditions de travail.

Des instructions claires et des lignes directrices informatives sont fournies afin de s'assurer que les 
conditions de soudage utilisées sont choisies de façon réfléchie, conformément à un mode opératoire 
normalisé. L'accent est mis sur la nécessité de rendre compte de manière exhaustive des conditions de 
soudage utilisées lors des essais et un exemple est fourni quant à la manière dont de telles informations 
doivent être consignées sur une fiche d'information sur les fumées. Le présent document fournit 
également des informations sur la façon d'utiliser les données recueillies.

Il a été supposé, lors de la rédaction du présent document, que le respect des dispositions qu'elle décrit 
et l'interprétation des résultats obtenus sont confiés à des personnes qualifiées et expérimentées.
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