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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d'organismes 
nationaux de normalisation (comités membres de l'ISO). L'élaboration des Normes internationales est 
en général confiée aux comités techniques de l'ISO. Chaque comité membre intéressé par une étude 
a le droit de faire partie du comité technique créé à cet effet. Les organisations internationales, 
gouvernementales et non gouvernementales, en liaison avec l'ISO participent également aux travaux. 
L'ISO collabore étroitement avec la Commission électrotechnique internationale (IEC) en ce qui 
concerne la normalisation électrotechnique.

Les procédures utilisées pour élaborer le présent document et celles destinées à sa mise à jour sont 
décrites dans les Directives ISO/IEC, Partie 1. Il convient, en particulier, de prendre note des différents 
critères d'approbation requis pour les différents types de documents ISO. Le présent document a été 
rédigé conformément aux règles de rédaction données dans les Directives ISO/IEC, Partie 2 (voir www​
.iso​.org/​directives).

L'attention est attirée sur le fait que certains des éléments du présent document peuvent faire l'objet de 
droits de propriété intellectuelle ou de droits analogues. L'ISO ne saurait être tenue pour responsable 
de ne pas avoir identifié de tels droits de propriété et averti de leur existence. Les détails concernant 
les références aux droits de propriété intellectuelle ou autres droits analogues identifiés lors de 
l'élaboration du document sont indiqués dans l'Introduction et/ou dans la liste des déclarations de 
brevets reçues par l'ISO (voir www​.iso​.org/​brevets).

Les appellations commerciales éventuellement mentionnées dans le présent document sont données 
pour information, par souci de commodité, à l’intention des utilisateurs et ne sauraient constituer un 
engagement.

Pour une explication de la nature volontaire des normes, la signification des termes et expressions 
spécifiques de l'ISO liés à l'évaluation de la conformité, ou pour toute information au sujet de l'adhésion 
de l'ISO aux principes de l’Organisation mondiale du commerce (OMC) concernant les obstacles 
techniques au commerce (OTC), voir www​.iso​.org/​avant​-propos.

Le présent document a été élaboré par le comité technique ISO/TC 138, Tubes, raccords et robinetterie en 
matières plastiques pour le transport des fluides, sous-comité SC 4, Tubes et raccords en matières plastiques 
pour réseaux de distribution de combustibles gazeux, en collaboration avec le comité technique CEN/
TC  155, Systèmes de canalisations et de gaines en plastiques, conformément à l'Accord de coopération 
technique entre l'ISO et le CEN (Accord de Vienne).

Cette deuxième édition annule et remplace la première édition (ISO  16486-2:2012), qui a fait l’objet 
d’une révision technique. Elle incorpore également l’ISO 16486-2:2012/Amd 1:2014.

Les principales modifications par rapport à l’édition précédente sont les suivantes:

—	 les Tableaux 1 et 2 sont étendus jusqu’aux diamètres extérieurs nominaux inférieurs ou égaux à 
630 mm;

—	 dans le Tableau 2, la durée est passée de 6 h à 16 h, en accord avec ce qui est indiqué dans l'en-tête 
du tableau;

—	 dans le Tableau 3, la plage d’épaisseur de paroi minimale est étendue jusqu’à 37 mm inclus;

—	 le Tableau 4 permet, pour e > 12 mm, d’utiliser une éprouvette du type 3 avec 10 mm/min pour la 
détermination de l’allongement à la rupture;

—	 l’Annexe A informative – Mode opératoire de soudage bout à bout pour l’assemblage de tubes en 
PA-U – a été supprimée;

—	 une nouvelle Annexe A normative – Technique d’obturation par écrasement – a été ajoutée;

—	 une nouvelle Annexe  B informative – Exemples d’absorption d’eau dans le temps en fonction de 
l’épaisseur de l’échantillon – a été ajoutée.
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