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Предисловие 

Международная организация по стандартизации (ISO) является всемирной федерацией национальных 
организаций по стандартизации (комитетов-членов ISO). Разработка международных стандартов 
обычно осуществляется техническими комитетами ISO. Каждый комитет-член, заинтересованный в 
деятельности, для которой был создан технический комитет, имеет право быть представленным в этом 
комитете. Международные правительственные и неправительственные организации, имеющие связи с 
ISO, также принимают участие в работах. ISO работает в тесном сотрудничестве с Международной 
электротехнической комиссией (IEC) по всем вопросам стандартизации в области электротехники. 

Международные стандарты разрабатываются в соответствии с правилами, установленными в 
Директивах ISO/IEC, Часть 2. 

Основная задача технических комитетов состоит в подготовке международных стандартов. Проекты 
международных стандартов, одобренные техническими комитетами, рассылаются комитетам-членам 
на голосование. Их опубликование в качестве международных стандартов требует одобрения, по 
меньшей мере, 75 % комитетов-членов, принимающих участие в голосовании. 

Следует иметь в виду, что некоторые элементы этого документа могут быть объектом патентных прав. 
ISO не должен нести ответственность за идентификацию какого-либо одного или всех патентных прав. 

ISO 16869 был подготовлен Техническим комитетом ISO/TC 61, Пластмассы, Подкомитетом SC 6, 
Старение, стойкость к воздействию химических веществ и окружающих условий. 

Настоящее второе издание отменяет и заменяет первое издание (ISO 16869:2001), которое прошло 
технический пересмотр. В число главных изменений входит увеличение максимального диаметра 
испытуемого образца до 4 см (см. 6.1) и введение операций центрифугирования при приготовлении 
суспензии спор в 8.4.1. 
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Введение 

Хорошо известно явление воздействия на пластификаторы, а также другие ингредиенты, входящие в 
состав пластмасс бактерий, дрожжей и плесеней, последние из которых являются наиболее 
разрушительными. Воздействие микроорганизмов приводит к ухудшению качества пластмассы, ее 
охрупчиванию, а также обесцвечиванию. Это имеет экономическое значение. 

Предотвращение воздействия плесени можно осуществить путем включения в состав пластмассы 
фунгистатического вещества. Функция такого фунгицида заключается в ингибировании роста плесени , 
присутствующей на поверхности пластмассового продукта. 

Метод, описанный в данном международном стандарте, определяет эффективность фунгистатических 
соединений, включенных в состав пластмассы, против плесени, используемой в испытании. 
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