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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d'organismes
nationaux de normalisation (comités membres de 1'ISO). L'élaboration des Normes internationales est
en général confiée aux comités techniques de I'ISO. Chaque comité membre intéressé par une étude
a le droit de faire partie du comité technique créé a cet effet. Les organisations internationales,
gouvernementales et non gouvernementales, en liaison avec I'[SO participent également aux travaux.
L'ISO collabore étroitement avec la Commission électrotechnique internationale (IEC) en ce qui
concerne la normalisation électrotechnique.

Les procédures utilisées pour élaborer le présent document et celles destinées a sa mise a jour sont
décrites dans les Directives ISO/IEC, Partie 1. Il convient, en particulier de prendre note des différents
critéres d'approbation requis pour les différents types de documents ISO. Le présent document a été
rédigé conformément aux regles de rédaction données dans les Directives ISO/IEC, Partie 2 (voir www.
iso.org/directives).

L'attention est attirée sur le fait que certains des éléments du présent document peuvent faire 1'objet de
droits de propriété intellectuelle ou de droits analogues. L'1SO ne saurait étre tenue pour responsable
de ne pas avoir identifié de tels droits de propriété et averti de leur existence. Les détails concernant
les références aux droits de propriété intellectuelle ou autres droits analogues identifiés lors de
I'élaboration du document sont indiqués dans I'Introduction et/ou dans la liste des déclarations de
brevets recues par 1'lSO (voir www.iso.org/brevets).

Les appellations commerciales éventuellement mentionnées dans le présent document sont données
pour information, par souci de commodité, a I'intention des utilisateurs et ne sauraient constituer un
engagement.

Pour une explication de la nature volontaire des normes, la signification des termes et expressions
spécifiques de I'lSO liés a I'évaluation de la conformité, ou pour toute information au sujet de 1'adhésion
de I'ISO aux principes de I'Organisation mondiale du commerce (OMC) concernant les obstacles
techniques au commerce (OTC), voir le lien suivant: www.iso.org/avant-propos.

Le présent document a été élaboré par le comité technique ISO/TC 44, Soudage et techniques connexes,
sous-comité SC 3, Produits consommables pour le soudage.

Cette troisieme édition annule et remplace la deuxieme édition (ISO 17633:2010) qui a fait I'objet d'une
révision technique et contient les modifications suivantes:

— lescompositions chimiques et propriétés mécaniques d'un certain nombre de désignations d'alliages
ont été mises a jour;

— de nouvelles désignations d'alliage ont été ajoutées;
— une limitation du Bi a été ajoutée aux notes de bas de page des Tableaux 1B-1, 1B-2, 1B-3 et 1B-4;

— les exigences applicables aux essais de soudure d'angle ont été supprimées suite a la méme
modification dans I'ISO 18276;

— le texte des clauses relatives a I'analyse chimique, a la procédure d'arrondi et aux contre-essais a été
mis a jour;

— une clarification a été apportée lorsqu'un produit couvre a la fois les électrodes et les tiges;
— des exemples supplémentaires de désignations ont été insérés.

Il convient d'adresser les demandes d’'interprétation officielles de I'un quelconque des aspects de la
présente Norme internationale au secrétariat de I'ISO/TC 44/SC 3 via votre organisme national de
normalisation. La liste exhaustive de ces organismes peut étre trouvée a 'adresse www.iso.org.
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Introduction

Le présent document fournit un systéme de classification pour les fils et baguettes fourrés utilisés
pour le soudage des aciers inoxydables. Il tient compte du fait qu'il y a deux approches quelque peu
différentes pour classifier, au niveau du marché mondial, un produit fourré consommable donné en
acier inoxydable, et permet I'emploi de I'une de ces deux approches ou des deux a la fois pour remplir
un besoin spécifique du marché. Lutilisation, pour la classification, de 1'un de ces deux types de
désignation (ou des deux, si applicable) permet l'identification d'un produit classifié conformément au
présent document.

La classification suivant le systeme A est principalement basée sur la norme EN 12073:1999. La
classification suivant le systéeme B est principalement basée sur les normes utilisées dans la zone
Pacifique.
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