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Avant-propos

L’ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d’organismes 
nationaux de normalisation (comités membres de l’ISO). L’élaboration des Normes internationales est 
en général confiée aux comités techniques de l’ISO. Chaque comité membre intéressé par une étude 
a le droit de faire partie du comité technique créé à cet effet. Les organisations internationales, 
gouvernementales et non gouvernementales, en liaison avec l’ISO participent également aux travaux. 
L’ISO collabore étroitement avec la Commission électrotechnique internationale (IEC) en ce qui 
concerne la normalisation électrotechnique.

Les procédures utilisées pour élaborer le présent document et celles destinées à sa mise à jour sont 
décrites dans les Directives ISO/IEC, Partie 1. Il convient, en particulier de prendre note des différents 
critères d’approbation requis pour les différents types de documents ISO. Le présent document a été 
rédigé conformément aux règles de rédaction données dans les Directives ISO/IEC, Partie 2 (voir www.
iso.org/directives).

L’attention est appelée sur le fait que certains des éléments du présent document peuvent faire l’objet de 
droits de propriété intellectuelle ou de droits analogues. L’ISO ne saurait être tenue pour responsable 
de ne pas avoir identifié de tels droits de propriété et averti de leur existence. Les détails concernant 
les références aux droits de propriété intellectuelle ou autres droits analogues identifiés lors de 
l’élaboration du document sont indiqués dans l’Introduction et/ou dans la liste des déclarations de 
brevets reçues par l’ISO (voir www.iso.org/brevets).

Les appellations commerciales éventuellement mentionnées dans le présent document sont données 
pour information, par souci de commodité, à l’intention des utilisateurs et ne sauraient constituer un 
engagement.

Pour une explication de la signification des termes et expressions spécifiques de l’ISO liés à 
l’évaluation de la conformité, ou pour toute information au sujet de l’adhésion de l’ISO aux principes 
de l’OMC concernant les obstacles techniques au commerce (OTC), voir le lien suivant: Avant-propos — 
Informations supplémentaires.

L’ISO  17697 a été élaborée par le comité technique CEN/TC  309, Chaussure, du Comité européen de 
normalisation (CEN) en collaboration avec le comité technique ISO/TC 216, Chaussure, conformément à 
l’Accord de coopération technique entre l’ISO et le CEN (Accord de Vienne).

Cette deuxième édition annule et remplace la première édition (ISO 17697:2003), qui a fait l’objet d’une 
révision technique.
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Chaussures — Méthodes d’essai relatives aux tiges, 
doublures et premières de propreté — Résistance des 
piqûres

1	 Domaine d’application

La présente Norme internationale spécifie deux méthodes d’essai permettant de déterminer la 
résistance des piqûres de la tige, de la doublure ou de la première de propreté, quel que soit le matériau 
qui les compose, afin d’évaluer leur aptitude à l’utilisation finale.

Ces méthodes sont les suivantes:

—	 méthode  A: perforations à l’aiguille. Cette méthode permet de déterminer la force requise pour 
traverser le matériau de la tige avec une rangée d’aiguilles dans le sens perpendiculaire;

—	 méthode B: piqûres. Cette méthode permet de déterminer la résistance à la rupture des piqûres 
dans la tige et dans les matériaux de la doublure. Elle s’applique à des piqûres prélevées sur des 
chaussures ou à des piqûres réalisées pour simuler la fabrication de chaussures.

2	 Références normatives

Les documents suivants, en totalité ou en partie, sont référencés de manière normative dans le présent 
document et sont indispensables pour son application. Pour les références datées, seule l’édition citée 
s’applique. Pour les références non datées, la dernière édition du document de référence s’applique (y 
compris les éventuels amendements).

ISO  7500-1, Matériaux métalliques  — Étalonnage et vérification des machines pour essais statiques 
uniaxiaux — Partie 1: Machines d’essai de traction/compression — Étalonnage et vérification du système 
de mesure de force

ISO 17709, Chaussures — Localisation de l’échantillonnage, préparation et durée de conditionnement des 
échantillons et éprouvettes

ISO 18454, Chaussures — Atmosphères normales de conditionnement et d’essai des chaussures et de leurs 
éléments constitutifs

3	 Termes et définitions

Pour les besoins du présent document, les termes et définitions suivants s’appliquent.

3.1
résistance des piqûres
résistance à la rupture d’une piqûre, déterminée dans des conditions données au moyen d’une machine 
d’essai de traction

3.2
tige
ensemble des pièces constituant la face extérieure de la chaussure, fixé au semelage et habillant la 
partie dorsale supérieure du pied

Note 1 à l’article: Dans le cas d’une botte, la tige inclut la face extérieure du matériau recouvrant la jambe. Seuls 
sont inclus les matériaux visibles. Il convient de ne pas prendre en compte les matériaux sous-jacents.

© ISO 2016 – Tous droits réservés� 1

Sample Document
get full document from standards.iteh.ai

ISO 17697:2016  •  https://standards.iteh.ai/catalog/standards/iso/7f84c35e-83d1-4982-9688-9d4385807e95/iso-17697-2016

https://standards.iteh.ai/catalog/standards/iso/7f84c35e-83d1-4982-9688-9d4385807e95/iso-17697-2016
https://standards.iteh.ai/catalog/standards/iso/7f84c35e-83d1-4982-9688-9d4385807e95/iso-17697-2016

	Avant-propos
	1 Domaine d’application
	2 Références normatives
	3 Termes et définitions

