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Avant-propos

L’ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d’organismes 
nationaux de normalisation (comités membres de l’ISO). L’élaboration des Normes internationales est 
en général confiée aux comités techniques de l’ISO. Chaque comité membre intéressé par une étude 
a le droit de faire partie du comité technique créé à cet effet. Les organisations internationales, 
gouvernementales et non gouvernementales, en liaison avec l’ISO participent également aux travaux. 
L’ISO collabore étroitement avec la Commission électrotechnique internationale (IEC) en ce qui 
concerne la normalisation électrotechnique.

Les procédures utilisées pour élaborer le présent document et celles destinées à sa mise à jour sont 
décrites dans les Directives ISO/IEC, Partie 1. Il convient, en particulier de prendre note des différents 
critères d’approbation requis pour les différents types de documents ISO. Le présent document a été 
rédigé conformément aux règles de rédaction données dans les Directives ISO/IEC, Partie 2 (voir www.
iso.org/directives).

L’attention est appelée sur le fait que certains des éléments du présent document peuvent faire l’objet de 
droits de propriété intellectuelle ou de droits analogues. L’ISO ne saurait être tenue pour responsable 
de ne pas avoir identifié de tels droits de propriété et averti de leur existence. Les détails concernant 
les références aux droits de propriété intellectuelle ou autres droits analogues identifiés lors de 
l’élaboration du document sont indiqués dans l’Introduction et/ou dans la liste des déclarations de 
brevets reçues par l’ISO (voir www.iso.org/brevets).

Les appellations commerciales éventuellement mentionnées dans le présent document sont données 
pour information, par souci de commodité, à l’intention des utilisateurs et ne sauraient constituer 
un engagement.

Pour une explication de la signification des termes et expressions spécifiques de l’ISO liés à 
l’évaluation de la conformité, ou pour toute information au sujet de l’adhésion de l’ISO aux principes 
de l’OMC concernant les obstacles techniques au commerce (OTC), voir le lien suivant: Avant-propos — 
Informations supplémentaires.

L’ISO 19069-2 a été élaborée par le comité technique ISO/TC 61, Plastiques, sous‑comité SC 9, Matériaux 
thermoplastiques.

Cette première édition de l’ISO 19069-2 annule et remplace la troisième édition de l’ISO 1873-2:2007, 
qui a fait l’objet d’une révision technique.

L’ISO 19069 comprend les parties suivantes, présentées sous le titre général Plastiques — Polypropylène 
(PP) pour moulage et extrusion:

—	 Partie 1: Système de désignation et base de spécification

—	 Partie 2: Préparation des éprouvettes et détermination des propriétés
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Plastiques — Polypropylène (PP) pour moulage et 
extrusion —

Partie 2: 
Préparation des éprouvettes et détermination des 
propriétés

1	 Domaine d’application

La présente partie de l’ISO 19069 spécifie les méthodes de préparation des éprouvettes et les méthodes 
d’essai à appliquer pour déterminer les propriétés des polypropylènes (PP) pour moulage et extrusion. 
Elle indique les exigences requises lors de la manipulation du matériau pour essai, ainsi que lors de 
conditionnement dudit matériau avant moulage et des éprouvettes avant l’essai.

Elle précise les modes opératoires et les conditions nécessaires à la préparation des éprouvettes, ainsi 
que les modes opératoires de mesurage des propriétés des matériaux à partir desquels ces éprouvettes 
sont fabriquées. Elle fournit également une liste des propriétés et des méthodes d’essai appropriées et 
nécessaires à la caractérisation des polypropylènes pour moulage et extrusion.

Les propriétés ont été choisies parmi les méthodes d’essai générales données dans l’ISO  10350-1. 
D’autres méthodes d’essai, présentant une importance particulière ou largement utilisées dans le 
cas de ces matériaux pour moulage et extrusion, sont également incluses dans la présente partie de 
l’ISO 19069, comme le sont les propriétés de désignation figurant dans l’ISO 19069-1.

Pour obtenir des résultats d’essai reproductibles et comparables, il est nécessaire d’utiliser les méthodes 
de préparation et de conditionnement, ainsi que les dimensions d’éprouvettes et les modes opératoires 
d’essai prescrits ci-après. Les valeurs ainsi déterminées ne seront pas nécessairement identiques à 
celles obtenues en utilisant des éprouvettes de dimensions différentes ou préparées selon des modes 
opératoires différents.

2	 Références normatives

Les documents suivants, en tout ou partie, sont référencés de manière normative dans le présent 
document et sont indispensables pour son application. Pour les références datées, seule l’édition citée 
s’applique. Pour les références non datées, la dernière édition du document de référence s’applique (y 
compris les éventuels amendements).

ISO 62, Plastiques — Détermination de l’absorption d’eau

ISO  75-2, Plastiques  — Détermination de la température de fléchissement sous charge  — Partie  2: 
Plastiques et ébonite

ISO 178, Plastiques — Détermination des propriétés en flexion

ISO 179-1, Plastiques — Détermination des caractéristiques au choc Charpy — Partie 1: Essai de choc 
non instrumenté

ISO  179-2, Plastiques  — Détermination des caractéristiques au choc Charpy  — Partie  2: Essai de choc 
instrumenté

ISO 293, Plastiques — Moulage par compression des éprouvettes en matières thermoplastiques
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