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Avant-propos

LISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d'organismes
nationaux de normalisation (comités membres de 1'ISO). L'élaboration des Normes internationales est
en général confiée aux comités techniques de I'ISO. Chaque comité membre intéressé par une étude
a le droit de faire partie du comité technique créé a cet effet. Les organisations internationales,
gouvernementales et non gouvernementales, en liaison avec I'ISO participent également aux travaux.
L'ISO collabore étroitement avec la Commission électrotechnique internationale (IEC) en ce qui
concerne la normalisation électrotechnique.

Les procédures utilisées pour élaborer le présent document et celles destinées a sa mise a jour sont
décrites dans les Directives ISO/IEC, Partie 1. Il convient, en particulier de prendre note des différents
critéres d'approbation requis pour les différents types de documents ISO. Le présent document a été
rédigé conformément aux regles de rédaction données dans les Directives ISO/IEC, Partie 2 (voir www
dso.org/directives).

L'attention est appelée sur le fait que certains des éléments du présent document peuvent faire I'objet de
droits de propriété intellectuelle ou de droits analogues. L'ISO ne saurait étre tenue pour responsable
de ne pas avoir identifié de tels droits de propriété et averti de leur existence. Les détails concernant
les références aux droits de propriété intellectuelle ou autres droits analogues identifiés lors de
I'élaboration du document sont indiqués dans I'Introduction et/ou dans la liste des déclarations de
brevets recues par I'ISO (voir www.iso.org/brevets).

Les appellations commerciales éventuellement mentionnées dans le présent document sont données
pour information, par souci de commodité a l'intention des utilisateurs et ne sauraient constituer un
engagement.

Pour une explication de la nature volontaire des normes, de la signification des termes et expressions
spécifiques de I'ISO liés a I'évaluation de la conformité, ou pour toute information au sujet de 'adhésion
de I'ISO aux principes de I'Organisation mondiale du commerce (OMC) concernant les obstacles
techniques au commerce (OTC) voir le lien suivant: www.iso.org/iso/fr/foreword.html.

Le présent document a été préparé par le comité technique ISO/TC 164, Essais mécaniques des métaux,
sous-comité SC 1, Essais uniaxiaux.

Cette troisiéme édition annule et remplace la deuxiéme édition (ISO 204:2009), qui a fait 'objet d'une
révision technique. Les principales modifications par rapport a I'édition précédente sont les suivantes:

— Certains symboles ont été modifiés pour accomplir ’harmonisation avec la série ISO 6892.
— Pour les besoins du présent document, les termes «Fracture» et «KRupture» sont interchangeables.

— Lexpression «Température indiquée», T; a été remplacée par «Température mesurée corrigée» T,
avec les erreurs provenant de toutes les sources qui ont été prises en compte et toutes les erreurs
systématiques ont été corrigées. Lallongement se réfere a la déformation de I'éprouvette mesurée
manuellement soit pendant des interruptions délibérées de I'essai ou aprés la rupture finale, tandis
que I'extension est déterminée par mesurage continu utilisant un extensomeétre.

— Certaines informations traitant de I'’étalonnage des thermocouples ont été transférées d’'une annexe
informative dans le corps du document.

— Des changements ont été effectués dans le Tableau 1 et les formules ont été modifiées en utilisant la
longueur de référence, L.

— Léquation E.1 (nouvelle Formule C.1) a été corrigée.

— Une nouvelle annexe informative traitant de la représentation des normes compatible avec I'usage
de l'ordinateur a été ajoutée.
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Il convient que l'utilisateur adresse tout retour d’information ou toute question concernant le présent
document a I'organisme national de normalisation de son pays. Une liste exhaustive desdits organismes
se trouve a I'adresse www.iso.org/fr/members.html.
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Introduction

Le fluage est le phénoméne présenté par les matériaux qui se déforment lentement lorsqu’ils sont
soumis a un chargement a température élevée. Le présent document traite de la méthode utilisée pour
mesurer ce comportement.

Des annexes sont incluses pour le mesurage de la température au moyen de thermocouples et leur
étalonnage, les éprouvettes pour essais de fluage avec des entailles circonférentielles en V ou des
entailles émoussées (Bridgman), I'estimation de 'incertitude de mesure, les méthodes d’extrapolation
de la durée de vie jusqu'a rupture par fluage et les informations sur la représentation des normes
compatible avec 'ordinateur.

NOTE1 Des informations sont toujours recherchées en ce qui concerne l'influence d'un chargement non axial
ou d’'une flexion sur les caractéristiques de fluage de différents matériaux. En fonction de la disponibilité future
de données quantitatives, on pourrait examiner la question de savoir s’il convient de spécifier la flexion maximale
et de recommander un mode opératoire d’étalonnage approprié. Il sera nécessaire de fonder la décision sur des
données quantitatives disponibles[43].

NOTE 2  Lesinformations concernant I'avantage des Normes produites dans un format compatible avec 'usage
de I'ordinateur sont données dans 'annexe informative F.

Le présent document intégre de nombreuses recommandations élaborées par European Creep
Collaborative Committee (ECCC).

NOTE 3  Plusieurslongueurs entre repéres et longueurs de référence différentes sont spécifiées dans le présent
document. Ces longueurs reflétent les habitudes et les pratiques de différents laboratoires du monde entier. Dans
certains cas, les longueurs sont physiquement marquées sur I'éprouvette sous forme de traits ou de collerettes;
dans d’autres cas, la longueur peut étre une longueur virtuelle basée sur des calculs pour déterminer une
longueur appropriée a utiliser pour déterminer I'allongement par fluage. Pour certaines éprouvettes, Ly, L, et Le
sont la méme longueur (voir 3.1, 3.2 et 3.3). Le terme «extension» est employé pour l'essai de fluage ininterrompu
avec le mesurage continu de I'accroissement de la longueur de I'éprouvette a 'aide d'un extensométre. Le terme
«allongement» est utilisé pour l'essai de fluage interrompu avec le mesurage manuel de I'accroissement de la
longueur de I'éprouvette.

NOTE4  Pour bon nombre d’applications, le terme «déformation» est synonyme d’extension.
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