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FOREWORD

ISO (the International Organization for Standardization) is a worldwide federation of
national standards institutes (ISO Member Bodies). The work of developing International
Standards is carried out through ISO Technical Committees. Every Member Body inter-
ested in a subject for which a Technical Committee has been set up has the right to be repre-
sented on that Committee. International organizations, governmental and non-governmental,
in liaison with ISO, also take part in the work.

Draft International Standards adopted by the Technical Committees are circulated to the
Member Bodies for approval before their acceptance as International Standards by the ISO
Council.

International Standard ISO 2205 was drawn up by Technical Committee ISO/TC 72, Textile
machinery and accessories, and circulated to the Member Bodies in December 1970.

It has been approved by the Member Bodies of the following countries:

Australia Germany Portugal
Belgium India Romania
Bulgaria Italy Switzerland
Denmark Netherlands Turkey

Egypt, Arab Rep. of New Zealand United Kingdom
France Poland U.S.S.R.

No Member Body expressed disapproval of the document.

AVANT-PROPOS

L’ISO (Organisation Internationale de Normalisation) est une fédération mondiale d’orga-
nismes nationaux de normalisation (Comités Membres ISO). L’élaboration de Normes
Internationales est confiée aux Comités Techniques ISO. Chaque Comité Membre intéressé
par une étude a le droit de faire partie du Comité Technique correspondant. Les organi-
sations internationales, gouvernementales et non gouvernementales, en liaison avec I’'ISO,
participent également aux travaux.

Les Projets de Normes Internationales adoptés par les Comités Techniques sont soumis
aux Comités Membres pour approbation, avant leur acceptation comme Normes Inter-
nationales par le Conseil de 1’ISO.

La Norme Internationale ISO 2205 a été établie par le Comité Technique ISO/TC 72,
Matériel pour I’industrie textile, et soumise aux Comités Membres en décembre 1970.

Elle a été approuvée par les Comités Membres des pays suivants:

Allemagne France Portugal
Australie Inde Roumanie
Belgique Italie Royaume-Uni
Bulgarie Nouvelle-Zélande Suisse
Danemark Pays-Bas Turquie
Egypte, Rép. arabe d’ Pologne U.R.S.S.

Aucun Comité Membre n’a désapprouvé le document.
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BBEJIEHUE

NCO (Mexaysaponnas Opranuszaunusi no CraHmapTu3auuy) sBIAETCS BCEMHPHOU dene-
panmeil HAMOHANBLHBIX OpraHos mo cranmaprusauuu (Komureros-unenos MCO). Paspa-
6otka Mexnynaponasix CrannapTos ocyuiectsisiercss TexHuyeckumu Komureramu VICO.
Kaxnpii KoMHuTeT—4iIeH, 3aMHTEPECOBAHHBIA B JEATENLHOCTH Kakoro-nubo TexHuYeckoro
KomuTera, HIMeET IPaBoO yYyacTBOBaTh B ero paborax. IIpaBUTEILCTBEHHBIC ¥ HENPABUTENb-
crBeHHble MexayHaponasle Opranusauuu, corpyanuyatomue ¢ MCO, Takke UPHHAMAIOT
yyacTie B paboTax.

ITpoexts MexayHapoaubix CranmapToB, npuHaThie Texnmueckumu Komurteramu, nepen ux
yrBepxacadeM Cosetom MCO B kxausecTtBe Mexaynapomueix CTaHAApTOB, PacChUIAIOTCS
Ha omoOpenue BceM Kommreram—yneHaM.

MexnyHaponssii Ctargapt MCO 2205 paspaGoran Texarueckum Komurerom UCO/TK 72,
Texcmuavnoe obopydosanue, U pa3ociaH, B nekabpe 1970 roga, scem KomMureraM—4ieHaM.

OH 6511 000pen KoMuTeTaMu—4I€HAMH CIIEAYIOLIMX CTPaH:

ABCTpanus Wnnusa Pymbinus

Benwsrus Uranus Coenunennoe KoponescTso
Bonrapus Hunepnanaet CCCP

I'epmanus HoBas 3enannus Typuus

Janus ITonpma ®paHuus

Eruner, Apa6. Pecm. ITopryranus HIseitnapus

Hu onun KoMuTeT-4jIeH HEe OTKJIOHMI HACTOSAIINM JOKYMEHT .

© International Organization for Standardization, 1975 e
© Organisation Internationale de Normalisation, 1975 e
© Mexaynapoanas Opranmzamus no Cranpaprusamun, 1975 e

Printed in Switzerland / Imprimé en Suisse / Vi3nano B Illseiiuapun
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INTERNATIONAL STANDARD
NORME INTERNATIONALE

MEXJIYHAPOJHBII1 CTAHIAPT

ISO 2205 - 1975 (E/F/R)
HCO 2205 - 1975 (A/®/P)

Textile machinery and
accessories—Drafting
arrangements for spinning
machines—Terminology

0.1 SCOPE AND FIELD OF
APPLICATION

This International Standard gives the terms
and definitions of the main parts of a draft-
ing arrangement of a spinning machine.
The text is completed by the corresponding
illustrations.

NOTE—In addition to terms used in the three
official ISO languages (English, French and Rus-
sian), this International Standard gives the equival-
ent terms in the German language; these have been
included at the request of ISO Technical Com-
mittee 72, and are published under the responsibility
of the Member Bodies for Germany (DNA) and
Switzerland (SNV). However, only the terms and

definitions given in the official languages can be
considered as ISO terms and definitions.

0.2 DIAGRAMMATIC
REPRESENTATION

Drafting arrangements should always be
drawn with the feed of the staple from
the right.

Diagrammatic representations of types of
drafting arrangements in the drawings in
this International Standard are all shown
in a horizontal position, but this does not
mean that this is the position of the draft-
ing arrangement in the machine. (It can
be inclined at an angle of, for example, 5,
15, 35, 45, 60 or 90°.)

0.3 NUMBERING OF ROLLERS

Drafting rollers should be numbered in a
direction against the flow of fibres (see
ISO/R 92, Definition of side (left or right)
of spinning machinery), namely 1st drafting
roller (delivery roller), then 2nd, 3rd,
4th drafting roller (irrespective of the
number of intermediate rollers). The draft-
ing roller at the back is designated “ feed
roller ”.

All bottom rollers should be numbered
with roman numerals (I, II, III, IV, etc.).

All top rollers should be numbered with
arabic numerals (1, 2, 3, 4, etc.). In addi-
tion, slip draft top rollers should be
numbered with small letters (for exam-
ple, 2a).

Matériel pour Pindustrie
textile — Systéme d’étirage
pour matériel de filature
— Terminologie

0.1 OBJET ET DOMAINE
D’APPLICATION

La présente Norme Internationale fixe les
termes et les définitions des parties prin-
cipales d’un systéme d’étirage pour maté-
riel de filature. Le texte est complété par
des illustrations appropriées.

NOTE — En supplément aux termes donnés dans
les trois langues officielles de I’ISO (anglais, frangais,
russe), la présente Norme Internationale donne les
termes équivalents en langue allemande; ces termes
ont été inclus a la demande du Comité Technique
ISO 72, et sont publiés sous la responsabilité des
Comités Membres de 1’Allemagne (DNA) et de la
Suisse (SNV). Toutefois, seuls les termes et défini-

tions donnés dans les langues officielles peuvent
étre considérés comme termes et définitions ISO.

0.2 REPRESENTATION
SCHEMATIQUE

Les systémes d’étirage doivent toujours
&tre représentés de telle fagon que 1’alimen-
tation des méches ou rubans de fibres se
trouve a droite.

Les différents systémes d’étirage qui suivent
ont été représentés en position horizontale,
ce qui n’est pas toujours leur position
effective sur la machine. (L’angle d’incli-
naison par rapport a I’horizontale peut
étre, par exemple, de 5, 15, 35, 45, 60
ou 90°.)

0.3 NUMEROTATION DES
CYLINDRES D’ETIRAGE

Les cylindres d’un systéme d’étirage doi-
vent étre numérotés dans le sens contraire
a la marche des fibres (voir ISO/R 92,
Définition du cété (gauche ou droit) du
matériel de filature), c’est-a-dire en premier
(m° 1), le cylindre d’étirage délivreur,
ensuite les 2¢, 3¢, 4¢ cylindres, quel que
soit le nombre des cylindres, intermédiaires.
Le dernier cylindre étireur est considéré
comme cylindre alimentaire.

Tous les cylindres inférieurs sont a dési-
gner par des chiffres romains: I, II, III,
1V, etc.

Tous les cylindres supérieurs sont a dési-
gner par des chiffres arabes: 1, 2, 3,
4, etc. Les cylindres supérieurs flotteurs
doivent, en plus, étre désignés par des
lettres minuscules (par exemple 2a).

TexcTHIIBHOE 000pyH0Ba-
HHe — BBITSKHBIE CHCTEMBbI
OPAJMILHBIX MAIIMH —
Tepmunosiorns

0.1 HA3HAYEHME U OBJACTb
IMPUMEHEHUS

Hacrosmmii Mexnynaponusii CraHmapt
yCTaHaBJIMBACT TEPMHUHBI U OIPEOC/ICHUA
OCHOBHBLIX YaCT€# BBITSHKHOM CUCTEMBI TEK-
CTHILHBIX MammuH. K TekcTy nmpumiararorcs
COOTBETCTBYIOIINE HIIJIOCTPALIAA.

IIPUMEYAHUE — B pomonseHEE K TEpMHHAM
Ha odprnuansEbIX A3bikax YMMCO (amrmmiickoM, dppan-
Iy3CKOM H PyCCKOM) HacTOsmi MexIyHapOmHbIH
CragmapT [Oaer JKBHBaJeHTHbIE TEepDMUHBI Ha He-
MEIKOM fA3bIKE; 3TH TEPMHUHBI BBENEHBI IO IPOCKOe
Texanuyeckoro Komurera MCO 72 m nyGnukyroTcs
non orsercTBeHHOCT: KomureroB-uneHos I'epma-
mau (IHA) u Wseiuapun (CHB). Ogpsaxo, nuib
TEPMHHBI ¥ ONpENENeHns Ha OQHUMaNbHBIX A3BIKAX

MOTyT paccMaTpHBaTLCS Kak TEPMHMHBI M OOpene-
nenus UCO.

0.2 CXEMATHNYECKOE
MN30BPA’KEHME

BrITsKHBIE CHCTEMBI (IpHOGOpBI) u306pa-
KAIOTCS BCErjJa TakK, 4TO Iojaya JIEHTHI
(POBHHAIIBI) HAXOIATCS CIIPaBa.

IlpuBenennble B HacTosmeM MexayHa-
pomaom CranoapTe CXeMaTHYECKHE H30-
6paXXeHHs] THOOB BBITSUKHBIX IPHOOPOB
aHbl B TOPA30HTAIILHOM IIOJIOXKEHUH, YTO
HE BCErja COOTBETCTBYET MX IOJIOXKECHHIO
Ha MammHe. (YTOJI HAaKJIOHA MOXET OBITh,
Hanpumep, 5, 15, 35, 45, 60 wim 90°.)

0.3 HYMEPAILIA HAXKMMHBIX
BAJIMKOB M BBITSIKHBIX
IMJIMHIPOB

Hymepauus JOJKHA IPOU3BOAMUTLCS B Ha-
NpaBJE€HHH, MPOTHBOIOJIOXKHOM JIBHXe-
HHIO BOJIOKHA B BBITSDKHOM Ipmbope (CM.
YICO/P 92, Onpedenenue cmoponst (1e6as
uAu npasas) NPAOUALHBIX MAUIUH), TO €CThb
mepsbiit (Ne 1) BHIIYyCKHON UMIHHAD (WmH
BaNuK), 3areM 2-#, 3-if, 4-if IUIHHIPHI
(HE3aBHCHMO OT YHCIIA NPOMEXYTOYHbBIX
map). IMurarommi LMIAHAP (AIH BAJTHK)
00603Ha4aeTCsl MOCISOHAEM HOMEPOM.

Bce BHITSDKHBIE LJIMHIPHI 0003HAYAIOTCS
pumckuvu tubpama: I, IL, II, IV = 1. 1.

Bce HaXAMHBIE BalWKH O003HAYAIOTCA
apabckumu mubpamu: 1, 2, 3, 4, 1 T. 4.
K mopsmkoBoMy HOMEPY KOHTPOJIMPYIO-
[Iero BaJIMKa 106aBisieTcs CTpovHast 6yksa
(qanpumep, 2a).
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